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1 [NOKTA TEST- TRK-TURKKAL ) 24.02.2025 24.02.2026
YUKLEME TEST |CENTER 1 YIL KALIBRASYON LTD. STi.
CIHAZI 13002642
2 |UC EKSENLI TEST 1 YIL TRK-TURKKAL ) 24.02.2025  24.02.2026
CIHAZI 0095 KALIBRASYON LTD. STI
3 |TERAZI GNG 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
24301211008 KALIBRASYON LTD. STi
4 |TERAZI NET TERAZI 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
52202865 KALIBRASYON LTD. STI
5 |TERAZI RADWAG 1 YIL TRK-TURKKAL ) 24.02.2025  24.02.2026
24301110086 KALIBRASYON LTD. STI
6 |TERAZI SWOCK 1 YIL TRK-TURKKAL _ 24.02.2025 24.02.2026
HSAL1310178 KALIBRASYON LTD. STI
7 |SUBANYOSU SB-01 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBRASYON LTD. STi
8 |[ETOV TESTMAK 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
TMA0732013 KALIBRASYON LTD. STIi
12
9 |METILEN MAVISI |[MM-01 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
TEST CIHAZI KALIBRASYON LTD. STI
10 [KOMPARATOR 100011123 1 YIL TRK-TURKKAL 22.02.2025 22.02.2025
SAATI KALIBRASYON LTD. STi.
11 [KOMPARATOR  [SYA18050800 1 YIL TRK-TURKKAL ] 24.03.2025 24.03.2026
SAATI KALIBRASYON LTD. STI.
12 [KOMPARATOR SYA18050779 1YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
SAATI KALIBRASYON LTD. STi.
13 |KOMPARATOR SYA18048582 1YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
SAATI KALIBRASYON LTD. STi.
14 [PENATRASYON  [13002657 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
CIHAZI KALIBRASYON LTD. STi.
15 |[KASAGRANDE KTC-01 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBRASYON LTD. STi.
16 |LOSANGELES 13002659 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
TEST CIHAZI KALIBRASYON LTD. STi.
17 |KANTAR 13002655 1 YIL TRK-TURKKAL 12.03.2025 12.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi.
18 |BETON VE KAROT |UTEST 1 YIL TRK-TURKKAL _ 24.02.2025 24.02.2026
TEST PRESI 24000893 KALIBRASYON LTD. STI.
19 |BETON VE KAROT |UTEST 1 YIL TRK-TURKKAL _ 24.02.2025 24.02.2026
TEST PRESI 12000558 KALIBRASYON LTD. STI.
20 |EBIS BETON PRESI|REF-65038 1 YIL TSE-SJT 15.02.2025 15.02.2026
21 |EBIS BETON PRESI|REF-65491 1 YIL TSE-SJT 15.02.2025 15.02.2026
22 |EBIS BETON PRESI|REF-65697 1 YIL TSE-SIT 20.06.2025 20.06.2026
23 [DEMIR CEKME  |UTEST 1 YIL TRK-TURKKAL ) 02.06.2025 02.06.2026
TEST PRESI KALIBRASYON LTD. STi
24 [PLAKA YUKLEME |UTEST 1 YIL TRK-TURKKAL _ 02.06.2025 02.06.2026
TEST CIHAZI 24000996 KALIBRASYON LTD. STi.
25 [OTOMATK UTEST 1 YIL TRK-TURKKAL _ 02.06.2025 02.06.2026
TOPRAK 24001951 KALIBRASYON LTD. STI.
KOMPRAKTORU




26 |[KESME KUTUSU  [UTEST 1 YIL TRK-TURKKAL _ 02.06.2025 02.06.2026
24000890 KALIBRASYON LTD. STi.
27 |CBR UTEST 1 YIL TRK-TURKKAL ‘ 02.06.2025 02.06.2026
24000920 KALIBRASYON LTD. STI.
28 |[EKSTANSOMETRE |223236 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
-KONSOLIDASYON KALIBRASYON LTD. STI.
29 |[EKSTANSOMETRE |218982 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
-KONSOLIDASYON KALIBRASYON LTD. STi.
30 |[EKSTANSOMETRE (23260 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
-KONSOLIDASYON KALIBRASYON LTD. STi.
31 |ELEK 100029021 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
32 |[ELEK 030105 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
33 |[ELEK 100029022 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STIi
34 |ELEK 100029023 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STIi
35 |[ELEK 100029024 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
36 |[ELEK 40000512 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
37 |ELEK 030102 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
38 |[ELEK 40000513 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
39 |[ELEK 030130 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STI
40 |ELEK 40000514 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STI
41 |ELEK 40000515 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
42 |ELEK 100011118 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
43 [ELEK 40000516 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STIi
44 |ELEK 10009528 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STIi
45 [ELEK 030120 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
46 |ELEK 40000518 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
47 |ELEK 40000519 1 YIL TRK-TURKKAL _ 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STIi
48 |ELEK 030119 1 YIL TRK-TURKKAL _ 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STIi
49 |ELEK 030118 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
50 |ELEK 40000520 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
51 |ELEK 030117 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
52 |ELEK 40000521 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STI
53 |[ELEK 100029045 1 YIL TRK-TURKKAL . 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STI
54 |[ELEK 40000522 1 YIL TRK-TURKKAL . 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STI
55 |[ELEK 13004013 1 YIL TRK-TURKKAL _ 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
56 |[ELEK 40000524 1 YIL TRK-TURKKAL _ 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STI
57 |[ELEK 100000625 1YIL TRK-TURKKAL _ 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi
58 [CELIK CETVEL (100029041 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026

KALIBRASYON LTD. STi




59 |CELIK CETVEL 100011122 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi

60 |CELIK CETVEL 100029020 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STI

61 |CELIK CETVEL 100029043 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi

62 |CELIK CETVEL 100029044 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STI

63 |CELIK CETVEL 100014502 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STi

64 |CELIK CETVEL 100014503 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STIi

65 [KUMPAS 100029019 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
KALIBRASYON LTD. STI

66 |GOSTERGELI 100029012 1YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
SICAKLIK OLCER KALIBRASYON LTD. STi.

67 |GOSTERGELI 100029013 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
SICAKLIK OLCER KALIBRASYON LTD. STi.

68 |GOSTERGELI 100029014 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
SICAKLIK OLCER KALIBRASYON LTD. STi.

69 |GOSTERGELI 100029015 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
SICAKLIK OLCER KALIBRASYON LTD. STi.

70 |GOSTERGELI 100029016 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
SICAKLIK OLCER KALIBRASYON LTD. STi.

71 |GOSTERGELI 100029017 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
SICAKLIK OLCER KALIBRASYON LTD. STIi.

72 |GOSTERGELI 100029018 1 YIL TRK-TURKKAL 24.03.2025 24.03.2026
SICAKLIK OLCER KALIBRASYON LTD. STI.

73 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-01-10 KALIBRASYON LTD. STi.

74 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-11-20 KALIBRASYON LTD. STi.

75 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-21-30 KALIBRASYON LTD. STI.

76 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-31-40 KALIBRASYON LTD. STi.

77 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-41-50 KALIBRASYON LTD. STi.

78 |[KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-51-60 KALIBRASYON LTD. STi.

79 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-61-70 KALIBRASYON LTD. STi.

80 [KUP NUMUNE KUP 1YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-71-80 KALIBRASYON LTD. STi.

81 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-81-90 KALIBRASYON LTD. STi.

82 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-91-100 KALIBRASYON LTD. STi.

83 |KUP NUMUNE KUP 1YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-101-110 KALIBRASYON LTD. STi.

84 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-111-120 KALIBRASYON LTD. STI.

85 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-121-130 KALIBRASYON LTD. STi.

86 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-131-140 KALIBRASYON LTD. STi.

87 |KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-141-150 KALIBRASYON LTD. STi.

88 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-151-160 KALIBRASYON LTD. STIi.

89 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-161-170 KALIBRASYON LTD. STi.

90 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-171-180 KALIBRASYON LTD. STi.

91 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-181-190 KALIBRASYON LTD. STi.

92 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-191-200 KALIBRASYON LTD. STi.

93 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-201-210 KALIBRASYON LTD. STi.




94 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-211-220 KALIBRASYON LTD. STi.

95 [KUP NUMUNE KUP 1YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-221-230 KALIBRASYON LTD. STi.

96 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-231-240 KALIBRASYON LTD. STi.

97 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-241-250 KALIBRASYON LTD. STi.

98 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-251-260 KALIBRASYON LTD. STi.

99 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
K ALIBI BK-261-270 KALIBRASYON LTD. STi.

100 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-271-280 KALIBRASYON LTD. STIi.

101 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-281-290 KALIBRASYON LTD. STi.

102 [KUP NUMUNE KUP 1 YIL TRK-TURKKAL 24.02.2025 24.02.2026
KALIBI BK-291-300 KALIBRASYON LTD. STi.
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alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256014
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256014
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,26 150,23 149,94 0,04 0,13
150,30 149,93 150,11 0,01 0,29 1d!
1 150,32 150,12 150,17 0,03 0.13 0,02 d@,-7 < >
150,23 150,18 150,36 0,02 0,20 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 150,23 149,93 149,94 0,01 0,13 .
MAK OLCUM 150,32 150,23 150,36 0,04 0,29 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,09 150,34 150,28 0,04 0,28
150,06 149,98 150,35 0,01 0,28 (d)
2 150,27 150,11 149,91 0,03 0,30 0,01 @, =7 <>
150,25 150,37 150,21 0,03 0,17 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,06 149,98 149,91 0,01 0,17 0.01
MAK OLCUM 150,27 150,37 150,35 0,04 0,30 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,07 150,34 150,28 0,01 0,22
150,29 149,98 150,35 0,01 0,13 (d)
3 150,31 150,11 149,91 0,03 0,12 0.02 @, -7 < >
150,05 150,37 150,21 0,03 0,22 ?\
(d) %05 | (d)%=*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,05 149,98 149,91 0,01 0,12 .
MAK OLCUM 150,31 150,37 150,35 0,03 0,22 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,10 150,40 149,98 0,04 0,17
149,85 150,10 150,01 0,03 0,25 (d)
4 150,33 149,93 150,00 0,01 0,12 0,01 &, 7,5
150,07 150,26 150,10 0,01 0,27 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,85 149,93 149,98 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,33 150,40 150,10 0,04 0,27 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,15 150,33 150,40 0,02 0,22
150,23 150,40 150,39 0,03 0,28 (d)
5 149,01 150,31 150,36 0,02 0,17 0,02 @, 7,57
149,89 150,11 150,08 0,03 0,26 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,89 150,11 150,08 0,02 0,17 .
MAK OLCUM 150,23 150,40 150,40 0,03 0,28 J
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,17 150,00 150,10 0,03 0,25
149,97 150,35 150,00 0,03 0,20 (d)
6 150,08 149,99 150,03 0,02 0,23 0,01 @, 7,57
150,28 150,00 149,93 0,04 0,10 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,97 149,99 149,93 0,02 0,10 -
MAK OLCUM 150,28 150,35 150,10 0,04 0,25 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256014
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
149,93 150,21 150,20 0,04 0,13
149,94 150,20 150,09 0,04 0,12 (d)
7 150,18 150,03 150,36 0,02 0,24 0,02 ), -7 < >
150,12 150,37 150,10 0,03 0,27 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,93 150,03 150,09 0,02 0,12 0.02
MAK OLCUM 150,18 150,37 150,36 0,04 0,27 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,87 150,28 150,00 0,02 0,24
150,01 150,03 150,40 0,02 0,19 (d)
8 150,32 149,95 150,35 0,04 0,23 0,02 @,°7. < >
149,90 150,41 150,07 0,02 0,17 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,87 149,95 150,00 0,02 0,17 e
MAK OLCUM 150,32 150,41 150,40 0,04 0,24 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
149,90 149,97 150,40 0,02 0,24
150,27 150,38 150,41 0,01 0,21 (d)
° 150,17 150,15 149,08 0,02 0,20 0,01 W, 7S
149,96 150,08 150,06 0,01 0,21 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,90 149,97 149,98 0,01 0,20 o
MAK OLCUM 150,27 150,38 150,41 0,02 0,24 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,32 150,29 149,97 0,01 0,10
149,99 150,27 150,39 0,02 0,25 (d)
10 150,05 150,24 150,40 0,01 0,23 0,02 @,-7 < >
149,88 150,05 149,94 0,01 0,23 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,88 150,05 149,94 0,01 0,10 0.02
MAK OLCUM 150,32 150,29 150,40 0,02 0,25 !
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256015
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256015
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,15 150,40 150,26 0,03 0,15
149,99 150,36 150,12 0,03 0,11 1d!
" 150,18 150,36 150,26 0,02 0.10 0,01 d@,-7 < >
150,16 150,08 150,00 0,02 0,17 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,99 150,08 150,00 0,02 0,10 -
MAK OLCUM 150,18 150,40 150,26 0,03 0,17 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,30 150,18 150,22 0,03 0,23
150,13 150,14 150,33 0,04 0,26 (d)
12 149,91 150,41 150,39 0,02 0,30 0,02 (d) /7 < >
150,03 150,42 150,17 0,02 0,18 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,91 150,14 150,17 0,02 0,18 0.02
MAK OLCUM 150,30 150,42 150,39 0,04 0,30 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,08 150,18 150,22 0,02 0,11
150,11 150,14 150,33 0,02 0,18 (d)
13 150,19 150,41 150,39 0,03 0,12 0,01 @, -7 < >
150,00 150,42 150,17 0,02 0,16 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,00 150,14 150,17 0,02 0,11 -
MAK OLCUM 150,19 150,42 150,39 0,03 0,18 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,92 150,42 150,33 0,02 0,27
150,33 150,34 150,21 0,03 0,25 (d)
14 150,18 150,38 149,99 0,03 0,12 0,02 &, 7,5
150,27 150,35 150,12 0,04 0,21 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,92 150,34 149,99 0,02 0,12 e
MAK OLCUM 150,33 150,42 150,33 0,04 0,27 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,02 150,33 150,24 0,03 0,28
150,33 150,15 150,35 0,01 0,12 (d)
15 149,91 150,22 150,37 0,01 0.20 0,01 @, 7,57
150,05 150,08 150,17 0,02 0,30 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,91 150,08 150,17 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,33 150,33 150,37 0,03 0,30 J
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,33 150,16 150,01 0,03 0,23
149,90 150,06 150,17 0,03 0,19 (d)
16 150,34 150,02 150,35 0,03 0,30 0,01 @, 7,57
150,09 150,08 150,18 0,01 0,19 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) %% 0,5 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,90 150,02 150,01 0,01 0,19 -
MAK OLCUM 150,34 150,16 150,35 0,03 0,30 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256015
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,95 150,21 150,11 0,03 0,21
150,28 150,29 150,05 0,04 0,23 (d)
17 150,02 150,41 150,04 0,03 0,14 0,01 ), -7 < >
150,31 150,00 150,36 0,01 0,23 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,95 150,00 150,04 0,01 0,14 0.01
MAK OLCUM 150,31 150,41 150,36 0,04 0,23 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,02 150,29 149,96 0,03 0,21
149,94 150,39 150,19 0,02 0,17 (d)
18 150,10 150,00 150,34 0,02 0,16 0,01 @,°7. < >
150,24 150,26 149,97 0,04 0,19 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,94 150,00 149,96 0,02 0,16 -
MAK OLCUM 150,24 150,39 150,34 0,04 0,21 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,04 150,10 150,05 0,02 0,18
150,23 150,01 150,32 0,02 0,12 (d)
19 150,02 150,35 149,95 0,01 0,22 0,01 W, 7S
150,06 150,03 150,25 0,03 0,29 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 150,02 150,01 149,95 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,23 150,35 150,32 0,03 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,28 150,08 150,20 0,01 0,15
150,24 150,40 150,08 0,01 0,12 (d)
20 150,14 150,27 150,03 0,02 0,16 0,01 @,-7 < >
150,17 150,08 150,09 0,01 0,20 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 150,14 150,08 150,03 0,01 0,12 0.01
MAK OLCUM 150,28 150,40 150,20 0,02 0,20 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
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alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256016
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256016
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,27 150,16 150,22 0,03 0,27
149,99 150,22 150,21 0,03 0,28 ( d!
2 150,06 150,13 150,39 0,02 0.13 0,02 d@,-7 < >
149,91 150,40 150,08 0,04 0,10 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,91 150,13 150,08 0,02 0,10 .
MAK OLCUM 150,27 150,40 150,39 0,04 0,28 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,99 150,12 150,24 0,03 0,22
149,95 150,36 150,16 0,03 0,29 (d)
2 150,00 150,27 150,26 0,03 0,14 0,02 (d) /7 < >
150,30 149,98 150,41 0,03 0,20 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,95 149,98 150,16 0,03 0,14 .
MAK OLCUM 150,30 150,36 150,41 0,03 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,30 150,12 150,24 0,04 0,16
150,35 150,36 150,16 0,04 0,26 (d)
z 150,29 150,27 150,26 0,04 0,13 001 , -7 < >
150,24 149,98 150,41 0,03 0,21 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,24 149,98 150,16 0,03 0,13 -
MAK OLCUM 150,35 150,36 150,41 0,04 0,26 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,23 150,02 149,97 0,02 0,27
149,92 150,24 149,98 0,03 0,30 (d)
24 149,86 150,07 150,04 0,02 0,16 0,02 &, 7,5
149,95 150,07 150,01 0,01 0,29 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,86 150,02 149,97 0,01 0,16 e
MAK OLCUM 150,23 150,24 150,04 0,03 0,30 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,05 150,41 150,38 0,02 0,22
149,99 150,05 150,31 0,04 0,28 (d)
2 150,16 149,99 150,02 0,01 0,17 0,02 @, 7,57
149,86 150,07 150,01 0,04 0,10 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,36 149,99 150,01 0,01 0,10 .
MAK OLCUM 150,16 150,41 150,38 0,04 0,28 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,29 150,22 150,04 0,02 0,19
149,94 150,34 150,40 0,04 0,20 (d)
26 150,26 150,34 150,28 0,03 0,24 0,02 @, 7,57
150,30 150,16 149,98 0,03 0,18 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,94 150,16 149,98 0,02 0,18 0.02
MAK OLCUM 150,30 150,34 150,40 0,04 0,24 J
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256016
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
; N L YAN TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,98 150,04 150,15 0,02 0,12
150,01 150,39 149,93 0,04 0,28 (d)
7 150,30 150,16 150,24 0,01 0,22 0,02 d, =7 < >
150,09 150,03 150,19 0,04 0,12 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 0.75 0.75 0.75 i £0,5 mm 0.15 \V
MIN OLCUM 149,98 150,03 149,93 0,01 0,12 0.02
MAK OLCUM 150,30 150,39 150,24 0,04 0,28 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERi NO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,21 150,18 150,04 0,03 0,19
150,15 150,40 150,06 0,03 0,28 (d)
28 150,24 150,29 149,94 0,03 0,23 0,02 @,°7. < >
150,35 150,11 150,28 0,02 0,20 ?\
(d)%£0,5 | (d)%*0,5 (d) % £0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d) /!
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 150,15 150,11 149,94 0,02 0,19 0.02
MAK OLCUM 150,35 150,40 150,28 0,03 0,28 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERI NO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEVSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,15 150,37 150,32 0,02 0,12
150,18 150,41 150,08 0,04 0,16 (d)
2 150,35 149,93 150,05 0,02 0,27 0,02 W, 7S
150,03 150,21 150,32 0,02 0,29 ?\
(d)%+05 | (d)%*0,5 (d) % £ 0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 0,5 mm 0,15 \V/
MIN OLCUM 150,03 149,93 150,05 0,02 0,12 e
MAK OLCUM 150,35 150,41 150,32 0,04 0,29 J
KUP NUMUNE KALIBI
- - _YAN TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,06 149,93 150,29 0,01 0,11
150,00 149,98 150,32 0,02 0,30 (d)
30 150,22 150,22 150,07 0,01 0,19 0,01 ,°7 < >
150,33 150,41 150,20 0,02 0,14 %\
(d)%£0,5 | (d)%*0,5 (d) % £0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 150,00 149,93 150,07 0,01 0,11 0.01
MAK OLCUM 150,33 150,41 150,32 0,02 0,30 ’
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gérsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256017
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip .-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256017
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,11 150,08 150,41 0,03 0,19
149,88 150,12 150,31 0,03 0,15 1d!
31 150,02 150,34 150,04 0,01 0,22 0,01 d@,-7 < >
150,03 150,40 150,02 0,03 0,16 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,88 150,08 150,02 0,01 0,15 -
MAK OLCUM 150,11 150,40 150,41 0,03 0,22 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,92 150,24 149,99 0,03 0,12
150,12 150,18 150,18 0,01 0,14 (d)
32 150,20 150,19 150,21 0,03 0,24 0,02 (d) /7 < >
150,03 150,06 149,97 0,03 0,19 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%+0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,92 150,06 149,97 0,01 0,12 .
MAK OLCUM 150,20 150,24 150,21 0,03 0,24 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,14 150,24 149,99 0,04 0,26
150,23 150,18 150,18 0,02 0,13 (d)
33 150,31 150,19 150,21 0,04 0,30 0:02 , -7 < >
150,20 150,06 149,97 0,02 0,25 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,14 150,06 149,97 0,02 0,13 .
MAK OLCUM 150,31 150,24 150,21 0,04 0,30 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,21 150,41 149,93 0,04 0,15
150,24 150,28 150,09 0,04 0,19 (d)
34 150,06 149,97 150,27 0,01 0.26 0,02 &, 7,5
149,97 150,31 149,94 0,02 0,15 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,97 149,97 149,93 0,01 0,15 e
MAK OLCUM 150,24 150,41 150,27 0,04 0,26 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,05 150,41 150,32 0,02 0,12
150,25 150,18 149,95 0,03 0,17 (d)
35 150,17 150,16 150,10 0,03 0.25 0,01 @, 7,57
150,25 150,27 150,00 0,01 0,16 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% *0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,05 150,16 149,95 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,25 150,41 150,32 0,03 0,25 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,24 149,95 150,29 0,01 0,24
150,10 150,31 150,25 0,04 0,15 (d)
36 150,27 149,98 150,27 0,03 0,20 0,01 @, 7,57
150,33 150,28 150,01 0,03 0,29 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 150,10 149,95 150,01 0,01 0,15 -
MAK OLCUM 150,33 150,31 150,29 0,04 0,29 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256017
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,23 150,00 150,24 0,04 0,14
149,99 150,40 150,24 0,03 0,25 (d)
37 150,28 150,11 150,37 0,01 0,22 0,02 ), -7 < >
150,34 149,97 150,02 0,02 0,17 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,99 149,97 150,02 0,01 0,14 0.02
MAK OLCUM 150,34 150,40 150,37 0,04 0,25 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,15 149,93 150,17 0,04 0,26
149,89 150,03 150,36 0,03 0,25 (d)
38 150,04 150,04 149,93 0,03 0,14 0,02 @,°7. < >
150,28 150,25 150,25 0,03 0,25 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,89 149,93 149,93 0,03 0,14 e
MAK OLCUM 150,28 150,25 150,36 0,04 0,26 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
149,90 150,14 150,34 0,04 0,27
149,97 150,28 150,41 0,04 0,12 (d)
39 150,08 150,33 150,22 0,01 0.25 0,01 W, 7S
150,04 150,31 150,11 0,02 0,14 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,90 150,14 150,11 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,08 150,33 150,41 0,04 0,27 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,20 150,12 150,27 0,03 0,23
150,20 149,93 150,07 0,02 0,14 (d)
40 150,13 150,33 150,12 0,02 0,26 0,01 @,-7 < >
149,95 150,10 150,35 0,01 0,12 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,95 149,93 150,07 0,01 0,12 0.01
MAK OLCUM 150,20 150,33 150,35 0,03 0,26 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.
SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUCLARI iLGILi STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRILMISTIR.

Karar Kurali / Decision Rule

THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256018
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256018
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,98 150,09 150,15 0,01 0,29
150,13 150,31 149,92 0,03 0,21 1d!
41 150,06 150,15 150,13 0,03 0.13 0,02 d@,-7 < >
150,13 150,40 150,03 0,02 0,25 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,98 150,09 149,92 0,01 0,13 .
MAK OLCUM 150,13 150,40 150,15 0,03 0,29 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,04 149,97 149,95 0,03 0,14
149,89 150,00 150,09 0,03 0,12 (d)
42 149,89 150,08 150,08 0,04 0,22 0,01 @, =7 <>
150,03 150,17 149,97 0,01 0,16 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%+0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,89 149,97 149,95 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,04 150,17 150,09 0,04 0,22 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,30 149,97 149,95 0,01 0,16
150,23 150,00 150,09 0,01 0,15 (d)
43 149,89 150,08 150,08 0,01 0,19 0,01 @, -7 < >
150,28 150,17 149,97 0,03 0,27 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,89 149,97 149,95 0,01 0,15 -
MAK OLCUM 150,30 150,17 150,09 0,03 0,27 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,90 150,11 149,99 0,02 0,13
150,26 150,09 150,07 0,04 0,19 (d)
44 150,17 150,20 150,12 0,03 0,12 0,02 &, 7,5
150,24 150,09 150,26 0,04 0,10 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,90 150,09 149,99 0,02 0,10 e
MAK OLCUM 150,26 150,20 150,26 0,04 0,19 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,90 149,97 150,38 0,01 0,14
150,15 150,13 150,32 0,03 0,19 (d)
45 150,27 149,96 149,93 0,03 0.22 0,01 @, 7,57
150,05 150,20 150,21 0,03 0,23 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,90 149,96 149,93 0,01 0,14 -
MAK OLCUM 150,27 150,20 150,38 0,03 0,23 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,96 149,95 150,37 0,04 0,13
150,30 150,13 149,98 0,03 0,15 (d)
46 149,92 149,95 150,00 0,01 0,16 0,01 @, 7,57
149,90 150,04 150,32 0,03 0,30 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) %% 0,5 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A
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0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,90 149,95 149,98 0,01 0,13 -
MAK OLCUM 150,30 150,13 150,37 0,04 0,30 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
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KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,32 150,02 150,23 0,01 0,20
150,32 150,03 150,33 0,03 0,17 (d)
a7 150,05 150,24 150,31 0,04 0,18 0,02 ), -7 < >
150,04 149,97 149,97 0,03 0,23 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 150,04 149,97 149,97 0,01 0,17 0.02
MAK OLCUM 150,32 150,24 150,33 0,04 0,23 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,94 150,23 150,14 0,03 0,28
150,30 150,43 149,94 0,04 0,20 (d)
48 150,14 150,12 150,19 0,03 0,18 0,02 @,°7. < >
150,07 150,03 150,32 0,02 0,10 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,94 150,03 149,94 0,02 0,10 e
MAK OLCUM 150,30 150,43 150,32 0,04 0,28 :
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,02 150,16 150,26 0,02 0,22
150,16 150,13 150,12 0,01 0,23 (d)
49 150,21 150,38 150,32 0,02 0,19 0,01 W, 7S
150,34 150,37 149,99 0,03 0,29 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 150,02 150,13 149,99 0,01 0,19 o
MAK OLCUM 150,34 150,38 150,32 0,03 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
149,92 150,17 150,24 0,04 0,17
150,18 149,98 150,03 0,04 0,21 (d)
50 149,90 150,29 150,00 0,03 0,29 0,02 @,-7 < >
150,27 150,07 149,93 0,02 0,16 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,90 149,98 149,93 0,02 0,16 0.02
MAK OLCUM 150,27 150,29 150,24 0,04 0,29 !
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
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alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256019
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256019
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,08 150,08 149,99 0,02 0,17
150,01 150,42 150,03 0,03 0,23 ( d!
51 149,97 150,06 150,33 0,03 0,20 0,02 d@,-7 < >
150,20 150,21 150,18 0,03 0,19 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,97 150,06 149,99 0,02 0,17 .
MAK OLCUM 150,20 150,42 150,33 0,03 0,23 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,17 150,11 149,94 0,04 0,28
150,32 150,09 150,22 0,04 0,10 (d)
52 149,98 150,19 150,08 0,01 0,29 0,01 @, =7 <>
150,35 150,30 150,29 0,04 0,24 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,98 150,09 149,94 0,01 0,10 -
MAK OLCUM 150,35 150,30 150,29 0,04 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,24 150,11 149,94 0,01 0,23
150,18 150,09 150,22 0,01 0,30 (d)
53 149,86 150,19 150,08 0,04 0,13 0,01 @, -7 < >
150,29 150,30 150,29 0,04 0,22 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,36 150,09 149,94 0,01 0,13 -
MAK OLCUM 150,29 150,30 150,29 0,04 0,30 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,29 150,26 149,98 0,03 0,21
150,09 149,96 150,22 0,02 0,13 (d)
54 150,15 150,27 150,29 0,02 0,17 0,01 &, 7,5
149,87 150,02 150,39 0,02 0,19 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,87 149,96 149,98 0,02 0,13 -
MAK OLCUM 150,29 150,27 150,39 0,03 0,21 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,07 150,14 150,27 0,03 0,25
150,23 150,32 150,15 0,02 0,15 (d)
55 149,87 150,33 149,98 0,02 0,29 0,02 @, 7,57
150,24 150,27 150,14 0,03 0,24 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,87 150,14 149,98 0,02 0,15 .
MAK OLCUM 150,24 150,33 150,27 0,03 0,29 J
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,14 150,24 150,18 0,03 0,29
149,98 150,13 150,36 0,02 0,15 (d)
56 149,96 150,18 150,25 0,03 0,29 0,01 @, 7,57
150,02 150,38 150,06 0,03 0,11 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A
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0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,96 150,13 150,06 0,02 0,11 -
MAK OLCUM 150,14 150,38 150,36 0,03 0,29 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256019
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO dKENAR | dKENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,24 150,20 150,22 0,03 0,14
149,87 150,00 150,00 0,02 0,21 (d)
57 149,97 150,09 149,99 0,03 0,17 0,02 ), -7 < >
150,00 150,31 150,11 0,01 0,26 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm .15 Y,
MIN OLCUM 149,87 150,00 149,99 0,01 0,14 0.02
MAK OLCUM 150,24 150,31 150,22 0,03 0,26 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO dKENAR | dKENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,93 150,16 150,11 0,01 0,28
150,28 149,98 150,04 0,03 0,26 (d)
58 150,18 150,15 149,95 0,03 0,15 0,02 @,°7. < >
150,15 150,28 150,37 0,03 0,17 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 %0,0006 (d) #0,001(d)  [(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,93 149,98 149,95 0,01 0,15 e
MAK OLCUM 150,28 150,28 150,37 0,03 0,28 :
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,33 150,11 150,11 0,04 0,20
150,00 150,11 150,18 0,03 0,12 (d)
59 150,15 150,39 150,38 0,03 0.23 0,02 W, 7S
150,33 150,34 150,35 0,03 0,25 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001(d) [ (d)/
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 150,00 150,11 150,11 0,03 0,12 -
MAK OLCUM 150,33 150,39 150,38 0,04 0,25 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO dKENAR | dKENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,16 150,13 150,10 0,02 0,16
150,30 149,96 150,22 0,03 0,26 (d)
60 150,00 150,27 150,20 0,02 0,27 0,02 @,-7 < >
150,29 150,13 149,98 0,04 0,20 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) $0,001(d) [ (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 150,00 149,96 149,98 0,02 0,16 0.02
MAK OLCUM 150,30 150,27 150,22 0,04 0,27 !
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256020
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,02 150,41 150,05 0,03 0,18
150,04 150,17 150,10 0,03 0,11 1d!
61 150,14 150,38 149,92 0,03 0.10 0,02 d@,-7 < >
150,08 150,15 150,05 0,01 0,13 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 150,02 150,15 149,92 0,01 0,10 .
MAK OLCUM 150,14 150,41 150,10 0,03 0,18 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,22 150,19 150,36 0,02 0,25
150,23 149,95 150,17 0,04 0,24 (d)
62 150,05 150,00 149,96 0,02 0,15 0,01 @, =7 <>
150,32 150,06 149,93 0,02 0,24 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% *0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,05 149,95 149,93 0,02 0,15 0.01
MAK OLCUM 150,32 150,19 150,36 0,04 0,25 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,07 150,19 150,36 0,01 0,12
150,25 149,95 150,17 0,03 0,19 (d)
63 149,99 150,00 149,96 0,02 0,12 0,02 @, -7 < >
150,09 150,06 149,93 0,03 0,16 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,99 149,95 149,93 0,01 0,12 .
MAK OLCUM 150,25 150,19 150,36 0,03 0,19 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,87 150,26 150,30 0,03 0,22
150,34 150,08 150,03 0,02 0,22 (d)
64 150,07 150,03 149,94 0,01 0.25 0,01 &, 7,5
150,34 150,34 150,03 0,02 0,24 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,87 150,03 149,94 0,01 0,22 -
MAK OLCUM 150,34 150,34 150,30 0,03 0,25 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,07 150,25 149,97 0,01 0,23
150,04 150,30 150,27 0,03 0,26 (d)
65 150,04 149,96 150,14 0,04 0,11 0,01 @, 7,57
150,29 150,30 149,95 0,01 0,11 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,04 149,96 149,95 0,01 0,11 -
MAK OLCUM 150,29 150,30 150,27 0,04 0,26 J
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,91 149,93 150,24 0,02 0,19
150,15 150,24 149,95 0,04 0,24 (d)
66 150,11 150,32 150,14 0,03 0,11 0,01 @, 752
s
150,19 150,02 150,18 0,01 0,17 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) %% 0,5 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,91 149,93 149,95 0,01 0,11 -
MAK OLCUM 150,19 150,32 150,24 0,04 0,24 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256020
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,94 149,96 149,98 0,04 0,25
149,94 150,38 150,04 0,03 0,15 (d)
67 150,23 150,27 150,06 0,03 0,23 0,02 ), -7 < >
150,30 150,17 150,07 0,03 0,28 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,94 149,96 149,98 0,03 0,15 0.02
MAK OLCUM 150,30 150,38 150,07 0,04 0,28 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,06 150,25 150,22 0,04 0,27
150,31 150,08 150,30 0,01 0,27 (d)
68 149,91 150,09 150,20 0,03 0,28 0,02 @,°7. < >
149,85 150,04 150,19 0,04 0,30 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,85 150,04 150,19 0,01 0,27 e
MAK OLCUM 150,31 150,25 150,30 0,04 0,30 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
149,92 150,15 150,08 0,04 0,29
150,14 150,31 150,19 0,01 0,21 (d)
69 150,30 150,23 150,35 0,03 0,22 0,01 W, 7S
150,01 150,42 150,38 0,04 0,11 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,92 150,15 150,08 0,01 0,11 -
MAK OLCUM 150,30 150,42 150,38 0,04 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,15 150,25 150,02 0,04 0,28
149,91 150,43 150,20 0,03 0,24 (d)
70 150,17 150,32 150,17 0,04 0,24 0,02 @,-7 < >
150,14 150,30 150,29 0,04 0,21 %\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,91 150,25 150,02 0,03 0,21 0.02
MAK OLCUM 150,17 150,43 150,29 0,04 0,28 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256021
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,91 150,37 150,01 0,01 0,22
150,30 150,31 150,12 0,02 0,20 1d!
4 150,15 150,18 150,08 0,03 0.16 0,02 d@,-7 < >
150,21 150,15 149,96 0,03 0,10 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,91 150,15 149,96 0,01 0,10 .
MAK OLCUM 150,30 150,37 150,12 0,03 0,22 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,24 150,27 150,20 0,02 0,30
150,20 149,96 150,02 0,04 0,24 (d)
2 149,98 149,95 150,24 0,01 0,24 0,02 (d) /7 < >
150,02 150,22 150,34 0,04 0,17 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,98 149,95 150,02 0,01 0,17 0.02
MAK OLCUM 150,24 150,27 150,34 0,04 0,30 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,05 150,27 150,20 0,01 0,27
149,94 149,96 150,02 0,01 0,15 (d)
3 150,21 149,95 150,24 0,01 0,12 0,01 @, -7 < >
150,01 150,22 150,34 0,03 0,17 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,94 149,95 150,02 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,21 150,27 150,34 0,03 0,27 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,25 150,05 150,08 0,03 0,28
149,98 150,33 149,95 0,04 0,15 (d)
74 150,13 150,27 150,18 0,02 0.28 0,01 &, 7,5
150,18 150,40 150,05 0,02 0,30 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,98 150,05 149,95 0,02 0,15 -
MAK OLCUM 150,25 150,40 150,18 0,04 0,30 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,20 150,12 150,39 0,02 0,10
150,11 150,40 150,31 0,02 0,27 (d)
75 150,16 150,16 150,31 0,03 0.25 0,01 @, 7,57
150,01 149,94 150,41 0,01 0,24 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,01 149,94 150,31 0,01 0,10 -
MAK OLCUM 150,20 150,40 150,41 0,03 0,27 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,03 149,98 150,21 0,02 0,20
150,14 150,41 149,92 0,03 0,17 (d)
76 149,98 149,95 150,19 0,03 0,27 0,01 @, 7,57
150,23 150,22 150,22 0,02 0,14 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) %% 0,5 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,98 149,95 149,92 0,02 0,14 -
MAK OLCUM 150,23 150,41 150,22 0,03 0,27 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256021
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
149,87 150,39 150,30 0,04 0,15
150,27 150,00 150,25 0,02 0,25 (d)
77 150,32 150,22 150,10 0,01 0,21 0,01 ), -7 < >
150,33 150,09 150,24 0,01 0,19 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,87 150,00 150,10 0,01 0,15 001
MAK OLCUM 150,33 150,39 150,30 0,04 0,25 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,06 149,98 150,28 0,01 0,15
150,25 150,12 150,05 0,03 0,12 (d)
78 149,90 150,24 150,18 0,03 0,29 0,01 @,°7. < >
150,03 150,04 150,07 0,02 0,13 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,90 149,98 150,05 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,25 150,24 150,28 0,03 0,29 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,08 150,43 150,24 0,03 0,29
149,97 150,07 150,32 0,03 0,23 (d)
[ 150,14 150,37 150,10 0,04 0,28 0,02 W, 7S
150,19 150,21 150,30 0,04 0,13 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,97 150,07 150,10 0,03 0,13 -
MAK OLCUM 150,19 150,43 150,32 0,04 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
149,92 150,17 150,20 0,02 0,13
150,31 150,24 150,32 0,03 0,25 (d)
80 150,05 150,13 150,20 0,03 0,22 0,01 @,-7 < >
149,96 150,38 150,11 0,03 0,13 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,92 150,13 150,11 0,02 0,13 001
MAK OLCUM 150,31 150,38 150,32 0,03 0,25 !
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256022
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,12 150,22 150,13 0,01 0,13
150,07 150,35 150,32 0,01 0,27 1d!
81 150,34 150,02 150,18 0,01 0.14 0,01 d@,-7 < >
149,91 150,20 150,32 0,03 0,27 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,91 150,02 150,13 0,01 0,13 -
MAK OLCUM 150,34 150,35 150,32 0,03 0,27 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,10 149,99 150,28 0,01 0,13
150,15 150,13 150,29 0,04 0,14 (d)
82 150,05 150,00 149,98 0,02 0,25 0,01 @, =7 <>
150,29 150,30 150,35 0,02 0,13 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% *0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,05 149,99 149,98 0,01 0,13 0.01
MAK OLCUM 150,29 150,30 150,35 0,04 0,25 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,06 149,99 150,28 0,02 0,20
150,08 150,13 150,29 0,03 0,26 (d)
83 150,15 150,00 149,98 0,02 0,15 0,02 @, -7 < >
149,91 150,30 150,35 0,01 0,22 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,91 149,99 149,98 0,01 0,15 .
MAK OLCUM 150,15 150,30 150,35 0,03 0,26 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,09 150,16 150,04 0,02 0,25
149,88 150,43 150,32 0,02 0,29 (d)
84 150,11 149,95 150,22 0,01 0.24 0,01 &, 7,5
149,91 150,09 149,97 0,02 0,14 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,88 149,95 149,97 0,01 0,14 -
MAK OLCUM 150,11 150,43 150,32 0,02 0,29 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,12 150,23 150,36 0,03 0,19
149,99 150,33 150,21 0,03 0,18 (d)
85 149,92 150,37 150,40 0,02 0.21 0,02 @, 7,57
149,88 150,34 150,20 0,03 0,30 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,88 150,23 150,20 0,02 0,18 .
MAK OLCUM 150,12 150,37 150,40 0,03 0,30 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII;/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,88 150,32 150,16 0,01 0,13
150,01 149,99 150,23 0,02 0,24 (d)
86 149,90 150,20 150,32 0,03 0,17 0,01 @, 7,57
149,92 150,04 149,99 0,01 0,20 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A
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0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,88 149,99 149,99 0,01 0,13 -
MAK OLCUM 150,01 150,32 150,32 0,03 0,24 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256022
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO dKENAR | dKENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,21 149,93 150,21 0,03 0,10
150,04 150,37 150,25 0,03 0,24 (d)
87 149,92 150,05 150,14 0,02 0,15 0,02 ), -7 < >
150,11 150,21 150,18 0,02 0,11 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm .15 Y,
MIN OLCUM 149,92 149,93 150,14 0,02 0,10 0.02
MAK OLCUM 150,21 150,37 150,25 0,03 0,24 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO dKENAR | dKENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,17 150,40 150,23 0,02 0,30
150,02 150,02 150,19 0,03 0,18 (d)
88 150,30 150,01 149,92 0,03 0,12 0,02 @,°7. < >
150,04 150,02 150,30 0,03 0,17 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 %0,0006 (d) #0,001(d)  [(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 150,02 150,01 149,92 0,02 0,12 e
MAK OLCUM 150,30 150,40 150,30 0,03 0,30 :
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,20 150,24 150,24 0,04 0,17
150,03 150,21 150,18 0,04 0,23 (d)
89 150,04 150,24 150,05 0,03 0,27 0,02 W, 7S
150,31 150,37 150,20 0,04 0,26 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001(d) [ (d)/
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 150,03 150,21 150,05 0,03 0,17 -
MAK OLCUM 150,31 150,37 150,24 0,04 0,27 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO dKENAR | dKENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,30 150,38 150,11 0,03 0,21
150,02 150,14 150,14 0,03 0,27 (d)
90 150,12 150,19 150,18 0,04 0,24 0,01 @,-7 < >
150,14 150,10 150,21 0,02 0,29 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) $0,001(d) [ (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 150,02 150,10 150,11 0,02 0,21 001
MAK OLCUM 150,30 150,38 150,21 0,04 0,29 !
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256023
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,18 150,11 150,20 0,04 0,24
150,19 150,04 150,04 0,01 0,30 1d!
o 150,25 149,98 150,15 0,03 0,22 0,01 d@,-7 < >
150,11 150,05 149,97 0,02 0,16 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 150,11 149,98 149,97 0,01 0,16 -
MAK OLCUM 150,25 150,11 150,20 0,04 0,30 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,02 150,30 150,05 0,02 0,17
149,86 150,35 150,33 0,02 0,23 (d)
92 149,90 150,09 150,18 0,04 0,19 0,02 (d) /7 < >
150,29 150,11 150,16 0,03 0,10 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% +0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,86 150,09 150,05 0,02 0,10 .
MAK OLCUM 150,29 150,35 150,33 0,04 0,23 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,88 150,30 150,05 0,03 0,22
150,16 150,35 150,33 0,02 0,28 (d)
93 149,88 150,09 150,18 0,04 0,28 0,01 @, -7 < >
149,95 150,11 150,16 0,04 0,14 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,88 150,09 150,05 0,02 0,14 -
MAK OLCUM 150,16 150,35 150,33 0,04 0,28 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,26 150,43 150,20 0,02 0,27
150,03 150,29 150,03 0,03 0,29 (d)
94 149,90 150,21 150,11 0,04 0.24 0,01 &, 7,5
150,31 150,39 150,36 0,02 0,28 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,90 150,21 150,03 0,02 0,24 -
MAK OLCUM 150,31 150,43 150,36 0,04 0,29 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,11 150,34 150,03 0,02 0,20
150,15 150,27 149,94 0,02 0,11 (d)
95 149,92 149,93 150,04 0,03 0.28 0,02 @, 7,57
149,85 150,22 150,15 0,02 0,23 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,85 149,93 149,94 0,02 0,11 .
MAK OLCUM 150,15 150,34 150,15 0,03 0,28 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,15 150,37 149,96 0,03 0,28
150,23 149,96 150,40 0,03 0,18 (d)
9 150,17 150,03 150,13 0,03 0,14 0,02 @, 752
s
150,32 150,08 150,06 0,03 0,19 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A
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0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 150,15 149,96 149,96 0,03 0,14 e
MAK OLCUM 150,32 150,37 150,40 0,03 0,28 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256023
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
149,88 149,98 149,94 0,02 0,21
150,08 150,28 149,91 0,02 0,15 (d)
97 150,20 150,01 150,02 0,02 0,28 0,01 ), -7 < >
149,98 150,40 149,95 0,02 0,17 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,88 149,98 149,91 0,02 0,15 001
MAK OLCUM 150,20 150,40 150,02 0,02 0,28 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,98 150,06 150,24 0,04 0,29
149,99 150,09 150,15 0,02 0,23 (d)
98 150,34 150,02 150,11 0,02 0,21 0,01 @,°7. < >
150,08 150,32 150,23 0,02 0,27 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,98 150,02 150,11 0,02 0,21 -
MAK OLCUM 150,34 150,32 150,24 0,04 0,29 :
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,00 150,38 150,06 0,03 0,23
150,22 150,10 150,06 0,04 0,21 (d)
99 150,22 150,27 150,07 0,01 0,29 0,02 W, 7S
149,91 150,23 150,09 0,01 0,18 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,91 150,10 150,06 0,01 0,18 -
MAK OLCUM 150,22 150,38 150,09 0,04 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,24 150,27 150,21 0,02 0,19
150,27 150,35 150,41 0,02 0,17 (d)
100 149,97 150,40 150,07 0,02 0,19 0,01 @,-7 < >
150,29 150,04 150,10 0,03 0,26 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,97 150,04 150,07 0,02 0,17 001
MAK OLCUM 150,29 150,40 150,41 0,03 0,26 !
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256024
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip L
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256024
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,01 150,41 150,19 0,04 0,21
150,09 149,96 150,30 0,04 0,29 ( d!
101 150,34 150,18 150,00 0,03 029 0,01 d@,-7 < >
149,85 150,16 150,39 0,04 0,21 ?\
(d)%*05 | (d)%=*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,85 149,96 150,00 0,03 0,21 -
MAK OLCUM 150,34 150,41 150,39 0,04 0,29 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE'IZISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,18 150,32 150,01 0,01 0,12
149,88 150,09 150,14 0,02 0,13 (d)
102 150,01 150,11 150,25 0,04 0,11 0,01 (d) /7 < >
150,33 150,27 149,95 0,04 0,22 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,88 150,09 149,95 0,01 0,11 0.01
MAK OLCUM 150,33 150,32 150,25 0,04 0,22 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,27 150,32 150,01 0,04 0,28
150,17 150,09 150,14 0,03 0,10 (d)
103 150,30 150,11 150,25 0,04 0,24 001 , -7 < >
150,26 150,27 149,95 0,02 0,27 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,17 150,09 149,95 0,02 0,10 -
MAK OLCUM 150,30 150,32 150,25 0,04 0,28 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE'IZISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,05 150,27 150,27 0,03 0,18
149,94 150,33 150,21 0,01 0,25 (d)
104 149,96 150,15 149,01 0,04 0,27 0,01 &, 7,5
149,92 150,21 150,01 0,03 0,24 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,92 150,15 149,91 0,01 0,18 -
MAK OLCUM 150,05 150,33 150,27 0,04 0,27 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE'IZISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,25 150,03 150,19 0,03 0,21
150,02 150,28 150,02 0,02 0,17 (d)
105 150,28 150,41 150,25 0,02 0,12 0,02 @, 7,57
150,15 150,24 150,19 0,02 0,11 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,02 150,03 150,02 0,02 0,11 .
MAK OLCUM 150,28 150,41 150,25 0,03 0,21 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE}XISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,15 149,95 149,92 0,02 0,14
150,26 150,06 150,31 0,01 0,17 (d)
106 150,25 150,40 150,34 0,02 0,30 0,01 @, 7,57
149,88 150,18 150,35 0,01 0,24 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) %% 0,5 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(d)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,88 149,95 149,92 0,01 0,14 -
MAK OLCUM 150,26 150,40 150,35 0,02 0,30 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256024
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
149,95 150,42 150,13 0,02 0,29
150,14 150,09 150,29 0,04 0,18 (d)
107 150,17 150,27 150,17 0,03 0,23 0,01 ), -7 < >
150,17 149,94 150,18 0,04 0,27 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,95 149,94 150,13 0,02 0,18 001
MAK OLCUM 150,17 150,42 150,29 0,04 0,29 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,08 150,14 150,21 0,03 0,13
150,35 149,99 149,98 0,03 0,25 (d)
108 149,91 149,97 150,30 0,03 0,11 0,01 @,°7. < >
150,27 150,33 150,40 0,02 0,28 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,91 149,97 149,98 0,02 0,11 -
MAK OLCUM 150,35 150,33 150,40 0,03 0,28 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,00 150,28 150,20 0,02 0,12
150,25 150,19 150,05 0,03 0,14 (d)
109 150,25 150,33 150,33 0,02 0,16 0,02 W, 7S
150,28 150,22 150,32 0,04 0,18 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 150,00 150,19 150,05 0,02 0,12 -
MAK OLCUM 150,28 150,33 150,33 0,04 0,18 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,34 150,42 149,97 0,04 0,25
149,96 150,04 150,41 0,03 0,12 (d)
110 150,31 150,36 150,09 0,03 0,14 0,02 @,-7 < >
150,20 150,08 150,16 0,02 0,26 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,96 150,04 149,97 0,02 0,12 0.02
MAK OLCUM 150,34 150,42 150,41 0,04 0,26 !
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256025
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,95 150,37 150,12 0,04 0,14
150,01 150,12 150,16 0,02 0,14 1d!
1 150,17 149,96 149,96 0,04 0.19 0,01 d@,-7 < >
150,08 150,10 150,37 0,02 0,26 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,95 149,96 149,96 0,02 0,14 -
MAK OLCUM 150,17 150,37 150,37 0,04 0,26 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,90 150,06 149,95 0,04 0,15
150,13 150,24 150,17 0,03 0,13 (d)
112 150,08 150,02 149,95 0,03 0,25 0,02 (d) /7 < >
149,88 150,26 150,40 0,03 0,22 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% *0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,88 150,02 149,95 0,03 0,13 .
MAK OLCUM 150,13 150,26 150,40 0,04 0,25 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,94 150,06 149,95 0,02 0,10
149,93 150,24 150,17 0,03 0,13 (d)
13 149,99 150,02 149,95 0,02 0,30 0,02 @, -7 < >
149,97 150,26 150,40 0,04 0,13 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,93 150,02 149,95 0,02 0,10 .
MAK OLCUM 149,99 150,26 150,40 0,04 0,30 J
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,35 150,05 149,99 0,02 0,26
150,23 150,04 150,39 0,02 0,25 (d)
14 149,99 150,28 150,04 0,03 0,29 0,02 &, 7,5
150,12 150,12 149,99 0,03 0,17 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,99 150,04 149,99 0,02 0,17 e
MAK OLCUM 150,35 150,28 150,39 0,03 0,29 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,09 150,31 150,06 0,03 0,17
150,23 150,23 150,38 0,04 0,24 (d)
15 149,93 150,02 150,39 0,03 0,13 0,02 @, 7,57
150,03 150,38 150,24 0,04 0,30 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,93 150,02 150,06 0,03 0,13 .
MAK OLCUM 150,23 150,38 150,39 0,04 0,30 J
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,24 150,10 149,95 0,03 0,14
150,35 150,34 149,99 0,04 0,26 (d)
116 150,08 150,12 150,13 0,03 0,25 0,01 @, 7,57
149,87 150,33 150,17 0,04 0,15 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) %% 0,5 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,87 150,10 149,95 0,03 0,14 -
MAK OLCUM 150,35 150,34 150,17 0,04 0,26 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256025
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,92 150,12 150,15 0,03 0,25
149,93 150,24 150,04 0,04 0,19 (d)
"7 150,04 150,38 150,16 0,04 0,27 0,02 ), -7 < >
149,92 149,99 150,32 0,02 0,25 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,92 149,99 150,04 0,02 0,19 0.02
MAK OLCUM 150,04 150,38 150,32 0,04 0,27 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,02 149,99 149,92 0,04 0,23
149,97 149,95 150,06 0,04 0,14 (d)
18 150,32 150,21 150,09 0,02 0,13 0,02 @,°7. < >
150,12 149,95 150,25 0,03 0,24 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,97 149,95 149,92 0,02 0,13 e
MAK OLCUM 150,32 150,21 150,25 0,04 0,24 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,14 150,07 150,07 0,02 0,20
150,17 150,18 150,14 0,02 0,18 (d)
119 150,33 150,25 150,05 0,02 0,19 0,01 W, 7S
149,96 149,95 149,95 0,03 0,15 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,96 149,95 149,95 0,02 0,15 -
MAK OLCUM 150,33 150,25 150,14 0,03 0,20 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,22 150,09 150,22 0,03 0,19
150,22 150,37 150,26 0,01 0,23 (d)
120 150,35 150,35 150,16 0,02 0,21 0,01 @,-7 < >
150,12 150,25 149,93 0,01 0,17 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 150,12 150,09 149,93 0,01 0,17 0.01
MAK OLCUM 150,35 150,37 150,26 0,03 0,23 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
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alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256026
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate [= 't*-'_

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256026
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,34 150,09 150,22 0,03 0,27
150,12 150,19 150,21 0,01 0,22 1d!
121 149,90 150,20 150,20 0,02 0.14 0,02 d@,-7 < >
150,11 150,03 150,12 0,03 0,13 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,90 150,03 150,12 0,01 0,13 .
MAK OLCUM 150,34 150,20 150,22 0,03 0,27 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,27 150,32 150,37 0,03 0,21
149,96 150,00 149,93 0,03 0,28 (d)
122 150,28 150,13 150,32 0,01 0,27 0,01 @, =7 <>
149,98 149,95 150,33 0,01 0,30 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,96 149,95 149,93 0,01 0,21 0.01
MAK OLCUM 150,28 150,32 150,37 0,03 0,30 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,14 150,32 150,37 0,02 0,20
150,06 150,00 149,93 0,02 0,16 (d)
123 149,94 150,13 150,32 0,03 0,16 0,01 @, -7 < >
150,31 149,95 150,33 0,02 0,22 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,94 149,95 149,93 0,02 0,16 -
MAK OLCUM 150,31 150,32 150,37 0,03 0,22 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,05 150,17 150,06 0,03 0,12
150,25 150,24 150,32 0,03 0,30 (d)
124 149,85 150,02 150,35 0,02 0,28 0,01 &, 7,5
149,97 150,17 150,25 0,02 0,21 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,85 150,02 150,06 0,02 0,12 -
MAK OLCUM 150,25 150,24 150,35 0,03 0,30 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,92 150,03 150,07 0,04 0,27
150,32 149,95 150,12 0,02 0,19 (d)
125 150,03 150,26 149,98 0,01 0.13 0,01 @, 7,57
149,98 150,20 150,12 0,01 0,20 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,92 149,95 149,98 0,01 0,13 -
MAK OLCUM 150,32 150,26 150,12 0,04 0,27 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII;/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,02 150,41 150,04 0,02 0,17
149,91 150,29 150,34 0,03 0,22 (d)
126 150,02 149,93 150,32 0,03 0,25 0,02 @, 7,57
150,14 150,19 150,16 0,04 0,14 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,91 149,93 150,04 0,02 0,14 e
MAK OLCUM 150,14 150,41 150,34 0,04 0,25 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256026
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,95 149,94 150,03 0,03 0,23
149,88 150,06 150,34 0,04 0,25 (d)
127 150,26 150,32 149,98 0,03 0,13 0,01 ), -7 < >
149,99 150,30 150,39 0,02 0,14 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,88 149,94 149,98 0,02 0,13 0.01
MAK OLCUM 150,26 150,32 150,39 0,04 0,25 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,00 150,39 150,38 0,03 0,20
149,98 150,11 149,96 0,03 0,19 (d)
128 150,07 150,31 150,23 0,02 0,29 0,01 @,°7. < >
150,04 150,25 150,36 0,02 0,28 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,98 150,11 149,96 0,02 0,19 -
MAK OLCUM 150,07 150,39 150,38 0,03 0,29 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,00 150,40 150,33 0,04 0,26
149,99 150,01 150,10 0,03 0,27 (d)
129 150,15 150,35 150,20 0,02 0,28 0,01 W, 7S
150,10 150,09 150,05 0,02 0,21 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,99 150,01 150,05 0,02 0,21 -
MAK OLCUM 150,15 150,40 150,33 0,04 0,28 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,12 150,23 150,19 0,02 0,19
149,97 149,99 150,36 0,04 0,29 (d)
130 150,13 149,95 150,00 0,04 0,26 0,02 @,-7 < >
149,88 150,31 150,09 0,02 0,28 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,88 149,95 150,00 0,02 0,19 0.02
MAK OLCUM 150,13 150,31 150,36 0,04 0,29 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256027
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,05 149,94 150,37 0,03 0,14
149,89 150,25 150,39 0,02 0,22 ( d!
131 150,03 150,25 150,27 0,04 0.21 0,02 d@,-7 < >
150,30 150,39 150,24 0,03 0,17 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,89 149,94 150,24 0,02 0,14 .
MAK OLCUM 150,30 150,39 150,39 0,04 0,22 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,33 150,41 150,39 0,02 0,22
150,05 150,42 150,14 0,03 0,25 (d)
132 150,17 150,12 150,24 0,03 0,17 0,01 @, =7 <>
149,89 150,13 149,99 0,02 0,24 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,89 150,12 149,99 0,02 0,17 0.01
MAK OLCUM 150,33 150,42 150,39 0,03 0,25 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,26 150,41 150,39 0,02 0,17
150,01 150,42 150,14 0,01 0,24 (d)
133 149,99 150,12 150,24 0,02 0,27 0,01 @, -7 < >
150,30 150,13 149,99 0,02 0,15 ?\
(d) %05 | (d)%=*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,99 150,12 149,99 0,01 0,15 -
MAK OLCUM 150,30 150,42 150,39 0,02 0,27 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,24 150,31 150,37 0,01 0,24
150,29 150,31 149,91 0,03 0,16 (d)
134 150,03 150,25 149,08 0,02 0.25 0,01 &, 7,5
150,13 150,35 150,01 0,03 0,20 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 150,03 150,25 149,91 0,01 0,16 -
MAK OLCUM 150,29 150,35 150,37 0,03 0,25 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,98 150,20 150,07 0,01 0,23
150,04 150,29 150,16 0,03 0,29 (d)
135 150,10 150,18 150,02 0,04 0,10 0,02 @, 7,57
150,18 150,39 150,25 0,04 0,21 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,98 150,18 150,02 0,01 0,10 .
MAK OLCUM 150,18 150,39 150,25 0,04 0,29 J
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,88 150,31 150,29 0,04 0,14
150,25 150,30 150,13 0,02 0,23 (d)
136 150,13 150,26 150,32 0,03 0,16 0,02 @, 7,57
150,04 150,22 150,00 0,02 0,11 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,88 150,22 150,00 0,02 0,11 e
MAK OLCUM 150,25 150,31 150,32 0,04 0,23 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256027
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,25 150,31 149,97 0,03 0,15
150,22 150,23 149,98 0,01 0,18 (d)
137 149,88 150,26 149,95 0,03 0,27 0,01 ), -7 < >
149,99 150,11 150,38 0,01 0,30 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,88 150,11 149,95 0,01 0,15 001
MAK OLCUM 150,25 150,31 150,38 0,03 0,30 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,98 150,20 150,17 0,02 0,23
150,02 150,02 150,20 0,03 0,14 (d)
138 150,06 150,23 150,34 0,01 0,12 0,01 @,°7. < >
150,32 150,13 150,15 0,03 0,24 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,98 150,02 150,15 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,32 150,23 150,34 0,03 0,24 :
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,07 150,20 150,07 0,04 0,25
150,02 150,28 150,15 0,02 0,13 (d)
139 150,12 150,19 149,95 0,03 0,12 0,01 W, 7S
150,32 150,01 150,04 0,04 0,17 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 150,02 150,01 149,95 0,02 0,12 o
MAK OLCUM 150,32 150,28 150,15 0,04 0,25 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,15 150,05 150,04 0,03 0,18
150,14 149,93 150,01 0,02 0,15 (d)
140 150,20 150,28 150,29 0,01 0,26 0,01 @,-7 < >
149,94 150,17 150,25 0,03 0,19 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,94 149,93 150,01 0,01 0,15 001
MAK OLCUM 150,20 150,28 150,29 0,03 0,26 !
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256028
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256028
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,13 150,11 150,16 0,04 0,24
150,07 150,07 150,26 0,02 0,24 ( d!
141 150,06 150,31 150,02 0,04 0.19 0,01 d@,-7 < >
150,16 150,04 150,14 0,03 0,29 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 150,06 150,04 150,02 0,02 0,19 -
MAK OLCUM 150,16 150,31 150,26 0,04 0,29 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,25 150,41 150,32 0,01 0,29
150,28 150,39 150,09 0,02 0,26 (d)
142 150,10 150,35 150,23 0,02 0,15 0,01 @, =7 <>
150,28 150,41 150,23 0,02 0,21 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%+0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,10 150,35 150,09 0,01 0,15 0.01
MAK OLCUM 150,28 150,41 150,32 0,02 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,00 150,41 150,32 0,03 0,17
150,06 150,39 150,09 0,03 0,20 (d)
143 150,24 150,35 150,23 0,04 0,27 0,02 @, -7 < >
150,05 150,41 150,23 0,04 0,15 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,00 150,35 150,09 0,03 0,15 .
MAK OLCUM 150,24 150,41 150,32 0,04 0,27 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,88 150,36 149,98 0,03 0,27
150,12 150,06 150,37 0,01 0,27 (d)
144 150,05 150,17 150,23 0,03 0,27 0,01 &, 7,5
150,30 150,35 150,16 0,04 0,12 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,88 150,06 149,98 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,30 150,36 150,37 0,04 0,27 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,87 150,39 150,17 0,03 0,13
150,34 150,41 150,35 0,01 0,29 (d)
145 150,24 150,13 149,93 0,02 0.28 0,01 @, 7,57
150,06 149,94 150,39 0,02 0,22 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% *0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,87 149,94 149,93 0,01 0,13 -
MAK OLCUM 150,34 150,41 150,39 0,03 0,29 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,88 149,95 150,32 0,02 0,26
150,28 149,98 150,10 0,01 0,15 (d)
146 149,94 150,40 150,27 0,04 0,23 0,01 @, 7,57
150,24 150,37 150,00 0,04 0,21 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,88 149,95 150,00 0,01 0,15 -
MAK OLCUM 150,28 150,40 150,32 0,04 0,26 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256028
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,27 149,95 149,98 0,04 0,14
149,86 150,16 150,31 0,04 0,15 (d)
147 150,05 149,94 150,33 0,02 0,11 0,02 ), -7 < >
150,19 150,00 150,17 0,04 0,15 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,86 149,94 149,98 0,02 0,11 0.02
MAK OLCUM 150,27 150,16 150,33 0,04 0,15 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,21 150,34 150,09 0,02 0,29
149,96 150,12 150,32 0,01 0,26 (d)
148 150,22 150,30 150,08 0,03 0,12 0,02 @,°7. < >
149,92 150,27 150,09 0,04 0,24 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,92 150,12 150,08 0,01 0,12 e
MAK OLCUM 150,22 150,34 150,32 0,04 0,29 :
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,28 150,15 150,22 0,04 0,16
149,96 150,17 150,32 0,03 0,30 (d)
149 150,22 150,14 150,19 0,03 0,14 0,02 W, 7S
150,21 149,94 150,18 0,02 0,15 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,96 149,94 150,18 0,02 0,14 -
MAK OLCUM 150,28 150,17 150,32 0,04 0,30 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,01 150,17 150,25 0,01 0,21
150,02 150,25 150,06 0,03 0,23 (d)
150 150,17 150,11 149,99 0,02 0,22 0,01 @,-7 < >
149,90 150,37 150,35 0,02 0,16 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,90 150,11 149,99 0,01 0,16 001
MAK OLCUM 150,17 150,37 150,35 0,03 0,23 !
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256029
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,12 150,14 150,27 0,03 0,30
149,89 150,07 150,09 0,03 0,25 ( d!
151 149,93 149,99 150,20 0,04 0.19 0,02 d@,-7 < >
150,13 150,26 150,01 0,04 0,13 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,89 149,99 150,01 0,03 0,13 .
MAK OLCUM 150,13 150,26 150,27 0,04 0,30 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,14 150,06 150,06 0,04 0,19
150,23 150,09 150,12 0,02 0,18 (d)
152 149,87 150,09 150,11 0,04 0,22 0,01 @, =7 <>
150,06 150,17 150,14 0,02 0,30 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,87 150,06 150,06 0,02 0,18 0.01
MAK OLCUM 150,23 150,17 150,14 0,04 0,30 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,24 150,06 150,06 0,03 0,28
149,89 150,09 150,12 0,04 0,14 (d)
153 150,03 150,09 150,11 0,01 0,26 001 , -7 < >
149,98 150,17 150,14 0,01 0,28 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,89 150,06 150,06 0,01 0,14 -
MAK OLCUM 150,24 150,17 150,14 0,04 0,28 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,13 149,98 150,12 0,03 0,18
149,88 150,30 149,94 0,02 0,12 (d)
154 149,91 150,35 149,96 0,01 0.20 0,01 &, 7,5
150,04 150,27 150,40 0,04 0,15 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,88 149,98 149,94 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,13 150,35 150,40 0,04 0,20 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,13 150,38 150,00 0,03 0,23
150,32 149,99 150,12 0,02 0,16 (d)
155 149,88 150,16 150,32 0,02 0,29 0,02 @, 7,57
150,03 150,29 149,95 0,04 0,15 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,88 149,99 149,95 0,02 0,15 .
MAK OLCUM 150,32 150,38 150,32 0,04 0,29 J
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,19 150,10 150,04 0,03 0,17
150,05 150,28 150,01 0,02 0,30 (d)
156 150,03 149,99 150,22 0,02 0,25 0,02 @, 7,57
150,16 149,98 150,01 0,03 0,23 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 150,03 149,98 150,01 0,02 0,17 e
MAK OLCUM 150,19 150,28 150,22 0,03 0,30 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256029
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO dKENAR | dKENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,21 150,27 150,24 0,02 0,15
149,98 150,22 150,18 0,03 0,16 (d)
157 150,24 150,18 150,16 0,01 0,18 0,02 ), -7 < >
150,08 150,41 149,91 0,03 0,13 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm .15 Y,
MIN OLCUM 149,98 150,18 149,91 0,01 0,13 0.02
MAK OLCUM 150,24 150,41 150,24 0,03 0,18 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO dKENAR | dKENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,00 149,94 150,30 0,03 0,25
149,98 150,02 150,23 0,01 0,21 (d)
158 150,23 150,36 150,03 0,04 0,13 0,02 @,°7. < >
150,08 150,42 150,37 0,02 0,26 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 %0,0006 (d) #0,001(d)  [(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,98 149,94 150,03 0,01 0,13 e
MAK OLCUM 150,23 150,42 150,37 0,04 0,26 :
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
149,95 150,21 149,96 0,03 0,22
150,19 150,12 149,98 0,02 0,13 (d)
159 149,85 150,35 150,03 0,01 0,24 0,02 W, 7S
150,20 149,99 150,03 0,04 0,21 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001(d) [ (d)/
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,85 149,99 149,96 0,01 0,13 -
MAK OLCUM 150,20 150,35 150,03 0,04 0,24 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO dKENAR | dKENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,28 150,27 150,05 0,01 0,26
149,89 150,24 150,21 0,04 0,15 (d)
160 149,98 149,94 150,15 0,02 0,16 0,01 @,-7 < >
150,32 150,00 150,31 0,03 0,26 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) $0,001(d) [ (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,89 149,94 150,05 0,01 0,15 001
MAK OLCUM 150,32 150,27 150,31 0,04 0,26 !
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256030
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip L
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256030
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,08 150,10 150,08 0,02 0,16
150,25 150,31 150,36 0,03 0,12 1d!
161 149,85 150,13 149,96 0,01 0.17 0,02 d@,-7 < >
149,87 150,19 150,29 0,04 0,22 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,85 150,10 149,96 0,01 0,12 .
MAK OLCUM 150,25 150,31 150,36 0,04 0,22 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,29 150,05 149,96 0,02 0,13
150,02 149,98 150,28 0,03 0,19 (d)
162 149,90 150,07 150,11 0,02 0,29 0,01 @, =7 <>
149,89 150,43 150,14 0,02 0,20 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,89 149,98 149,96 0,02 0,13 -
MAK OLCUM 150,29 150,43 150,28 0,03 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,96 150,05 149,96 0,02 0,19
150,14 149,98 150,28 0,03 0,25 (d)
163 150,24 150,07 150,11 0,02 0,22 0,02 @, -7 < >
150,30 150,43 150,14 0,02 0,14 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,96 149,98 149,96 0,02 0,14 .
MAK OLCUM 150,30 150,43 150,28 0,03 0,25 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,25 150,04 150,02 0,03 0,18
150,23 150,14 150,24 0,01 0,10 (d)
164 150,32 150,15 150,24 0,04 0.25 0,02 &, 7,5
150,08 150,32 150,00 0,01 0,12 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 150,08 150,04 150,00 0,01 0,10 e
MAK OLCUM 150,32 150,32 150,24 0,04 0,25 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,28 150,20 150,29 0,04 0,27
149,99 150,01 150,19 0,02 0,13 (d)
165 150,25 150,31 149,92 0,03 0,30 0,02 @, 7,57
150,16 150,15 150,31 0,02 0,25 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,99 150,01 149,92 0,02 0,13 .
MAK OLCUM 150,28 150,31 150,31 0,04 0,30 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,05 150,19 149,94 0,02 0,19
149,89 150,30 150,15 0,04 0,27 (d)
166 149,98 150,41 150,29 0,02 0,15 0,01 @, 7,57
150,15 150,37 149,99 0,03 0,12 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,89 150,19 149,94 0,02 0,12 -
MAK OLCUM 150,15 150,41 150,29 0,04 0,27 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256030
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,86 150,31 150,19 0,02 0,12
150,13 150,03 150,10 0,03 0,11 (d)
167 150,13 150,20 150,05 0,02 0,27 0,02 ), -7 < >
150,00 150,43 150,32 0,02 0,28 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,86 150,03 150,05 0,02 0,11 0.02
MAK OLCUM 150,13 150,43 150,32 0,03 0,28 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,97 150,03 149,98 0,03 0,25
150,07 150,31 150,27 0,01 0,19 (d)
168 150,24 150,13 149,92 0,02 0,15 0,02 @,°7. < >
149,99 150,09 150,20 0,02 0,12 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,97 150,03 149,92 0,01 0,12 e
MAK OLCUM 150,24 150,31 150,27 0,03 0,25 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,09 150,38 150,40 0,02 0,13
150,18 150,25 149,98 0,02 0,21 (d)
169 149,92 150,29 150,03 0,03 0,14 0,01 W, 7S
149,96 149,96 150,10 0,02 0,13 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,92 149,96 149,98 0,02 0,13 -
MAK OLCUM 150,18 150,38 150,40 0,03 0,21 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,32 150,09 150,12 0,03 0,11
150,25 150,34 149,94 0,04 0,17 (d)
170 150,30 150,17 150,24 0,01 0,15 0,01 @,-7 < >
150,03 150,38 150,16 0,03 0,19 %\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 150,03 150,09 149,94 0,01 0,11 0.01
MAK OLCUM 150,32 150,38 150,24 0,04 0,19 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
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Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256031
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,90 150,19 150,29 0,04 0,21
149,95 150,07 150,32 0,02 0,20 ( d!
171 149,99 150,36 150,26 0,03 027 0,01 d@,-7 < >
150,22 150,31 150,05 0,02 0,25 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,90 150,07 150,05 0,02 0,20 -
MAK OLCUM 150,22 150,36 150,32 0,04 0,27 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,19 150,09 150,17 0,04 0,19
150,03 150,22 149,99 0,03 0,14 (d)
172 149,93 150,17 150,00 0,01 0,12 0,01 @, =7 <>
149,99 150,16 150,36 0,02 0,24 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,93 150,09 149,99 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,19 150,22 150,36 0,04 0,24 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,23 150,09 150,17 0,03 0,24
150,22 150,22 149,99 0,03 0,13 (d)
173 149,97 150,17 150,00 0,02 0,27 0,02 @, -7 < >
150,06 150,16 150,36 0,02 0,26 ?\
(d) %05 | (d)%=*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,97 150,09 149,99 0,02 0,13 .
MAK OLCUM 150,23 150,22 150,36 0,03 0,27 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,96 150,30 150,36 0,03 0,15
150,28 150,28 150,37 0,02 0,25 (d)
174 150,20 150,32 150,19 0,03 0,10 0,01 &, 7,5
150,18 150,40 150,18 0,02 0,14 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,96 150,28 150,18 0,02 0,10 -
MAK OLCUM 150,28 150,40 150,37 0,03 0,25 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,10 150,28 149,94 0,02 0,26
150,07 150,12 150,29 0,01 0,17 (d)
175 150,27 150,01 150,17 0,02 0.24 0,01 @, 7,57
149,91 150,40 150,19 0,02 0,10 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,91 150,01 149,94 0,01 0,10 -
MAK OLCUM 150,27 150,40 150,29 0,02 0,26 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,16 150,05 150,14 0,02 0,11
149,95 149,93 149,94 0,03 0,22 (d)
176 150,01 150,10 150,16 0,04 0,23 0,01 @, 7,57
149,93 150,42 150,13 0,04 0,17 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,93 149,93 149,94 0,02 0,11 -
MAK OLCUM 150,16 150,42 150,16 0,04 0,23 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256031
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,04 150,34 150,39 0,03 0,26
150,19 149,98 150,03 0,03 0,14 (d)
177 150,26 149,96 150,23 0,01 0,20 0,02 ), -7 < >
149,87 150,24 150,36 0,03 0,20 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,87 149,96 150,03 0,01 0,14 0.02
MAK OLCUM 150,26 150,34 150,39 0,03 0,26 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,19 149,94 149,93 0,03 0,21
149,90 150,42 150,22 0,01 0,29 (d)
178 150,24 150,21 149,95 0,03 0,17 0,02 @,°7. < >
150,25 150,36 150,24 0,03 0,14 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,90 149,94 149,93 0,01 0,14 e
MAK OLCUM 150,25 150,42 150,24 0,03 0,29 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,13 150,17 150,38 0,04 0,13
149,99 150,17 150,19 0,02 0,17 (d)
179 150,05 150,29 150,17 0,03 0,29 0,01 W, 7S
150,14 150,12 150,17 0,04 0,23 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,99 150,12 150,17 0,02 0,13 -
MAK OLCUM 150,14 150,29 150,38 0,04 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,29 150,20 150,33 0,03 0,22
150,21 150,20 150,36 0,02 0,16 (d)
180 149,97 150,15 149,96 0,01 0,16 0,01 @,-7 < >
150,24 149,97 150,14 0,02 0,25 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,97 149,97 149,96 0,01 0,16 0.01
MAK OLCUM 150,29 150,20 150,36 0,03 0,25 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256032
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,32 150,42 150,03 0,02 0,16
150,15 150,16 149,98 0,03 0,26 1d!
181 150,02 150,28 150,10 0,03 0.20 0,01 d@,-7 < >
150,28 150,38 150,24 0,02 0,17 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 150,02 150,16 149,98 0,02 0,16 -
MAK OLCUM 150,32 150,42 150,24 0,03 0,26 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,89 150,26 149,93 0,02 0,21
149,95 150,19 149,91 0,03 0,25 (d)
182 150,28 150,36 150,38 0,03 0,23 0,01 @, =7 <>
150,30 149,99 150,40 0,04 0,29 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% *0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,89 149,99 149,91 0,02 0,21 -
MAK OLCUM 150,30 150,36 150,40 0,04 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,27 150,26 149,93 0,03 0,20
149,91 150,19 149,91 0,01 0,26 (d)
183 150,00 150,36 150,38 0,01 0,17 001 , -7 < >
150,23 149,99 150,40 0,01 0,26 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,91 149,99 149,91 0,01 0,17 -
MAK OLCUM 150,27 150,36 150,40 0,03 0,26 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,10 150,13 150,34 0,02 0,24
150,20 150,07 150,34 0,01 0,11 (d)
184 149,88 150,35 150,31 0,03 0,27 0,02 &, 7,5
150,34 150,21 149,99 0,03 0,26 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,88 150,07 149,99 0,01 0,11 e
MAK OLCUM 150,34 150,35 150,34 0,03 0,27 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,28 150,21 149,98 0,04 0,13
150,02 150,06 150,15 0,02 0,28 (d)
185 149,92 150,15 149,97 0,02 0,20 0,02 @, 7,57
150,24 150,18 150,00 0,04 0,19 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% *0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,92 150,06 149,97 0,02 0,13 .
MAK OLCUM 150,28 150,21 150,15 0,04 0,28 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,28 150,02 150,01 0,03 0,22
150,04 150,06 150,33 0,03 0,13 (d)
186 150,20 150,31 150,11 0,02 0,16 0,02 @, 7,57
149,89 150,09 150,35 0,04 0,15 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) %% 0,5 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,89 150,02 150,01 0,02 0,13 e
MAK OLCUM 150,28 150,31 150,35 0,04 0,22 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256032
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,17 150,16 150,21 0,01 0,20
150,24 149,95 150,20 0,01 0,25 (d)
187 149,96 150,13 150,16 0,04 0,21 0,01 ), -7 < >
150,07 150,08 150,02 0,02 0,12 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,96 149,95 150,02 0,01 0,12 001
MAK OLCUM 150,24 150,16 150,21 0,04 0,25 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,19 149,95 149,98 0,03 0,28
150,29 150,18 150,18 0,04 0,11 (d)
188 150,08 150,26 150,26 0,02 0,23 0,01 @,°7. < >
149,92 150,15 149,96 0,01 0,13 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,92 149,95 149,96 0,01 0,11 -
MAK OLCUM 150,29 150,26 150,26 0,04 0,28 :
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,03 150,29 150,07 0,04 0,28
149,91 150,22 150,14 0,04 0,30 (d)
189 150,33 149,95 150,36 0,03 0,25 0,02 W, 7S
149,87 150,20 150,31 0,03 0,19 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,87 149,95 150,07 0,03 0,19 -
MAK OLCUM 150,33 150,29 150,36 0,04 0,30 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
149,95 150,22 150,07 0,04 0,23
150,16 149,93 150,28 0,03 0,19 (d)
190 149,95 150,14 149,95 0,01 0,11 0,01 @,-7 < >
150,13 150,34 150,37 0,03 0,26 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,95 149,93 149,95 0,01 0,11 001
MAK OLCUM 150,16 150,34 150,37 0,04 0,26 !
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.
SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUCLARI iLGILi STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRILMISTIR.

Karar Kurali / Decision Rule

THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256033
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256033
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,31 150,13 150,33 0,02 0,22
149,94 149,96 150,30 0,03 0,20 ( d!
191 150,16 150,02 150,40 0,01 0.23 0,01 d@,-7 < >
150,26 150,12 150,40 0,02 0,18 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,94 149,96 150,30 0,01 0,18 -
MAK OLCUM 150,31 150,13 150,40 0,03 0,23 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIZISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,33 150,15 149,91 0,01 0,24
150,16 149,98 150,18 0,04 0,26 (d)
192 150,19 150,40 150,12 0,02 0,12 0,01 @, =7 <>
150,27 150,13 149,93 0,01 0,26 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% *0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,16 149,98 149,91 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,33 150,40 150,18 0,04 0,26 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,02 150,15 149,91 0,03 0,11
150,07 149,98 150,18 0,03 0,27 (d)
193 150,02 150,40 150,12 0,03 0,13 0,02 @, -7 < >
150,15 150,13 149,93 0,01 0,17 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,02 149,98 149,91 0,01 0,11 .
MAK OLCUM 150,15 150,40 150,18 0,03 0,27 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIZISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,05 150,00 150,05 0,03 0,18
150,09 150,33 150,31 0,02 0,21 (d)
194 150,28 150,34 150,16 0,04 0.20 0,01 &, 7,5
150,09 150,06 149,92 0,03 0,24 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 150,05 150,00 149,92 0,02 0,18 -
MAK OLCUM 150,28 150,34 150,31 0,04 0,24 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIZISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,95 149,94 150,14 0,03 0,16
149,93 149,96 149,91 0,02 0,11 (d)
195 150,08 150,41 149,96 0,03 0.28 0,01 @, 7,57
149,95 150,31 150,13 0,02 0,29 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,93 149,94 149,91 0,02 0,11 -
MAK OLCUM 150,08 150,41 150,14 0,03 0,29 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,21 150,15 150,00 0,02 0,11
150,34 150,05 150,23 0,02 0,15 (d)
196 150,04 150,09 150,00 0,02 0,16 0,01 @, 7,57
150,02 150,17 150,12 0,02 0,25 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A
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0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 150,02 150,05 150,00 0,02 0,11 0.01
MAK OLCUM 150,34 150,17 150,23 0,02 0,25 J
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
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KUP NUMUNE KALIBI
; N L YAN TABAN TABAN
SERi NO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,16 150,14 149,99 0,02 0,17
150,23 150,10 149,98 0,03 0,23 (d)
197 150,01 150,28 150,18 0,04 0,25 0,02 d, =7 < >
150,20 150,32 150,38 0,01 0,28 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 0.75 0.75 0.75 i £0,5 mm 0.45 \V
MIN OLCUM 150,01 150,10 149,98 0,01 0,17 0.02
MAK OLCUM 150,23 150,32 150,38 0,04 0,28 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERi NO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
149,93 150,22 149,95 0,01 0,25
150,19 150,27 150,05 0,02 0,21 (d)
198 150,25 150,41 150,32 0,01 0,17 0,02 @,°7. < >
150,26 150,09 150,31 0,03 0,20 ?\
(d)%£0,5 | (d)%*0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d) /!
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,93 150,09 149,95 0,01 0,17 0.02
MAK OLCUM 150,26 150,41 150,32 0,03 0,25 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERI NO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEVSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,29 150,41 150,25 0,03 0,22
150,10 150,00 149,97 0,04 0,22 (d)
199 150,23 149,94 150,00 0,02 0,28 0,01 W, 7S
150,31 150,07 150,26 0,02 0,28 ?\
(d)%%0,5 | (d)% 0,5 (d) % £ 0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 0,5 mm 0,15 \V/
MIN OLCUM 150,10 149,94 149,97 0,02 0,22 -
MAK OLCUM 150,31 150,41 150,26 0,04 0,28 J
KUP NUMUNE KALIBI
- o _YAN TABAN TABAN
SERi NO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,33 150,25 150,03 0,03 0,12
149,92 150,28 150,12 0,04 0,30 (d)
200 150,17 150,19 150,17 0,04 0,29 0,02 ,°7 < >
150,20 149,97 150,06 0,02 0,23 %\
(d)%£0,5 | (d)%*0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,92 149,97 150,03 0,02 0,12 0.02
MAK OLCUM 150,33 150,28 150,17 0,04 0,30 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gérsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256034
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,32 150,17 149,97 0,01 0,18
150,15 150,08 150,08 0,01 0,13 1d!
201 150,34 149,94 150,10 0,02 027 0,02 d@,-7 < >
150,19 150,34 150,23 0,04 0,23 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 150,15 149,94 149,97 0,01 0,13 .
MAK OLCUM 150,34 150,34 150,23 0,04 0,27 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,08 150,21 150,25 0,02 0,15
149,95 150,42 150,34 0,01 0,16 (d)
202 149,98 150,07 149,93 0,04 0,10 0,02 (d) /7 < >
150,13 150,17 150,35 0,01 0,15 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% *0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,95 150,07 149,93 0,01 0,10 0.02
MAK OLCUM 150,13 150,42 150,35 0,04 0,16 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,98 150,21 150,25 0,03 0,22
149,96 150,42 150,34 0,03 0,17 (d)
203 150,14 150,07 149,93 0,04 0,24 0,02 @, -7 < >
150,11 150,17 150,35 0,03 0,25 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,96 150,07 149,93 0,03 0,17 .
MAK OLCUM 150,14 150,42 150,35 0,04 0,25 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,86 149,97 149,99 0,03 0,23
150,03 150,22 150,34 0,03 0,28 (d)
204 149,98 150,10 150,05 0,03 0.26 0,02 &, 7,5
150,15 149,96 149,96 0,04 0,20 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,86 149,96 149,96 0,03 0,20 e
MAK OLCUM 150,15 150,22 150,34 0,04 0,28 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,26 149,96 150,03 0,03 0,28
149,87 150,01 150,10 0,01 0,29 (d)
205 149,97 150,27 149,92 0,02 0,18 0,02 @, 7,57
149,94 150,20 149,96 0,03 0,21 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,87 149,96 149,92 0,01 0,18 .
MAK OLCUM 150,26 150,27 150,10 0,03 0,29 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII;/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,28 150,25 150,17 0,04 0,26
149,98 150,39 150,14 0,01 0,11 (d)
206 150,22 150,06 150,22 0,01 0,15 0,02 @, 7,57
149,86 150,02 150,28 0,04 0,29 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) %% 0,5 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A
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0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,86 150,02 150,14 0,01 0,11 e
MAK OLCUM 150,28 150,39 150,28 0,04 0,29 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
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KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,19 150,23 150,35 0,01 0,15
150,02 149,99 150,19 0,02 0,11 (d)
207 149,97 149,94 150,29 0,04 0,28 0,02 ), -7 < >
149,95 150,12 150,32 0,02 0,17 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,95 149,94 150,19 0,01 0,11 0.02
MAK OLCUM 150,19 150,23 150,35 0,04 0,28 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,22 150,41 150,30 0,01 0,27
149,95 150,24 150,17 0,01 0,17 (d)
208 150,30 150,32 150,01 0,03 0,13 0,02 @,°7. < >
149,94 150,06 150,24 0,03 0,14 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,94 150,06 150,01 0,01 0,13 e
MAK OLCUM 150,30 150,41 150,30 0,03 0,27 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,12 149,97 150,02 0,03 0,29
150,31 150,07 149,96 0,02 0,28 (d)
209 149,88 149,95 150,32 0,01 0,11 0,01 W, 7S
149,86 150,03 150,39 0,03 0,13 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,86 149,95 149,96 0,01 0,11 -
MAK OLCUM 150,31 150,07 150,39 0,03 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,33 150,31 150,08 0,03 0,30
150,34 150,05 150,02 0,03 0,21 (d)
210 150,01 149,96 149,98 0,03 0,21 0,02 @,-7 < >
150,28 150,30 149,98 0,02 0,29 %\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 150,01 149,96 149,98 0,02 0,21 0.02
MAK OLCUM 150,34 150,31 150,08 0,03 0,30 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256035
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256035
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,02 150,09 150,09 0,02 0,16
150,01 150,17 150,07 0,02 0,27 1d!
mnm 150,10 150,34 150,19 0,02 0.14 0,01 d@,-7 < >
149,94 150,39 150,30 0,03 0,26 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,94 150,09 150,07 0,02 0,14 -
MAK OLCUM 150,10 150,39 150,30 0,03 0,27 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,00 150,37 150,13 0,03 0,22
149,93 150,31 150,15 0,03 0,24 (d)
212 149,89 150,01 150,06 0,02 0,18 0,02 (d) /7 < >
149,97 149,99 150,03 0,03 0,24 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,89 149,99 150,03 0,02 0,18 .
MAK OLCUM 150,00 150,37 150,15 0,03 0,24 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,14 150,37 150,13 0,02 0,11
149,95 150,31 150,15 0,03 0,20 (d)
213 150,09 150,01 150,06 0,01 0,13 0:02 , -7 < >
150,30 149,99 150,03 0,02 0,30 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,95 149,99 150,03 0,01 0,11 .
MAK OLCUM 150,30 150,37 150,15 0,03 0,30 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,99 150,39 150,24 0,04 0,24
150,16 149,99 149,96 0,03 0,21 (d)
214 150,30 150,36 150,40 0,01 0.25 0,01 &, 7,5
149,95 150,27 150,07 0,03 0,16 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,95 149,99 149,96 0,01 0,16 -
MAK OLCUM 150,30 150,39 150,40 0,04 0,25 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,23 149,95 150,30 0,03 0,11
149,90 150,20 150,19 0,02 0,21 (d)
215 150,06 150,40 150,12 0,04 0,10 0,01 @, 7,57
150,23 150,34 150,41 0,01 0,20 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,90 149,95 150,12 0,01 0,10 -
MAK OLCUM 150,23 150,40 150,41 0,04 0,21 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,31 150,29 149,98 0,02 0,14
150,20 150,41 150,04 0,04 0,19 (d)
216 150,10 150,16 150,40 0,02 0,23 0,01 @, 7,57
149,96 150,12 150,38 0,03 0,18 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,96 150,12 149,98 0,02 0,14 -
MAK OLCUM 150,31 150,41 150,40 0,04 0,23 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256035
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,18 150,34 150,13 0,02 0,19
150,27 150,22 149,92 0,03 0,12 (d)
27 150,01 150,05 150,27 0,03 0,22 0,02 ), -7 < >
150,02 150,12 149,96 0,02 0,15 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 150,01 150,05 149,92 0,02 0,12 0.02
MAK OLCUM 150,27 150,34 150,27 0,03 0,22 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,28 150,10 150,00 0,04 0,13
149,89 150,26 149,96 0,04 0,21 (d)
218 149,90 150,28 150,12 0,01 0,30 0,02 @,°7. < >
150,29 150,25 150,18 0,02 0,17 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,89 150,10 149,96 0,01 0,13 e
MAK OLCUM 150,29 150,28 150,18 0,04 0,30 J
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,28 150,21 150,01 0,03 0,16
150,23 150,32 150,19 0,02 0,16 (d)
219 149,89 149,96 150,25 0,02 0,10 0,01 W, 7S
149,91 150,25 150,08 0,02 0,15 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,89 149,96 150,01 0,02 0,10 -
MAK OLCUM 150,28 150,32 150,25 0,03 0,16 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,29 150,04 150,05 0,04 0,29
150,26 150,06 150,25 0,03 0,14 (d)
220 150,33 150,23 150,20 0,03 0,29 0,01 @,-7 < >
149,97 150,21 150,19 0,03 0,30 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,97 150,04 150,05 0,03 0,14 0.01
MAK OLCUM 150,33 150,23 150,25 0,04 0,30 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256036
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256036
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,87 150,35 150,15 0,02 0,30
150,23 150,35 150,20 0,03 0,19 ( d!
2 149,95 150,36 150,40 0,03 025 0,01 d@,-7 < >
150,25 150,00 150,23 0,02 0,17 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,87 150,00 150,15 0,02 0,17 -
MAK OLCUM 150,25 150,36 150,40 0,03 0,30 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,00 150,07 150,15 0,03 0,26
150,01 149,96 150,27 0,04 0,15 (d)
222 150,17 149,93 150,24 0,02 0,29 0,01 @, =7 <>
150,35 149,93 149,94 0,02 0,29 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%+0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,00 149,93 149,94 0,02 0,15 0.01
MAK OLCUM 150,35 150,07 150,27 0,04 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,04 150,07 150,15 0,03 0,22
150,29 149,96 150,27 0,04 0,17 (d)
223 150,15 149,93 150,24 0,02 0,18 0,01 @, -7 < >
150,10 149,93 149,94 0,03 0,11 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,04 149,93 149,94 0,02 0,11 -
MAK OLCUM 150,29 150,07 150,27 0,04 0,22 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,07 150,36 150,34 0,02 0,25
150,25 150,10 150,03 0,03 0,29 (d)
224 150,28 150,02 150,31 0,03 0.23 0,01 &, 7,5
150,18 150,42 150,21 0,03 0,25 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 150,07 150,02 150,03 0,02 0,23 -
MAK OLCUM 150,28 150,42 150,34 0,03 0,29 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,18 150,12 150,31 0,02 0,27
150,04 149,94 150,12 0,04 0,30 (d)
225 150,15 150,20 150,07 0,02 0,18 0,01 @, 7,57
150,16 150,09 149,95 0,02 0,18 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,04 149,94 149,95 0,02 0,18 -
MAK OLCUM 150,18 150,20 150,31 0,04 0,30 J
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,30 150,22 150,29 0,03 0,18
149,90 149,96 150,25 0,02 0,27 (d)
226 150,01 150,17 150,06 0,01 0,14 0,01 @, 7,57
150,31 150,09 150,20 0,04 0,20 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) %% 0,5 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,90 149,96 150,06 0,01 0,14 -
MAK OLCUM 150,31 150,22 150,29 0,04 0,27 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256036
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,16 149,97 150,24 0,02 0,23
150,21 150,35 150,03 0,03 0,17 (d)
227 150,09 150,01 150,21 0,02 0,15 0,01 ), -7 < >
149,94 150,43 149,95 0,02 0,14 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,94 149,97 149,95 0,02 0,14 0.01
MAK OLCUM 150,21 150,43 150,24 0,03 0,23 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,05 150,16 150,28 0,03 0,21
150,31 150,23 149,96 0,01 0,14 (d)
228 150,05 149,99 150,21 0,04 0,24 0,01 @,°7. < >
150,31 150,26 150,32 0,04 0,23 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 150,05 149,99 149,96 0,01 0,14 -
MAK OLCUM 150,31 150,26 150,32 0,04 0,24 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,22 150,11 150,37 0,03 0,26
150,33 150,31 150,38 0,03 0,26 (d)
229 150,17 150,11 150,11 0,03 0,21 0,01 W, 7S
150,29 150,19 149,99 0,03 0,14 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 150,17 150,11 149,99 0,03 0,14 -
MAK OLCUM 150,33 150,31 150,38 0,03 0,26 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,92 150,40 150,00 0,03 0,18
150,05 150,18 150,18 0,01 0,14 (d)
230 149,86 150,01 150,14 0,02 0,30 0,02 @,-7 < >
150,32 150,06 150,24 0,01 0,23 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,86 150,01 150,00 0,01 0,14 0.02
MAK OLCUM 150,32 150,40 150,24 0,03 0,30 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256037
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256037
02-25
Makine/Cihaz - BETON NUMUNE KALIBI bulunaugu yer -
Instrument/Device Place
ulcme danas
¢ ! 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidur.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
R R R YAN
SERI NO dKENAR | dKENAR d DERINLIK poziemsELLE | LA LK
K
149,89 150,19 149,97 0,03 0,16
149,98 150,14 150,10 0,03 0,21 1d!
23 150,13 149,93 150,14 0,04 0.24 0,02 @, -7 < >
149,98 150,24 150,35 0,02 0,25 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £0,0006 (d) £0,001(d) __|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,89 149,93 149,97 0,02 0,16 0.02
MAK OLCUM 150,13 150,24 150,35 0,04 0,25 ’
KUP NUMUNE KALIBI
R R R YAN
SERI NO dKENAR | dKENAR d DERINLIK pozeemseLLi | FABAR ) TABAN ik
K
149,93 150,24 149,96 0,02 0,28
150,34 150,11 150,41 0,03 0,25 (d)
232 150,28 150,20 150,27 0,04 0,12 0,02 (d) /7 < >
150,26 150,20 150,16 0,03 0,14 L
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% +0,5 +0,0006 (d) 20,001 (d) _|(d)A
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,93 150,11 149,96 0,02 0,12
MAK OLCUM 150,34 150,24 150,41 0,04 0,28 W
KUP NUMUNE KALIBI
R R R YAN
SERI NO dKENAR | dKENAR d DERINLIK pozLemsELLE | LA LK
K
150,22 150,24 149,96 0,02 0,17
150,30 150,11 150,41 0,04 0,12 (d)
233 150,20 150,20 150,27 0,02 0,13 001 , -7 < >
150,12 150,20 150,16 0,04 0,18 L
(d) %05 | (d)%=*05 d)%=*05 £ 0,0006 (d) 0,001 (d) __|(d)A
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0.09 *0,5 mm 0,15 \
MIN QLCI.J.M 150,12 150,11 149,96 0,02 0,12 0.01
MAK OLCUM 150,30 150,24 150,41 0,04 0,18 J
KUP NUMUNE KALIBI
: PR . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE'IZISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,25 149,96 150,36 0,02 0,25
150,13 150,06 150,09 0,02 0,17 (d)
234 150,15 150,34 150,15 0,03 0,29 0,02 &, 7,5
150,00 150,43 149,94 0,03 0,23 L
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d)/\
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 150,00 149,96 149,94 0,02 0,17 .
MAK OLCUM 150,25 150,43 150,36 0,03 0,29 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO s - .
d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE'IZISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,23 150,29 150,36 0,03 0,30
149,94 150,34 150,15 0,01 0,19 (d)
235 149,99 150,19 149,96 0,01 0.22 0,01 @, 7,57
150,26 150,35 150,05 0,01 0,16 L
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) _ [(d)A
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0.09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN QLCI.J.M 149,94 150,19 149,96 0,01 0,16 0.01
MAK OLCUM 150,26 150,35 150,36 0,03 0,30 J
KUP NUMUNE KALIBI
YAN
SERIN . .. . TABA.N N TABAN .
(o] d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE}XISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,30 150,15 149,96 0,01 0,29
150,14 150,29 149,98 0,01 0,26 (d)
236 149,89 150,04 150,14 0,01 0,27 0,02 @, 752
s
150,26 150,15 150,17 0,01 0,14 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) %% 0,5 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,89 150,04 149,96 0,01 0,14 e
MAK OLCUM 150,30 150,29 150,17 0,01 0,29 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256037
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,34 150,05 149,92 0,03 0,18
149,89 150,14 149,95 0,02 0,22 (d)
=7 149,92 150,28 150,12 0,04 0,13 0,01 ), -7 < >
150,33 150,00 150,20 0,03 0,19 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,89 150,00 149,92 0,02 0,13 0.01
MAK OLCUM 150,34 150,28 150,20 0,04 0,22 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,31 150,23 149,93 0,04 0,27
150,11 150,10 149,98 0,02 0,14 (d)
238 150,21 150,09 150,34 0,01 0,25 0,01 @,°7. < >
150,13 150,29 150,33 0,02 0,27 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 150,11 150,09 149,93 0,01 0,14 -
MAK OLCUM 150,31 150,29 150,34 0,04 0,27 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,16 150,30 149,96 0,02 0,12
149,93 150,31 150,04 0,02 0,25 (d)
29 149,91 149,96 150,20 0,03 0.21 0,02 W, 7S
150,26 150,40 150,18 0,01 0,26 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,91 149,96 149,96 0,01 0,12 e
MAK OLCUM 150,26 150,40 150,20 0,03 0,26 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,32 150,29 150,13 0,02 0,18
149,96 150,03 150,40 0,03 0,15 (d)
240 150,16 150,40 150,00 0,04 0,14 0,01 @,-7 < >
149,88 150,09 150,11 0,03 0,19 %\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,88 150,03 150,00 0,02 0,14 0.01
MAK OLCUM 150,32 150,40 150,40 0,04 0,19 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256038
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip .-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256038
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,90 150,33 150,15 0,03 0,12
150,19 150,42 150,27 0,03 0,22 ( d!
L 150,17 150,34 150,09 0,02 0.18 0,02 d@,-7 < >
150,34 150,00 150,13 0,04 0,16 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,90 150,00 150,09 0,02 0,12 .
MAK OLCUM 150,34 150,42 150,27 0,04 0,22 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,10 150,06 150,23 0,03 0,13
150,07 150,00 150,00 0,02 0,22 (d)
242 150,18 150,36 150,01 0,04 0,25 0,01 (d) /7 < >
150,13 150,39 150,09 0,03 0,18 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,07 150,00 150,00 0,02 0,13 0.01
MAK OLCUM 150,18 150,39 150,23 0,04 0,25 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,07 150,06 150,23 0,02 0,29
150,19 150,00 150,00 0,04 0,21 (d)
243 150,19 150,36 150,01 0,03 0,20 0:02 , -7 < >
150,18 150,39 150,09 0,02 0,21 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,07 150,00 150,00 0,02 0,20 .
MAK OLCUM 150,19 150,39 150,23 0,04 0,29 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,02 150,12 150,05 0,01 0,20
150,14 150,27 150,25 0,04 0,26 (d)
244 149,90 150,40 150,34 0,03 0,12 0,01 &, 7,5
150,32 150,30 150,37 0,04 0,27 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,90 150,12 150,05 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,32 150,40 150,37 0,04 0,27 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,92 150,16 150,33 0,03 0,22
150,33 149,98 150,20 0,03 0,26 (d)
245 150,15 150,17 150,33 0,03 0.26 0,01 @, 7,57
150,06 150,20 150,35 0,03 0,28 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,92 149,98 150,20 0,03 0,22 -
MAK OLCUM 150,33 150,20 150,35 0,03 0,28 J
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,15 150,15 150,28 0,01 0,25
149,97 150,17 149,93 0,02 0,24 (d)
246 149,87 150,06 150,19 0,03 0,20 0,01 @, 7,57
150,06 150,04 150,24 0,03 0,18 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,87 150,04 149,93 0,01 0,18 -
MAK OLCUM 150,15 150,17 150,28 0,03 0,25 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256038
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,10 150,19 150,11 0,04 0,17
150,14 150,17 150,32 0,04 0,14 (d)
247 150,18 150,33 150,36 0,02 0,30 0,02 ), -7 < >
150,25 150,36 150,40 0,02 0,18 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 150,10 150,17 150,11 0,02 0,14 0.02
MAK OLCUM 150,25 150,36 150,40 0,04 0,30 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,34 149,98 150,01 0,03 0,21
150,20 150,02 150,26 0,02 0,27 (d)
248 150,04 150,13 150,11 0,02 0,22 0,02 @,°7. < >
150,18 150,17 150,27 0,03 0,28 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 150,04 149,98 150,01 0,02 0,21 e
MAK OLCUM 150,34 150,17 150,27 0,03 0,28 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,33 150,32 150,01 0,03 0,24
149,94 150,14 150,05 0,01 0,13 (d)
249 149,99 150,12 150,04 0,02 0,18 0,01 W, 7S
149,87 150,18 149,97 0,03 0,27 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,87 150,12 149,97 0,01 0,13 -
MAK OLCUM 150,33 150,32 150,05 0,03 0,27 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,94 150,05 150,35 0,02 0,16
149,94 150,28 150,30 0,02 0,22 (d)
250 150,06 150,20 150,07 0,01 0,30 0,02 @,-7 < >
149,97 150,32 150,25 0,02 0,24 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,94 150,05 150,07 0,01 0,16 0.02
MAK OLCUM 150,06 150,32 150,35 0,02 0,30 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256039
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256039
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,87 150,21 150,40 0,02 0,19
150,28 150,14 150,25 0,03 0,20 ( d!
251 149,88 150,21 150,29 0,03 0.18 0,01 d@,-7 < >
150,03 149,95 150,24 0,02 0,17 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,87 149,95 150,24 0,02 0,17 -
MAK OLCUM 150,28 150,21 150,40 0,03 0,20 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,01 150,12 150,19 0,03 0,22
149,98 150,31 149,97 0,03 0,25 (d)
252 150,17 150,10 150,21 0,02 0,13 0,02 (d) /7 < >
149,91 150,41 150,31 0,03 0,22 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,91 150,10 149,97 0,02 0,13 0.02
MAK OLCUM 150,17 150,41 150,31 0,03 0,25 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,28 150,12 150,19 0,04 0,26
150,18 150,31 149,97 0,02 0,11 (d)
253 149,89 150,10 150,21 0,01 0,26 0,01 @, -7 < >
149,92 150,41 150,31 0,01 0,20 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,89 150,10 149,97 0,01 0,11 -
MAK OLCUM 150,28 150,41 150,31 0,04 0,26 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,27 150,29 149,91 0,01 0,28
150,10 150,01 150,25 0,02 0,16 (d)
254 150,17 150,42 149,96 0,01 0,14 0,02 &, 7,5
149,86 150,39 150,08 0,03 0,15 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,86 150,01 149,91 0,01 0,14 e
MAK OLCUM 150,27 150,42 150,25 0,03 0,28 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,86 150,20 150,12 0,03 0,17
150,09 150,23 150,35 0,02 0,29 (d)
255 149,94 150,11 150,35 0,03 0,14 0,01 @, 7,57
150,13 150,12 149,96 0,03 0,26 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,36 150,11 149,96 0,02 0,14 -
MAK OLCUM 150,13 150,23 150,35 0,03 0,29 J
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,12 150,24 150,04 0,02 0,20
149,91 150,09 150,38 0,01 0,14 (d)
256 150,11 150,21 150,15 0,03 0,14 0,02 @, 7,57
150,26 150,28 150,15 0,03 0,28 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,91 150,09 150,04 0,01 0,14 e
MAK OLCUM 150,26 150,28 150,38 0,03 0,28 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256039
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,06 150,35 150,31 0,03 0,19
149,90 150,23 149,99 0,03 0,25 (d)
257 149,97 149,97 150,09 0,01 0,24 0,01 ), -7 < >
150,32 150,15 150,14 0,04 0,29 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,90 149,97 149,99 0,01 0,19 0.01
MAK OLCUM 150,32 150,35 150,31 0,04 0,29 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,01 150,07 150,36 0,02 0,27
149,92 150,14 150,04 0,02 0,18 (d)
258 150,21 150,04 149,97 0,02 0,10 0,01 @,°7. < >
150,34 150,30 150,39 0,02 0,20 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,92 150,04 149,97 0,02 0,10 -
MAK OLCUM 150,34 150,30 150,39 0,02 0,27 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,28 149,98 150,00 0,02 0,29
150,11 150,37 149,94 0,02 0,23 (d)
259 149,86 150,28 150,02 0,01 0,16 0,02 W, 7S
149,91 150,34 150,34 0,03 0,17 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,86 149,98 149,94 0,01 0,16 e
MAK OLCUM 150,28 150,37 150,34 0,03 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,05 149,96 150,10 0,03 0,12
150,08 150,40 150,34 0,03 0,20 (d)
260 150,28 150,29 150,08 0,02 0,22 0,02 @,-7 < >
150,20 150,13 149,96 0,03 0,24 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 150,05 149,96 149,96 0,02 0,12 0.02
MAK OLCUM 150,28 150,40 150,34 0,03 0,24 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256040
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256040
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘Y[SELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,12 150,26 150,30 0,02 0,12
150,12 150,08 150,18 0,03 0,21 1d!
261 150,24 150,26 150,24 0,01 028 0,01 d@,-7 < >
150,14 150,21 150,32 0,01 0,21 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d)%*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 150,12 150,08 150,18 0,01 0,12 -
MAK OLCUM 150,24 150,26 150,32 0,03 0,28 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,31 150,40 150,14 0,03 0,22
262 o008 | 15025 780,09 i N
A B B 0,04 0,17 ?
150,01 150,15 150,13 0,01 0,30 L/
o 4 ) )
TOLERANS [ 0 S| Ny S 05 G0 S Iy ST (d)o
MIN OLCUM 150,01 150,02 150,07 0,01 0,15 0.02
MAK OLCUM 150,31 150,40 150,14 0,04 0,30 :
KUP NUMUNE KALIBI
YAN
SERi NO dKENAR | dKENAR d DERINLIK pozLemsELLE | LA LK
X
150,26 150,40 150,14 0,02 0,11
263 55018020 780,00 25 0w | 7 <>
X s , 0,03 , >
150,21 150,15 150,13 0,02 0,13 L/
o/ 4 o/ 4 o/ 4
TOLERANS (d) 0/::7-5 05 [ (d) 0/o7_5 0,5 (d) o/o_l_5 0,5 to,t‘l)oggs @ 0.5 mm 10,30115 (d) (d)o
MIN OLCUM 149,89 150,02 150,07 0,01 0,11 .
MAK OLCUM 150,34 150,40 150,14 0,03 0,25 J
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,98 150,31 150,40 0,01 0,21
150,35 150,08 149,94 0,02 0,23 (d)
264 150,21 150,19 150,30 0,03 0.21 0,02 &, 7,5
150,18 150,14 149,94 0,01 0,16 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,98 150,08 149,94 0,01 0,16 e
MAK OLCUM 150,35 150,31 150,40 0,03 0,23 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,91 150,22 150,09 0,02 0,27
149,92 150,31 150,35 0,02 0,25 (d)
265 150,03 150,19 150,38 0,01 011 0,01 @, 7,57
150,27 150,17 150,00 0,03 0,15 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% *0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0.09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN QLCUM 149,91 150,17 150,00 0,01 0,11 0.01
MAK OLCUM 150,27 150,31 150,38 0,03 0,27 J
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]IXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,93 149,95 150,08 0,02 0,27
150,16 149,96 150,05 0,02 0,27 (d)
266 150,18 150,28 150,06 0,01 0,19 0,01 @, 7,57
149,99 150,18 150,23 0,03 0,22 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) %% 0,5 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,93 149,95 150,05 0,01 0,19 0.01
MAK OLCUM 150,18 150,28 150,23 0,03 0,27 J
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256040
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
; N L YAN TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,87 150,34 150,13 0,01 0,12
150,26 149,97 150,19 0,03 0,27 (d)
267 150,34 150,37 150,07 0,04 0,16 0,02 d, =7 < >
150,12 150,17 150,04 0,03 0,28 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 0.75 0.75 0.75 i £0,5 mm 0.45 \V
MiN OLCUM 149,87 149,97 150,04 0,01 0,12 0.02
MAK OLCUM 150,34 150,37 150,19 0,04 0,28 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERi NO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,17 149,94 150,33 0,03 0,16
150,05 150,34 150,04 0,03 0,15 (d)
268 150,27 150,01 150,20 0,02 0,27 0,02 @,°7. < >
150,27 150,23 149,97 0,04 0,23 ?\
(d)%£0,5 | (d)%*0,5 (d) % £0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d) /!
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 150,05 149,94 149,97 0,02 0,15 0.02
MAK OLCUM 150,27 150,34 150,33 0,04 0,27 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERI NO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEVSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,31 150,28 150,24 0,04 0,23
150,15 149,96 149,99 0,03 0,27 (d)
269 150,05 149,99 150,15 0,02 0,28 0,02 W, 7S
150,32 150,15 150,06 0,02 0,26 ?\
(d)%+05 | (d)%*0,5 (d) % £ 0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 0,5 mm 0,15 \V/
MIN OLCUM 150,05 149,96 149,99 0,02 0,23 e
MAK OLCUM 150,32 150,28 150,24 0,04 0,28 J
KUP NUMUNE KALIBI
- - _YAN TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,99 150,17 150,32 0,03 0,22
149,99 150,36 150,33 0,02 0,19 (d)
270 150,00 150,25 149,94 0,04 0,24 0,02 ,°7 < >
149,97 150,07 150,39 0,04 0,25 %\
(d)%£0,5 | (d)%*0,5 (d) % £0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,97 150,07 149,94 0,02 0,19 0.02
MAK OLCUM 150,00 150,36 150,39 0,04 0,25 ’
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gérsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256041
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256041
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,29 149,96 150,35 0,04 0,14
150,20 150,23 150,11 0,03 0,17 1d!
n 149,93 150,39 150,38 0,02 0.11 0,01 d@,-7 < >
149,96 150,31 150,15 0,04 0,23 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,93 149,96 150,11 0,02 0,11 -
MAK OLCUM 150,29 150,39 150,38 0,04 0,23 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE'IZISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,94 150,16 150,34 0,04 0,27
150,01 150,28 150,04 0,04 0,16 (d)
212 149,95 150,15 150,25 0,04 0,23 0,02 (d) /7 < >
149,93 150,32 150,06 0,01 0,30 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% *0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,93 150,15 150,04 0,01 0,16 0.02
MAK OLCUM 150,01 150,32 150,34 0,04 0,30 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,05 150,16 150,34 0,03 0,26
149,91 150,28 150,04 0,04 0,19 (d)
213 150,28 150,15 150,25 0,02 0,29 001 , -7 < >
149,93 150,32 150,06 0,03 0,20 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,91 150,15 150,04 0,02 0,19 -
MAK OLCUM 150,28 150,32 150,34 0,04 0,29 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE'IZISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,03 150,13 150,32 0,03 0,23
149,92 149,94 150,26 0,01 0,25 (d)
274 150,23 150,14 150,25 0,02 0.26 0,01 &, 7,5
150,18 150,34 150,35 0,03 0,15 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,92 149,94 150,25 0,01 0,15 -
MAK OLCUM 150,23 150,34 150,35 0,03 0,26 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE'IZISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,23 150,28 150,20 0,03 0,17
150,11 150,27 150,18 0,01 0,23 (d)
215 150,27 150,09 150,38 0,03 0,13 0,01 @, 7,57
150,12 149,95 150,18 0,04 0,20 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% *0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,11 149,95 150,18 0,01 0,13 -
MAK OLCUM 150,27 150,28 150,38 0,04 0,23 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE}XISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,07 150,35 150,33 0,04 0,21
150,24 150,42 149,96 0,04 0,13 (d)
276 150,13 150,00 150,29 0,03 0,25 0,02 @, 7,57
150,21 150,09 150,19 0,01 0,11 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) %% 0,5 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(d)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 150,07 150,00 149,96 0,01 0,11 e
MAK OLCUM 150,24 150,42 150,33 0,04 0,25 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256041
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO dKENAR | dKENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
149,89 150,39 150,02 0,03 0,24
150,09 150,37 150,05 0,03 0,16 (d)
2r7 150,12 150,27 150,34 0,03 0,12 0,01 ), -7 < >
150,15 150,20 150,05 0,02 0,25 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm .15 Y,
MIN OLCUM 149,89 150,20 150,02 0,02 0,12 001
MAK OLCUM 150,15 150,39 150,34 0,03 0,25 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO dKENAR | dKENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,34 150,24 150,13 0,02 0,30
149,95 150,00 150,26 0,02 0,23 (d)
218 150,28 150,23 150,02 0,02 0,27 0,01 @,°7. < >
150,24 150,20 150,30 0,04 0,27 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 %0,0006 (d) #0,001(d)  [(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,95 150,00 150,02 0,02 0,23 -
MAK OLCUM 150,34 150,24 150,30 0,04 0,30 :
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,18 150,28 150,04 0,02 0,22
150,13 150,37 150,36 0,02 0,15 (d)
27 150,14 150,16 150,00 0,03 0,26 0,01 W, 7S
150,28 150,18 150,24 0,02 0,23 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001(d) [ (d)/
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 150,13 150,16 150,00 0,02 0,15 o
MAK OLCUM 150,28 150,37 150,36 0,03 0,26 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO dKENAR | dKENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,31 150,13 150,16 0,01 0,12
150,09 150,31 150,01 0,01 0,23 (d)
280 150,29 150,41 149,95 0,02 0,14 0,02 @,-7 < >
150,26 150,05 150,17 0,02 0,12 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) $0,001(d) [ (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 150,09 150,05 149,95 0,01 0,12 0.02
MAK OLCUM 150,31 150,41 150,17 0,02 0,23 !
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256042
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,28 150,27 150,03 0,02 0,23
150,32 150,00 150,07 0,02 0,28 ( d!
281 150,20 150,14 150,34 0,01 027 0,01 d@,-7 < >
150,16 150,33 150,19 0,03 0,17 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 150,16 150,00 150,03 0,01 0,17 -
MAK OLCUM 150,32 150,33 150,34 0,03 0,28 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,11 150,26 150,14 0,03 0,24
150,33 150,22 150,16 0,04 0,18 (d)
282 150,09 150,02 150,05 0,03 0,14 0,02 (d) /7 < >
150,25 150,33 150,27 0,03 0,22 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,09 150,02 150,05 0,03 0,14 0.02
MAK OLCUM 150,33 150,33 150,27 0,04 0,24 :
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEII‘YISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,23 150,26 150,14 0,03 0,21
150,32 150,22 150,16 0,02 0,17 (d)
283 150,04 150,02 150,05 0,01 0,20 0,02 @, -7 < >
150,35 150,33 150,27 0,02 0,23 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) %05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) |(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,04 150,02 150,05 0,01 0,17 .
MAK OLCUM 150,35 150,33 150,27 0,03 0,23 ’
KUP NUMUNE KALIBI
i i . XAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,99 150,04 150,04 0,03 0,25
150,17 150,31 150,16 0,02 0,21 (d)
284 150,11 150,05 149,99 0,01 0,14 0,02 &, 7,5
150,07 150,37 149,94 0,03 0,11 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 149,99 150,04 149,94 0,01 0,11 e
MAK OLCUM 150,17 150,37 150,16 0,03 0,25 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . TAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE]I:/ISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,96 150,30 149,96 0,01 0,23
150,22 150,08 150,41 0,01 0,23 (d)
285 150,01 150,30 149,96 0,02 0.23 0,01 @, 7,57
150,13 150,28 150,23 0,03 0,21 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 149,96 150,08 149,96 0,01 0,21 -
MAK OLCUM 150,22 150,30 150,41 0,03 0,23 J
KUP NUMUNE KALIBI
; i L AN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEIIXISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,88 150,12 150,21 0,02 0,22
150,08 150,07 149,94 0,03 0,21 (d)
286 150,14 150,42 150,00 0,02 0,25 0,02 @, 7,57
149,87 150,18 150,13 0,04 0,28 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) % %05 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,87 150,07 149,94 0,02 0,21 e
MAK OLCUM 150,14 150,42 150,21 0,04 0,28 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256042
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
150,21 150,41 149,98 0,03 0,21
150,22 150,29 150,13 0,03 0,25 (d)
287 149,87 150,38 150,04 0,03 0,15 0,02 ), -7 < >
150,18 149,93 150,14 0,04 0,20 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,87 149,93 149,98 0,03 0,15 0.02
MAK OLCUM 150,22 150,41 150,14 0,04 0,25 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,31 150,38 150,12 0,04 0,17
149,95 150,16 150,35 0,03 0,27 (d)
288 150,16 150,08 149,96 0,03 0,22 0,02 @,°7. < >
149,96 150,28 150,09 0,02 0,25 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,95 150,08 149,96 0,02 0,17 e
MAK OLCUM 150,31 150,38 150,35 0,04 0,27 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,12 150,29 150,09 0,02 0,28
150,09 150,03 150,09 0,01 0,11 (d)
289 149,98 150,40 150,14 0,01 0,17 0,02 W, 7S
149,98 150,30 150,33 0,02 0,29 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 149,98 150,03 150,09 0,01 0,11 -
MAK OLCUM 150,12 150,40 150,33 0,02 0,29 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLE DIKLIK DUZLEMSELIK
149,89 150,19 149,94 0,03 0,12
149,85 150,01 150,22 0,03 0,30 (d)
20 150,23 150,41 150,28 0,02 0,18 0,02 @,-7 < >
150,34 149,97 150,22 0,03 0,21 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,85 149,97 149,94 0,02 0,12 0.02
MAK OLCUM 150,34 150,41 150,28 0,03 0,30 !
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON NUMUNE KALIBI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip ‘-
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: SAYFA 2 VE 3'DE Lo

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 AB-0064-K
Page 2/3 1256043
02-25
Makine/Cihaz : BETON NUMUNE KALIBI Butunaugu yer -
Instrument/Device Place
vigme Sanast 150X150X150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi -
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati - Kalibrasyonun yapildigi yer -
Nominal Value Place of calibration
Prosediir Procedures : Kalibrasyon, TS EN 12390-1 standardina gore hazirlannug DT-30 talimatina gore yapimistir .
The calibration is made in accordance with TS EN 12390-1 and DT-30 instructions
Olgiim Sartlart : Olgiim sonuglar ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement Conditions The measuring results are average of three value.
Cevre sartlar Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20°Cx5°C 19,2 45 %RH % 15 46
Olgiim Sonuglart Measurement Conditions
KUP NUMUNE KALIBI
YAN
SERI NO dKENAR | dKENAR d DERINLIK poziemsELLE | LA LK
K
150,31 150,15 150,25 0,01 0,30
149,91 150,19 150,28 0,04 0,26 1d!
291 150,07 149,93 150,39 0,03 0.12 0,02 @, -7 < >
150,21 150,14 150,27 0,01 0,15 ?\
(d) %05 | (d)%*05 (d) % *05 £0,0006 (d) £0,001(d) __|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 Vv
MIN OLCUM 149,91 149,93 150,25 0,01 0,12 0.02
MAK OLCUM 150,31 150,19 150,39 0,04 0,30 ’
KUP NUMUNE KALIBI
R R R YAN
SERI NO dKENAR | dKENAR d DERINLIK pozeemseLLi | FABAR ) TABAN ik
K
150,33 150,33 149,92 0,04 0,12
150,20 150,03 150,30 0,02 0,17 (d)
292 150,25 149,99 150,36 0,03 0,19 0,02 (d) /7 < >
150,06 150,16 150,10 0,02 0,16 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)% *0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN OLCUM 150,06 149,99 149,92 0,02 0,12 .
MAK OLCUM 150,33 150,33 150,36 0,04 0,19 J
KUP NUMUNE KALIBI
YAN
SERI NO dKENAR | dKENAR d DERINLIK pozLemsELLE | LA LK
K
150,20 150,33 149,92 0,01 0,13
150,27 150,03 150,30 0,04 0,21 (d)
293 150,22 149,99 150,36 0,01 0,27 0,01 @, -7 < >
149,92 150,16 150,10 0,01 0,27 ?\
(d) %05 | (d)%*05 d)%=*05 £ 0,0006 (d) 20,001 (d) | (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0.09 *0,5 mm 0,15 \
MIN OLCUM 149,92 149,99 149,92 0,01 0,13 0.01
MAK OLCUM 150,27 150,33 150,36 0,04 0,27 ’
KUP NUMUNE KALIBI
YAN
SERi NO dKENAR | dKENAR d DERINLIK pozeeseLLi | FABAR L TABAN ik
K
150,03 150,16 149,92 0,04 0,13
150,15 150,31 150,15 0,01 0,14 (d)
204 150,15 150,10 150,20 0,02 0,27 0,01 &, 7,5
150,23 150,05 150,15 0,03 0,21 ?\
(d) % 0,5 (d)% £0,5 (d) % £0,5 +0,0006 (d) 0,001 (d) (d) /'
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 \V;
MIN OLCUM 150,03 150,05 149,92 0,01 0,13 -
MAK OLCUM 150,23 150,31 150,20 0,04 0,27 !
KUP NUMUNE KALIBI
. P . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE'IZISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,06 150,09 149,94 0,03 0,13
149,97 150,10 149,96 0,01 0,24 (d)
2% 150,20 150,25 150,28 0,04 0,12 0,01 @, 7,57
150,13 150,10 150,25 0,01 0,23 ?\
(d)%*05 | (d)%*05 (d)%*0,5 +0,0006 (d) £0,001(d) _|(d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0.09 *0,5 mm 0,15 \Y
MIN QLCUM 149,97 150,09 149,94 0,01 0,12 0.01
MAK OLCUM 150,20 150,25 150,28 0,04 0,24 J
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLE}XISELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,99 150,27 150,13 0,03 0,17
149,97 150,20 150,04 0,03 0,16 (d)
2% 150,09 150,28 149,08 0,02 0,20 0,02 @, 7,57
149,93 150,13 150,23 0,04 0,22 L
PN (d)% 05 | (d)%=%05 (d) %% 0,5 = 0,0006 (d) hE o 20,001 (d) |(dD)A




1 ULELINAIND

0,75 0,75 0,75 0,09 ik 0,15 \Y4
MIN OLCUM 149,93 150,13 149,98 0,02 0,16 e
MAK OLCUM 150,09 150,28 150,23 0,04 0,22 :
TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Sayfa 3/3 AB-0064-K
Page 3/3 1256043
02-25
KUP NUMUNE KALIBI
: o o YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
149,95 150,05 150,17 0,03 0,14
150,21 150,42 149,94 0,03 0,18 (d)
207 150,16 149,95 150,18 0,03 0,29 0,01 ), -7 < >
149,87 149,99 149,98 0,03 0,16 ?\
(d)%+05 | (d)%=*0,5 (d) % *0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/;
TOLERANS 9.75 9.75 0.75 e +0,5 mm 0.15 Y,
MIN OLCUM 149,87 149,95 149,94 0,03 0,14 0.01
MAK OLCUM 150,21 150,42 150,18 0,03 0,29 ’
KUP NUMUNE KALIBI
; i . YAN . TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,02 150,13 150,37 0,03 0,23
149,90 150,31 150,26 0,02 0,11 (d)
298 150,30 150,37 150,20 0,04 0,23 0,01 @,°7. < >
149,91 150,15 150,28 0,03 0,18 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 i 0,15 \Y/
MIN OLCUM 149,90 150,13 150,20 0,02 0,11 -
MAK OLCUM 150,30 150,37 150,37 0,04 0,23 ’
KOP NUMUNE KALIBI
; i Lo YA . TABAN TABAN
SERiNO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELL DIKLIK DUZLEMSELIK
150,29 149,99 150,03 0,03 0,27
150,15 150,03 150,04 0,02 0,13 (d)
299 150,30 150,28 150,18 0,03 0,30 0,02 W, 7S
150,11 150,30 150,22 0,04 0,12 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% 0,5 % 0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/!
TOLERANS N 0.5 0.75 0,09 0,5 mm 0,15 \"4
MIN OLCUM 150,11 149,99 150,03 0,02 0,12 e
MAK OLCUM 150,30 150,30 150,22 0,04 0,30 :
KUP NUMUNE KALIBI
- e YAN TABAN TABAN
SERINO d KENAR d KENAR d DERINLIK DUZLEMSELLI DIKLIK DUZLEMSELIK
150,07 150,32 150,09 0,02 0,10
149,94 150,04 150,14 0,02 0,21 (d)
300 150,17 150,15 150,30 0,02 0,28 0,02 @,-7 < >
149,92 150,15 150,01 0,03 0,13 ?\
(d) %05 | (d)%*0,5 (d)% %0,5 +0,0006 (d) +0,001 (d) (d)/
TOLERANS 0,75 0,75 0,75 0,09 *0,5 mm 0,15 v
MIN OLCUM 149,92 150,04 150,01 0,02 0,10 0.02
MAK OLCUM 150,17 150,32 150,30 0,03 0,28 J
Olciim Belirsizligi : +30pm
Uncertainty of Measurement
Goriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

.. SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILI STANDART'DAKi TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRiLMiSTiR.
Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda
bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin ad1 Ol¢me aralhigi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Hassasiyet
Calibration KIL GONYE 0-150 mm L.056 2330770 AB-0012-K/UMS
SENTIL 0,02-1,00 mm L.057 70016 AB-0227-K/MKL
KOMPARATORLU iC 5 mm 20402502 5677013 AB-0064-K/TRK
BOYUT OLCER -
KUMPAS 0-200mm 0,01 mm | SH9E08975 5677057 AB-0064-K/TRK X
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0O 0
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Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1363001
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11363

Order No

Makine / Cihaz : BETON VE KAROT TEST PRESI

Instrument / Device

Imalatc :UTEST
Manufacturer
Tip :AUTOCON
Type
Seri Numarasi A
: 12000558 I G -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
17.04.2025 17.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]
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1363001

02-25

SAYFA 2 (PAGE 2)

Makine/Cihaz (Instrument/Device)

Blgme Sahasi (Range Of Measurement )

Skala Taksimati (Nominal Value)

Olgiim Yonii (Measuring Direction)

Prosediir (Procedures)

Olgiim Sartlari (Measurement Conditions)

: BETON VE KAROT TEST PRESI

40

:0,01
:BASMA

/ 2000 kN

/ 0 kN

Bulundugu yer (Place)

: LABORATUVAR

Cihazin laboratuvara kabul tarihi (Date of

receipt of Device)

Kalibrasyonun yapildig: yer (Place of

calibration)

: YERINDE

: Kalibrasyon TS EN SO 12390 - 4 / ASTM C39 gére yapilmistir.(The calibration is made in accordance with TS EN ISO 12390 - 4. / ASTM C39)

: Cihazin Kullanildigi Ortam Sartlari (Ambient Conditions in which the Device is Used)

Gevre sartlari  (Environmental Cond.) Sicakhk °C Nem %RH
17,2 39
Olgiim Sonuglari (Measurement Cond.) : Sayfa 2 de verilmektedir. (To give in pages 2)
Da!lili k.:alibrasyon yapildi mi? (Did make internal EVET
calibration for ?)
Dahili kalibrasyon dncesi degerler Kalibrasyon noktasi (kN) Olgiim Sonucu (mV/V) Referans Degerler (mV/V) Olgiim sonucu (kN)
400 0,31524 0,28339 444,95
800 0,58743 0,56632 829,83
1600 1,15930 1,13072 1640,44
Test Makinasinin Kuvvet Degerleri (Force rotes of the testing machine) / OLGUM SONUGLARI (mV/V) (RESULTS OF THE MEASUREMENT)
| O | otz | oictsmun | SR | ot | ohuzi | ows | SRS | et | oo et
easur Measur
200 0,14155 0,14196 0,14245 - 199,71 200,29 200,98 - 0,14176 0,77
400 0,28333 0,28360 0,28334 - 399,91 400,29 399,92 - 0,28339 0,32
600 0,42483 0,42480 0,42527 - 599,89 599,83 600,50 - 0,42491 0,32
800 0,56652 0,56677 0,56677 - 800,29 800,65 800,65 - 0,56632 0,32
1000 0,70798 0,70843 0,70830 - 1000,55 1001,18 1001,00 - 0,70760 0,32
1200 0,84973 0,84963 0,84969 - 1201,38 1201,24 1201,32 - 0,84876 0,32
1400 0,99119 0,99165 0,99173 - 1401,97 1402,63 1402,73 - 0,98980 0,32
1600 1,13212 1,13335 1,13346 - 1601,99 1603,74 1603,89 - 1,13072 0,32
1800 1,27367 1,27432 1,27503 - 1803,07 1803,99 1804,99 - 1,27151 0,32
2000 1,41523 1,41604 1,41670 - 2004,33 2005,48 2006,42 - 1,41219 0,32
TEST MAKINASININ BAGIL HATALARI ( % ) (RELATIVE ERRORS OF THE TESTING MACHINE)
FoRTALAA s HBTAS) (e Repetonley | o AL ECTINORIK | saGemmuanis | rer chaam e
(Relative Accuracy Error) Error)
200,33 -0,16 0,63 0,01 1
400,04 -0,01 0,09 0,00 1
600,07 -0,01 0,11 0,00 1
800,53 -0,07 0,04 0,00 1
1000,91 -0,09 0,06 0,00 1
1201,31 -0,11 0,01 0,00 0,000 1
1402,44 -0,17 0,05 0,00 1
1603,20 -0,20 0,12 0,00 1
1804,02 -0,22 0,11 0,00 1
2005,41 -0,27 0,10 0,00 1
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SAYFA 3 (PAGE 3)

MAKINA UST YUKLEME BASLIGININ KENDILIGINDEN AYARLANMASI (ADJUSTMENT OF UPPER PLATEN BY iTSELF)

3 Ust yiikleme I
200 kN 1. Koprii 2. Koprii 3. Koprii 4. Koprii Ortalama Rn ARn pskinaberalannd u::?.'."EY.'.‘;E.“:.:‘.‘lL . LIMIT %
Konum A 0,13807 0,14633 0,14646 0,13842 0,14232 -0,033 0,017
K C 0,13697 0,14728 0,14902 0,13619 0,14237 0,028 0,015
onum : : : : : 2 . 0,035 0,026 0,15
Konum B 0,13527 0,14563 0,14481 0,13869 0,14110 0,035 0,020
Konum D 0,13881 0,14491 0,14773 0,13738 0,14221 -0,030 0,026
S S S S i ( Ustyiikleme i
800 kN 1. Koprii 2. Koprii 3. Koprii 4. Képrii Ortalama Rn ORn Riskins parcalanng st endi LiMIT %
Konum A 0,55278 0,58061 0,57476 0,55849 0,56666 -0,020 0,019
K [¢ 0,55660 0,57702 0,58092 0,55148 0,56651 0,020 0,017
onum : : : : : 2 . 0,023 0,019 0,10
Konum B 0,56121 0,57164 0,58538 0,54836 0,56665 0,023 0,019
Konum D 0,54948 0,58072 0,57659 0,55678 0,56590 -0,022 0,018
3 Ust yiikleme I
2000 kN veya MAX | 1. Kdprii 2. Koprii 3. Koprii 4. Képrii Ortalama Rn ARn Riskins parcalanng basigin kel LiMIT %
kendine hizalanmasi
Konum A 1,39046 1,44183 1,44733 1,38620 1,41645 -0,019 0,011
K [¢ 1,39728 1,43378 1,44115 1,39075 1,41574 0,018 0,010
onum . . d : . 2 . 0,019 0,018 0,10
Konum B 1,38093 1,44707 1,42886 1,40301 1,41497 0,019 0,018
Konum D 1,38526 1,44310 1,45542 1,37849 1,41557 -0,018 0,018
MAKINA UST YUKLEME BASLIGININ HAREKETININ SINIRLANDIRILMASI (LIMIiTING THE MOVEMENT OF UPPER PLATEN AT)
200 kN 1. Koprii 2. Koprii 3. Koprii 4. Koprii Ortalama | A-CHath % | B-D Hath % LiMIT %
Konum A 0,09322 0,18996 0,14985 0,13506 0,14202
Konum C 0,19296 0,09186 0,14542 0,13837 0,14215
2 4 4 2 4 0,058 0,054 0,06
Konum B 0,13315 0,14957 0,10041 0,18491 0,14201
Konum D 0,14019 0,14411 0,19259 0,09229 0,14230
800 kN 1. Koprii 2. Koprii 3. Koprii 4. Koprii Ortalama A-C Hath % | B-D Hatt % LiMIT %
Konum A 0,41961 0,71212 0,58114 0,55367 0,56664
Konum C 0,70135 0,43370 0,57235 0,56200 0,56735
Konum B 0,55311 0,58025 0,43717 0,69835 0,56722 0,041 0,040 0.0
Konum D 0,54790 0,58586 0,70976 0,42716 0,56767
2000 kN veya MAX 1. Koprii 2. Koprii 3. Kopri 4. Kopriu Ortalama A-CHath % | B-D Hath % LiMIT %
Konum A 1,09416 1,72158 1,45572 1,37747 1,41224
Konum C 1,72366 1,09825 1,44475 1,38717 1,41346
L 4 L L 4 0,037 0,038 0,04
Konum B 1,36095 1,46716 1,11046 1,72407 1,41566
Konum D 1,38568 1,44339 1,75856 1,06893 1,41414

ALT VE UST YUKLEME BASLIKLARININ OZELLIKLERi (Quality of the Lower and Upper Table)

OLCUM (Measuring)

UST TABLA (Upper Table) ALT TABLA (Lower Table)

TOLERANS (Tolerances)

TABLA SERTLIGIi - (HRC)

(Parallelism of the Table)

(Hardness of the Table) 57,3 61,2 > 53

DUZLEMSELLIK SAPMASI — (mm)

(Span of the table flatness) 0,01 0,02 <0.03

YUzZEY PORUZLOLOGU - (um)
(Roudness of the Table) 0,61 0,71 0.40<Ra<3.2
TABLA PARALELLiGi-(mm)
(Parallelism of the Table) 0,01 0,02 <0.05
HIZ KONTROL UNITESI % GLCUM | 1,6Ictim kN/sn | 2.0lciim kN/sn | ‘onm | ‘oman | 29NN | *5™ | sppma% | SAPMA %
SONUCU(Error of tl_le velocity control SURE(sn) | SURE (sn) (kN/sn) <%5
unit) 9 13,5 108 72 93 | 13,9 2,9 2,9
OLCUM (Measuring) ARALIK AYARLAMA BLOKLARI (Range Adjustment Blocks) TOLERANS (Tolerances)

DUZLEMSELLIK SAPMASI — (mm)

(Span of the table flatness) 0,02 <0.03

TABLA PARALELLiGi-(mm) 0,04 <0.05

Test makinasinin sinifi (Class of the machine)

Kalibrasyon sonucu (Results of Calibration)

Olgiim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement)

Goriig ve Yorumlar (Opini

and Interpri ions)

: Belirtilen sinif degerine 6lgtim belirsizligi dahil edilmemektedir.

* Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir. (It is given in the Measurement Results Table.)

Beyan edilen genisletilmis 6lgtim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile garpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda givenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as thestandard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2 which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar (References Used in Calibration)

* Test cihazi, yapilan kalibrasyon sonucunda; TS EN 12390-4 / ASTM C39'de belirtilen tolerans degerleri igindedir.

* Kalibrasyon peryodu; TS EN 12390-4 / ASTM C39'de belirtilmektedir. (It is given in the Measurement Results Table.)

CiHAZ ADI OLCUM ARALIGI SERi NO SERTIFiKA NO iZLENEBILIRLIK
REFERANS YUK HUCRESI 3000 kN 69694 1197501 12-24
YUZ. PURUZ. OLC. CIHAZI 0,01-2,5Ra 18930000001 5677064 2-24

SERTLIK OLC.CiH. 0,1-1000HRC 25418000003 5677065 2-24
NEMOLCER -20-150 C %10-50Rh TRKL-04 5677035 2-24
DIJITAL KUMPAS 0-300 mm KM-02 5677056 12-24
KRONOMETRE SANIYE 2706102 5677023 12-24
DUZLEMSELLIK MASTAR 200 mm 74093 5677002 1224
CELIK CETVEL 0-150 mm BK004068 5677026 12-24
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz :BETON VE KAROT TEST PRESI

Instrument / Device

Imalatc : UTEST
Manufacturer
Tip : U-TOUCHPRO
Type
Seri Numarasi ‘
: 24000893 Cihaz Kodu .

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi :3

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON

AB-0064-K
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02-25

SAYFA 2 (PAGE 2)

Makine/Cihaz (Instrument/Device)

Blgme Sahasi (Range Of Measurement )

Skala Taksimati (Nominal Value)

Olgiim Yonii (Measuring Direction)

Prosediir (Procedures)

Olgiim Sartlari (Measurement Conditions)

: BETON VE KAROT TEST PRESi Bulundugu yer (Place) : LABORATUVAR
Cihazin laboratuvara kabul tarihi (Date of
40 / 2000 kN receipt of Device) -
. Kalibrasyonun yapildig: yer (Place of . :
10,01 / 0 kN calibration) : YERINDE
:BASMA

: Kalibrasyon TS EN SO 12390 - 4 / ASTM C39 gére yapilmistir.(The calibration is made in accordance with TS EN ISO 12390 - 4. / ASTM C39)

: Cihazin Kullanildigi Ortam Sartlari (Ambient Conditions in which the Device is Used)

Gevre sartlari  (Environmental Cond.) Sicakhk °C Nem %RH
19,2 46
Olgiim Sonuglari (Measurement Cond.) : Sayfa 2 de verilmektedir. (To give in pages 2)
Da!lili k.:alibrasyon yapildi mi? (Did make internal EVET
calibration for ?)
Dahili kalibrasyon dncesi degerler Kalibrasyon noktasi (kN) Olgiim Sonucu (mV/V) Referans Degerler (mV/V) Olgiim sonucu (kN)
400 0,31524 0,28339 444,95
800 0,58743 0,56632 829,83
1600 1,15930 1,13072 1640,44
Test Makinasinin Kuvvet Degerleri (Force rotes of the testing machine) / OLGUM SONUGLARI (mV/V) (RESULTS OF THE MEASUREMENT)
| O | otz | oictsmun | SR | ot | ohuzi | ows | SRS | et | oo et
easur Measur
40 0,40018 0,40026 0,40037 - 39,97 39,98 39,99 - 0,40044 0,32
80 0,80016 0,80023 0,80031 - 79,96 79,96 79,97 - 0,80059 0,32
140 1,40024 1,40029 1,40037 - 139,97 139,97 139,98 - 1,40054 0,32
200 0,14185 0,14236 0,14266 - 200,13 200,85 201,27 - 0,14176 0,70
400 0,28340 0,28392 0,28357 - 400,01 400,74 400,25 - 0,28339 0,32
600 0,42529 0,42539 0,42527 - 600,53 600,68 600,50 - 0,42491 0,32
800 0,56649 0,56723 0,56743 - 800,24 801,29 801,57 - 0,56632 0,32
1000 0,70804 0,70859 0,70924 - 1000,63 1001,40 1002,33 - 0,70760 0,32
1200 0,85039 0,85032 0,85052 - 1202,31 1202,22 1202,50 - 0,84876 0,32
1400 0,99119 0,99205 0,99230 - 1401,98 1403,19 1403,55 - 0,98980 0,32
1600 1,13299 1,13342 1,13461 - 1603,23 1603,84 1605,53 - 1,13072 0,32
1800 1,27509 1,27539 1,27571 - 1805,08 1805,51 1805,96 - 1,27151 0,32
2000 1,41604 1,41670 1,41744 - 2005,49 2006,42 2007,47 - 1,41219 0,32
TEST MAKINASININ BAGIL HATALARI ( % ) (RELATIVE ERRORS OF THE TESTING MACHINE)
gy oTas | GATAS (R R | ot v o) | it i) | (B e
(Relative Accuracy Error) Error)
39,98 0,04 0,05 0,03 1
79,96 0,04 0,02 0,01 1
139,98 0,02 0,01 0,01 1
200,75 -0,37 0,57 0,01 1
400,33 -0,08 0,18 0,00 1
600,57 -0,09 0,03 0,00 1
801,04 -0,13 0,17 0,00 0,000 1
1001,45 -0,15 0,17 0,00 1
1202,34 -0,19 0,02 0,00 1
1402,91 -0,21 0,11 0,00 1
1604,20 -0,26 0,14 0,00 1
1805,52 -0,31 0,05 0,00 1
2006,46 -0,32 0,10 0,00 1
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SAYFA 3 (PAGE 3)

MAKINA UST YUKLEME BASLIGININ KENDILIGINDEN AYARLANMASI (ADJUSTMENT OF UPPER PLATEN BY iTSELF)

3 Ust yiikleme I
200 kN 1. Koprii 2. Koprii 3. Koprii 4. Koprii Ortalama Rn ARn pskinaberalannd u::?.'."EY.'.‘;E.“:.:‘.‘lL . LIMIT %
Konum A 0,13787 0,14666 0,14622 0,13882 0,14239 -0,034 0,019
K C 0,13667 0,14717 0,14967 0,13684 0,14259 0,028 0,013
onum : : : : : 2 . 0,036 0,023 0,15
Konum B 0,13605 0,14623 0,14555 0,13936 0,14180 0,036 0,023
Konum D 0,13891 0,14476 0,14775 0,13692 0,14208 -0,030 0,023
. Ust yiikleme ..
800 kN 1. Koprii 2. Koprii 3. Kopri 4. Kopru Ortalama Rn OARn eksenlenmmasi i LIMIT %
Konum A 0,55318 0,58103 0,57518 0,55964 0,56726 -0,020 0,019
K [¢ 0,55739 0,57650 0,58154 0,55279 0,56706 0,019 0,018
onum : : : : : 2 . 0,023 0,019 0,10
Konum B 0,56154 0,57176 0,58586 0,54889 0,56702 0,023 0,019
Konum D 0,55014 0,58109 0,57689 0,55711 0,56631 -0,022 0,019
3 Ust yiikleme I
2000 kN veya MAX | 1. Kdprii 2. Koprii 3. Koprii 4. Képrii Ortalama Rn ARn Riskins parcalanng basigin kel LiMIT %
kendine hizalanmasi
Konum A 1,39179 1,44139 1,44860 1,38722 1,41725 -0,019 0,011
K [¢ 1,39772 1,43442 1,44260 1,39264 1,41685 0,018 0,010
onum . . d : . 2 . 0,020 0,018 0,10
Konum B 1,38169 1,44750 1,43082 1,40462 1,41616 0,020 0,018
Konum D 1,38688 1,44396 1,45698 1,38007 1,41697 -0,018 0,018
MAKINA UST YUKLEME BASLIGININ HAREKETININ SINIRLANDIRILMASI (LIMIiTING THE MOVEMENT OF UPPER PLATEN AT)
200 kN 1. Koprii 2. Koprii 3. Koprii 4. Koprii Ortalama | A-CHath % | B-D Hath % LiMIT %
Konum A 0,09398 0,18980 0,15061 0,13487 0,14232
Konum C 0,19381 0,09195 0,14600 0,13831 0,14252
Konum B 0,13394 0,14978 0,10095 0,18468 0,14234 0,058 0,054 0.00
Konum D 0,14068 0,14426 0,19299 0,09269 0,14265
800 kN 1. Koprii 2. Koprii 3. Koprii 4. Koprii Ortalama A-C Hath % | B-D Hatt % LiMIT %
Konum A 0,42046 0,71196 0,58195 0,55366 0,56701
Konum C 0,70125 0,43426 0,57276 0,56220 0,56762
Konum B 0,55397 0,58031 0,43820 0,69880 0,56782 0,041 0,040 0.0
Konum D 0,54831 0,58624 0,71042 0,42746 0,56810
2000 kN veya MAX 1. Koprii 2. Koprii 3. Kopri 4. Kopriu Ortalama A-CHath % | B-D Hath % LiMIT %
Konum A 1,09492 1,72213 1,45784 1,37927 1,41354
Konum C 1,72443 1,09895 1,44652 1,38863 1,41463
Konum B 1,36211 1,46792 1,11227 1,72539 1,41692 0,037 0,038 0.02
Konum D 1,38630 1,44344 1,75952 1,06992 1,41479

ALT VE UST YUKLEME BASLIKLARININ OZELLIKLERi (Quality of the Lower and Upper Table)

OLCUM (Measuring)

UST TABLA (Upper Table)

ALT TABLA (Lower Table)

TOLERANS (Tolerances)

TABLA SERTLIGIi - (HRC)

(Parallelism of the Table)

(Hardness of the Table) 57,6 59,5 > 53

DUZLEMSELLIK SAPMASI — (mm)

(Span of the table flatness) 0,01 0,02 <0.03

YUzZEY PORUZLOLOGU - (um)
(Roudness of the Table) 0,91 0,95 0.40<Ra<3.2
TABLA PARALELLiGi-(mm)
(Parallelism of the Table) 0,02 0,04 <0.05
HIZ KONTROL UNITESI % GLCUM | 1,6Ictim kN/sn | 2.0lciim kN/sn | ‘onm | ‘oman | 29NN | *5™ | sppma% | SAPMA %
SONUCU(Error of tl_le velocity control SURE(sn) | SURE (sn) (kN/sn) <%5
unit) 9 13,5 109 72 92 | 13,9 1,9 2,9
OLCUM (Measuring) ARALIK AYARLAMA BLOKLARI (Range Adjustment Blocks) TOLERANS (Tolerances)

DUZLEMSELLIK SAPMASI — (mm)

(Span of the table flatness) 0,02 <0.03

TABLA PARALELLiGi-(mm) 003 <0.05

Test makinasinin sinifi (Class of the machine)

Kalibrasyon sonucu (Results of Calibration)

Olgiim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement)

Goriig ve Yorumlar (Opini

and Interpri ions)

: Belirtilen sinif degerine 6lgtim belirsizligi dahil edilmemektedir.

* Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir. (It is given in the Measurement Results Table.)

Beyan edilen genisletilmis 6lgtim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile garpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda givenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as thestandard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2 which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar (References Used in Calibration)

* Test cihazi, yapilan kalibrasyon sonucunda; TS EN 12390-4 / ASTM C39'de belirtilen tolerans degerleri igindedir.

* Kalibrasyon peryodu; TS EN 12390-4 / ASTM C39'de belirtilmektedir. (It is given in the Measurement Results Table.)

CiHAZ ADI OLCUM ARALIGI SERi NO SERTIFiKA NO iZLENEBILIRLIK
REFERANS YUK HUCRESI 200 kN 56391 1197502 12-24
YUZ. PURUZ. OLC. CIHAZI 0,01-2,5Ra 18930000001 5677064 2-24

SERTLIK OLC.CiH. 0,1-1000HRC 25418000003 5677065 2-24
NEMOLCER -20-150 C %10-50Rh TRKL-04 5677035 2-24
DIJITAL KUMPAS 0-300 mm KM-02 5677056 12-24
KRONOMETRE SANIYE 2706102 5677023 12-24
DUZLEMSELLIK MASTAR 200 mm 74093 5677002 1224
CELIK CETVEL 0-150 mm BK004068 5677026 12-24
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iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
2885004
Kalibrasyon Sertifikasi 06-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 12885
Order No
Makine / Cihaz : CBR TEST CIiHAZI

Instrument / Device

Imalate : UTEST
Manufacturer
Tip : U-TOUCH PRO
Type
Seri Numarasi ‘
: 24000920 Cihaz Kodu o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi :02.06.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
25.06.2025 25.06.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TURKKAL

TRK-TURKKAL KALIBRASYON

AB-0064-K

2885004

06-25

SAYFA 2 (PAGE 2)

Makine/Cihaz (Instrument/Device)

Blgme Sahasi (Range Of Measurement )

Skala Taksimati (Nominal Value)

Blgiim Yonii (Measuring Direction)

Prosediir (Procedures)

Olgiim Sartlari (Measurement Conditions)

Cevre sartlari  (Environmental Cond.)

Olgiim Sonuglari (Measurement Cond.)

Dahili kalibrasyon yapildi mi? (Did make internal

: CBR TEST CiHAZI
5 /

: 0,001 /

:BASMA

: Kalibrasyon TS EN ISO 7500-1 / ASTM E4-09 gére yapilmistir.(The calibration is made in accordance with TS EN ISO 7500-1/ ASTM E4-09)

50 kN

Bulundugu yer (Place)

: LABORATUVAR

Cihazin laboratuvara kabul tarihi (Date of
receipt of Device)

Kalibrasyonun yapildig: yer (Place of

calibration)

: Cihazin Kullanildigi Ortam Sartlari (Ambient Conditions in which the Device is Used)

Sicaklik °C

Nem %RH

17,5

39

: Sayfa 2 de verilmektedir. (To give in pages 2)

: YERINDE

calibration for ?) EVET
Dahili kalibrasyon dncesi degerler Kalibrasyon noktasi (kN) Olgiim Sonucu (mV/V) Referans Degerler (mV/V) Olgiim sonucu (kN)

10 0,00000 0,10014 0,00

20 0,00000 0,20026 0,00

40 0,00000 0,40044 0,00

Test Makinasinin Kuvvet Degerleri (Force rotes of the testing machine) / OLGUM SONUGLARI (mV/V) (RESULTS OF THE MEASUREMENT)
o[ | otz | osdusmin | TR | oghue | oghuai | s | TGN | seedete | oiim setrie
easur Measur
5 0,05019 0,05028 0,05037 - 5,012 5,021 5,030 - 0,05007 0,46
10 0,10025 0,10036 0,10049 - 10,011 10,022 10,035 - 0,10014 0,34
15 0,15042 0,15059 0,15072 - 15,021 15,038 15,051 - 0,15020 0,32
20 0,20059 0,20082 0,20095 - 20,033 20,056 20,069 - 0,20026 0,32
25 0,25076 0,25105 0,25118 - 25,045 25,074 25,087 - 0,25031 0,32
30 0,30093 0,30128 0,30141 - 30,057 30,092 30,105 - 0,30036 0,32
35 0,35110 0,35151 0,35164 - 35,070 35,111 35,124 - 0,35040 0,32
40 0,40127 0,40174 0,40187 - 40,083 40,130 40,143 - 0,40044 0,32
45 0,45144 0,45197 0,45210 - 45,097 45,150 45,163 - 0,45047 0,32
50 0,50161 0,50220 0,50233 - 50,111 50,170 50,183 - 0,50050 0,32
TEST MAKINASININ BAGIL HATALARI ( % ) (RELATIVE ERRORS OF THE TESTING MACHINE)
g . HRTRS R Reeaty | araoPASLETUNEK | paemvans | oz
(Relative Accuracy Error) Error)

5,021 -0,409 0,358 0,020 1
10,022 -0,223 0,239 0,010 1
15,037 -0,247 0,199 0,007 1
20,052 -0,261 0,179 0,005 1
25,068 -0,272 0,167 0,004 1
30,085 -0,281 0,159 0,003 0,000 1
35,101 -0,289 0,154 0,003 1
40,119 -0,296 0,149 0,003 1
45,137 -0,303 0,146 0,002 1
50,155 -0,309 0,143 0,002 1

Tes* malinacimin cineh [Fl36 of the machine) : Belirtilen sinif degerine 6lgtim belirsizligi dahil edilmemektedir.

Kalibrasyon sonucu (Results of Calibration)

Ol¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement)

Goriig ve Yorumlar (Opini

and Interpr ions)

* Test cihazi, yapilan kalibrasyon sonucunda; TS EN ISO 7500-1 / ASTM E4-09 'de belirtilen tolerans degerleri igindedir.

: Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.(It is given in the Measurement Results Table.)

* Kalibrasyon peryodu; TS EN 7500-1 / ASTM E4-09'de belirtiimektedir. (It is given in the Measurement Results Table.)

Beyan edilen genisletilmis 6l¢tim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as thestandard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2 which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar (References Used in Calibration)

CiHAZ ADI OLCUM ARALIGI SERi NO SERTIFiKA NO iZLENEBILIRLIK
REFERANS YUK HUCRESI 200 kN 56391 1197502 12-24
YUZ. PURUZ. OLC. CIHAZI 0,01-2,5Ra 18930000001 5677064 1224

SERTLIK OLC.CIH. 0,1-1000HRC 25418000003 5677065 12-24
NEMOLCER -20-150 C %10-50Rh TRKL-04 5677035 12-24
DIJITAL KUMPAS 0-300 mm KM-02 5677056 12-24
KRONOMETRE SANIYE 2706102 5677023 12-24
DUZLEMSELLIK MASTAR 200 mm 74093 5677002 1224
CELIK CETVEL 0-150 mm BK004068 5677026 12-24
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
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alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027035
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz : CELIK CETVEL

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi :
: 100014503 I G -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027035
03-25

Makine/Cihaz : GELIK CETVEL Bulundugu yer P

Instrument/Device Place

vigme oanast 0 300 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25

Range Of Measurement Date of receipt of Device

Skala Taksimati : 1 mm Kalibrasyonun yapildigi yer TRK TURKKAL KALIB.

Nominal Value Place of calibration

Prosediir . Kalibrasyon DIN 865-866 .standardina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with DIN

Procedures " 865-866.)

0lgiim Sonuglan . 0l§iim tablosunda verilmektedir. 0lg:t'lm sonuglarinda 2 degerinin ortalamasi verilmektedir.

Measurement Results To give in pages 2. The measurement results are mean of 2 values.

Cevre sartlart Sicaklik (° C) Nem % RH

Environmental Conditions 20+2°C | 20,7 45+15% RH 47

Olgiim Sonuglar

Measurement Conditions CETVELIN ALT SKALASI CETVELIN UST SKALASI
Olgiim noktalari Olglilen Deger HATA Olciilen Deger HATA
Intervals of the tape scale True Values ERROR True Values ERROR

0 0,0 0,0 0,0 0,0

100 99,7 0,3 99,7 0,3

200 199,7 0,3 199,7 0,3

300 299,8 0,2 299,8 0,2

Olciim Belirsizligi : +(231+ 43 xL) pm L=[m]

Uncertainty of Measurement

Gb"‘ii§ ve Yorumlar/Opinions Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun

and Interpretation External view and functional control
Femgat Beyanl/ Waiver Sertifikada verilen 6lglim degerleri sonucunda, firmanin sertifikayi dikkate almasi gerekmektedir.
Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI ILGILI STANDART'DAKI TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRILMISTIR.

Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT
STANDARD.

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayist ile carpimi sonucunda bulunan
degerdir % 95 oraminda giivenilirlik saglanmigtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2,
which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar: Olgme aralig:
References Used in Cihazin ad1 ) Seri no Sertifika no izlenebilirlik
Calibration Hassasiyet
Celik cetvel 0-2000 mm CETO03 22366413 AB-0012-K/UMS
Optik cam skala 0-10 mm OP-1 2330769 AB-0012-K/UMS
Granit Pleyt 630*400 mm 60 82144 AB-0227-K/MKL
Sentil 0,05 /1,00 mm 42882 30144 AB-0227-K/MKL
. o o | 12/2014-1 TRKL-| 5677030/
Ist ve nem Glger/datalogar | 20-90 %RH -20...50 °C o1 5677039 AB-0064-K/TRK
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alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027034
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz : CELIK CETVEL

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi :
: 100014502 I G -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027034
03-25

Makine/Cihaz : GELIK CETVEL Bulundugu yer P

Instrument/Device Place

vigme oanast 0 300 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25

Range Of Measurement Date of receipt of Device

Skala Taksimati : 1 mm Kalibrasyonun yapildigi yer TRK TURKKAL KALIB.

Nominal Value Place of calibration

Prosediir . Kalibrasyon DIN 865-866 .standardina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with DIN

Procedures " 865-866.)

0lgiim Sonuglan . 0l§iim tablosunda verilmektedir. 0lg:t'lm sonuglarinda 2 degerinin ortalamasi verilmektedir.

Measurement Results To give in pages 2. The measurement results are mean of 2 values.

Cevre sartlart Sicaklik (° C) Nem % RH

Environmental Conditions 20+2°C | 20,7 45+15% RH 47

Olgiim Sonuglar

Measurement Conditions CETVELIN ALT SKALASI CETVELIN UST SKALASI
Olgiim noktalari Olglilen Deger HATA Olciilen Deger HATA
Intervals of the tape scale True Values ERROR True Values ERROR

0 0,0 0,0 0,0 0,0

100 99,8 0,2 99,8 0,2

200 199,8 0,2 199,8 0,2

300 299.,9 0,1 299,9 0,1

Olciim Belirsizligi : +(231+ 43 xL) pm L=[m]

Uncertainty of Measurement

Gb"‘ii§ ve Yorumlar/Opinions Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun

and Interpretation External view and functional control
Femgat Beyanl/ Waiver Sertifikada verilen 6lglim degerleri sonucunda, firmanin sertifikayi dikkate almasi gerekmektedir.
Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI ILGILI STANDART'DAKI TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRILMISTIR.

Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT
STANDARD.

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayist ile carpimi sonucunda bulunan
degerdir % 95 oraminda giivenilirlik saglanmigtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2,
which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar: Olgme aralig:
References Used in Cihazin ad1 ) Seri no Sertifika no izlenebilirlik
Calibration Hassasiyet
Celik cetvel 0-2000 mm CETO03 22366413 AB-0012-K/UMS
Optik cam skala 0-10 mm OP-1 2330769 AB-0012-K/UMS
Granit Pleyt 630*400 mm 60 82144 AB-0227-K/MKL
Sentil 0,05 /1,00 mm 42882 30144 AB-0227-K/MKL
. o o | 12/2014-1 TRKL-| 5677030/
Ist ve nem Glger/datalogar | 20-90 %RH -20...50 °C o1 5677039 AB-0064-K/TRK




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027033
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz : CELIK CETVEL

Instrument / Device

Imalata * MAS
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
: 100029044 Cihaz Kodu o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027033
03-25

Makine/Cihaz : GELIK CETVEL Bulundugu yer P

Instrument/Device Place

vigme oanast 0 300 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25

Range Of Measurement Date of receipt of Device

Skala Taksimati : 1 mm Kalibrasyonun yapildigi yer TRK TURKKAL KALIB.

Nominal Value Place of calibration

Prosediir . Kalibrasyon DIN 865-866 .standardina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with DIN

Procedures " 865-866.)

0lgiim Sonuglan . 0l§iim tablosunda verilmektedir. 0lg:t'lm sonuglarinda 2 degerinin ortalamasi verilmektedir.

Measurement Results To give in pages 2. The measurement results are mean of 2 values.

Cevre sartlart Sicaklik (° C) Nem % RH

Environmental Conditions 20+2°C | 20,7 45+15% RH 47

Olgiim Sonuglar

Measurement Conditions CETVELIN ALT SKALASI CETVELIN UST SKALASI
Olgiim noktalari Olglilen Deger HATA Olciilen Deger HATA
Intervals of the tape scale True Values ERROR True Values ERROR

0 0,0 0,0 0,0 0,0

100 99,8 0,2 99,8 0,2

200 199,7 0,3 199,7 0,3

300 299.,9 0,1 299,9 0,1

Olciim Belirsizligi : +(231+ 43 xL) pm L=[m]

Uncertainty of Measurement

Gb"‘ii§ ve Yorumlar/Opinions Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun

and Interpretation External view and functional control
Femgat Beyanl/ Waiver Sertifikada verilen 6lglim degerleri sonucunda, firmanin sertifikayi dikkate almasi gerekmektedir.
Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI ILGILI STANDART'DAKI TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRILMISTIR.

Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT
STANDARD.

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayist ile carpimi sonucunda bulunan
degerdir % 95 oraminda giivenilirlik saglanmigtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2,
which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar: Olgme aralig:
References Used in Cihazin ad1 ) Seri no Sertifika no izlenebilirlik
Calibration Hassasiyet
Celik cetvel 0-2000 mm CETO03 22366413 AB-0012-K/UMS
Optik cam skala 0-10 mm OP-1 2330769 AB-0012-K/UMS
Granit Pleyt 630*400 mm 60 82144 AB-0227-K/MKL
Sentil 0,05 /1,00 mm 42882 30144 AB-0227-K/MKL
. o o | 12/2014-1 TRKL-| 5677030/
Ist ve nem Glger/datalogar | 20-90 %RH -20...50 °C o1 5677039 AB-0064-K/TRK




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027032
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz : CELIK CETVEL

Instrument / Device

Imalatc : MAS
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi :
: 100029043 Cihaz Kodu .-

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027032
03-25

Makine/Cihaz : GELIK CETVEL Bulundugu yer P

Instrument/Device Place

vigme oanast 0 300 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25

Range Of Measurement Date of receipt of Device

Skala Taksimati : 1 mm Kalibrasyonun yapildigi yer TRK TURKKAL KALIB.

Nominal Value Place of calibration

Prosediir . Kalibrasyon DIN 865-866 .standardina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with DIN

Procedures " 865-866.)

0lgiim Sonuglan . 0l§iim tablosunda verilmektedir. 0lg:t'lm sonuglarinda 2 degerinin ortalamasi verilmektedir.

Measurement Results To give in pages 2. The measurement results are mean of 2 values.

Cevre sartlart Sicaklik (° C) Nem % RH

Environmental Conditions 20+2°C | 20,7 45+15% RH 47

Olgiim Sonuglar

Measurement Conditions CETVELIN ALT SKALASI CETVELIN UST SKALASI
Olgiim noktalari Olglilen Deger HATA Olciilen Deger HATA
Intervals of the tape scale True Values ERROR True Values ERROR

0 0,0 0,0 0,0 0,0

100 100,0 0,0 100,0 0,0

200 199,8 0,2 199,8 0,2

300 300,0 0,0 300,0 0,0

Olciim Belirsizligi : +(231+ 43 xL) pm L=[m]

Uncertainty of Measurement

Gb"‘ii§ ve Yorumlar/Opinions Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun

and Interpretation External view and functional control
Femgat Beyanl/ Waiver Sertifikada verilen 6lglim degerleri sonucunda, firmanin sertifikayi dikkate almasi gerekmektedir.
Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI ILGILI STANDART'DAKI TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRILMISTIR.

Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT
STANDARD.

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayist ile carpimi sonucunda bulunan
degerdir % 95 oraminda giivenilirlik saglanmigtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2,
which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar: Olgme aralig:
References Used in Cihazin ad1 ) Seri no Sertifika no izlenebilirlik
Calibration Hassasiyet
Celik cetvel 0-2000 mm CETO03 22366413 AB-0012-K/UMS
Optik cam skala 0-10 mm OP-1 2330769 AB-0012-K/UMS
Granit Pleyt 630*400 mm 60 82144 AB-0227-K/MKL
Sentil 0,05 /1,00 mm 42882 30144 AB-0227-K/MKL
. o o | 12/2014-1 TRKL-| 5677030/
Ist ve nem Glger/datalogar | 20-90 %RH -20...50 °C o1 5677039 AB-0064-K/TRK
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Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz : CELIK CETVEL

Instrument / Device

Imalata * MAS
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
: 100011122 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027031
03-25

Makine/Cihaz : GELIK CETVEL Bulundugu yer P

Instrument/Device Place

vigme oanast 0 300 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25

Range Of Measurement Date of receipt of Device

Skala Taksimati : 1 mm Kalibrasyonun yapildigi yer TRK TURKKAL KALIB.

Nominal Value Place of calibration

Prosediir . Kalibrasyon DIN 865-866 .standardina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with DIN

Procedures " 865-866.)

0lgiim Sonuglan . 0l§iim tablosunda verilmektedir. 0lg:t'lm sonuglarinda 2 degerinin ortalamasi verilmektedir.

Measurement Results To give in pages 2. The measurement results are mean of 2 values.

Cevre sartlart Sicaklik (° C) Nem % RH

Environmental Conditions 20+2°C | 20,7 45+15% RH 47

Olgiim Sonuglar

Measurement Conditions CETVELIN ALT SKALASI CETVELIN UST SKALASI
Olgiim noktalari Olglilen Deger HATA Olciilen Deger HATA
Intervals of the tape scale True Values ERROR True Values ERROR

0 0,0 0,0 0,0 0,0

100 99,9 0,1 99,9 0,1

200 199.9 0,1 199,9 0,1

300 299.,9 0,1 299,9 0,1

Olciim Belirsizligi : +(231+ 43 xL) pm L=[m]

Uncertainty of Measurement

Gb"‘ii§ ve Yorumlar/Opinions Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun

and Interpretation External view and functional control
Femgat Beyanl/ Waiver Sertifikada verilen 6lglim degerleri sonucunda, firmanin sertifikayi dikkate almasi gerekmektedir.
Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI ILGILI STANDART'DAKI TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRILMISTIR.

Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT
STANDARD.

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayist ile carpimi sonucunda bulunan
degerdir % 95 oraminda giivenilirlik saglanmigtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2,
which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar: Olgme aralig:
References Used in Cihazin ad1 ) Seri no Sertifika no izlenebilirlik
Calibration Hassasiyet
Celik cetvel 0-2000 mm CETO03 22366413 AB-0012-K/UMS
Optik cam skala 0-10 mm OP-1 2330769 AB-0012-K/UMS
Granit Pleyt 630*400 mm 60 82144 AB-0227-K/MKL
Sentil 0,05 /1,00 mm 42882 30144 AB-0227-K/MKL
. o o | 12/2014-1 TRKL-| 5677030/
Ist ve nem Glger/datalogar | 20-90 %RH -20...50 °C o1 5677039 AB-0064-K/TRK
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0O 0
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1027030
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz : CELIK CETVEL

Instrument / Device

Imalatg -
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
: 100029041 Cihaz Kodu o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027030
03-25

Makine/Cihaz : GELIK CETVEL Bulundugu yer P

Instrument/Device Place

vigme oanast 0 300 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25

Range Of Measurement Date of receipt of Device

Skala Taksimati : 1 mm Kalibrasyonun yapildigi yer TRK TURKKAL KALIB.

Nominal Value Place of calibration

Prosediir . Kalibrasyon DIN 865-866 .standardina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with DIN

Procedures " 865-866.)

0lgiim Sonuglan . 0l§iim tablosunda verilmektedir. 0lg:t'lm sonuglarinda 2 degerinin ortalamasi verilmektedir.

Measurement Results To give in pages 2. The measurement results are mean of 2 values.

Cevre sartlart Sicaklik (° C) Nem % RH

Environmental Conditions 20+2°C | 20,8 45+15% RH 47

Olgiim Sonuglar

Measurement Conditions CETVELIN ALT SKALASI CETVELIN UST SKALASI
Olgiim noktalari Olglilen Deger HATA Olciilen Deger HATA
Intervals of the tape scale True Values ERROR True Values ERROR

0 0,0 0,0 0,0 0,0

100 100,0 0,0 100,0 0,0

200 200,1 -0,1 200,1 -0,1

300 300,1 -0,1 300,1 -0,1

Olciim Belirsizligi : +(231+ 43 xL) pm L=[m]

Uncertainty of Measurement

Gb"‘ii§ ve Yorumlar/Opinions Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun

and Interpretation External view and functional control
Femgat Beyanl/ Waiver Sertifikada verilen 6lglim degerleri sonucunda, firmanin sertifikayi dikkate almasi gerekmektedir.
Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI ILGILI STANDART'DAKI TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRILMISTIR.

Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT
STANDARD.

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayist ile carpimi sonucunda bulunan
degerdir % 95 oraminda giivenilirlik saglanmigtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2,
which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar: Olgme aralig:
References Used in Cihazin ad1 ) Seri no Sertifika no izlenebilirlik
Calibration Hassasiyet
Celik cetvel 0-2000 mm CETO03 22366413 AB-0012-K/UMS
Optik cam skala 0-10 mm OP-1 2330769 AB-0012-K/UMS
Granit Pleyt 630*400 mm 60 82144 AB-0227-K/MKL
Sentil 0,05 /1,00 mm 42882 30144 AB-0227-K/MKL
. o o | 12/2014-1 TRKL-| 5677030/
Ist ve nem Glger/datalogar | 20-90 %RH -20...50 °C o1 5677039 AB-0064-K/TRK
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027029
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz : CELIK CETVEL

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi :
: 100029020 Cihaz Kodu .-

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K
Page 2/2 1027029
03-25
Makine/Cihaz : GELIK CETVEL Bulundugu yer o
Instrument/Device Place
vigme oanast 0 300 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi - 18-03-25
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati : 1 mm Kalibrasyonun yapildigi yer : TRK TURKKAL KALIB.
Nominal Value Place of calibration
Prosediir . Kalibrasyon DIN 865-866 .standardina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with DIN
Procedures " 865-866.)
Olgiim Sonuglan . 0l§iim tablosunda verilmektedir. 0lg:t'lm sonuglarinda 2 degerinin ortalamasi verilmektedir.
Measurement Results To give in pages 2. The measurement results are mean of 2 values.
Cevre sartlart . Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20+2°C | 20,8 45+15% RH 46
Olgiim Sonuglar :
Measurement Conditions CETVELIN ALT SKALASI CETVELIN UST SKALASI
Olgiim noktalari Olglilen Deger HATA Olciilen Deger HATA
Intervals of the tape scale True Values ERROR True Values ERROR
0 0,0 0,0 0,0 0,0

100 100,1 -0,1 100,1 -0,1

200 200,2 -0,2 200,2 -0,2

300 300,1 -0,1 300,1 -0,1
Olciim Belirsizligi : +(231+ 43 xL) pm L=[m]

Uncertainty of Measurement

Gb"‘ii§ ve Yorumlar/Opinions Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun

and Interpretation External view and functional control
Femgat Beyanl/ Waiver Sertifikada verilen 6lglim degerleri sonucunda, firmanin sertifikayi dikkate almasi gerekmektedir.
Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI ILGILI STANDART'DAKI TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRILMISTIR.

Karar Kurali / Decision Rule
THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT
STANDARD.

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayist ile carpimi sonucunda bulunan
degerdir % 95 oraminda giivenilirlik saglanmigtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2,
which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar: Olgme aralig:
References Used in Cihazin ad1 ) Seri no Sertifika no izlenebilirlik
Calibration Hassasiyet
Celik cetvel 0-2000 mm CETO03 22366413 AB-0012-K/UMS
Optik cam skala 0-10 mm OP-1 2330769 AB-0012-K/UMS
Granit Pleyt 630*400 mm 60 82144 AB-0227-K/MKL
Sentil 0,05 /1,00 mm 42882 30144 AB-0227-K/MKL
. o o | 12/2014-1 TRKL-| 5677030/
Ist ve nem Glger/datalogar | 20-90 %RH -20...50 °C o1 5677039 AB-0064-K/TRK
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
2885003
Kalibrasyon Sertifikasi 06-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 12885
Order No
Makine / Cihaz : DEMIR CEKME TEST PRESI

Instrument / Device

Imalate : UTEST
Manufacturer
Tip : U-TOUCH PRO
Type
Seri Numarasi ‘
: 24001383 Cihaz Kodu .

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi :02.06.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
25.06.2025 25.06.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TURKKAL

TRK-TURKKAL KALIBRASYON

AB-0064-K

2885003

06-25

SAYFA 2 (PAGE 2)

Makine/Cihaz (Instrument/Device)

Blgme Sahasi (Range Of Measurement )

Skala Taksimati (Nominal Value)

Olgiim Yonii (Measuring Direction)
Prosediir (Procedures)
Olgiim Sartlari (Measurement Conditions)

: DEMIR CEKME TEST CiHAZI Bulundugu yer (Place) : LABORATUVAR
Cihazin laboratuvara kabul tarihi (Date of
20 / 500 kN receipt of Device) -
. Kalibrasyonun yapildig: yer (Place of . :
10,01 / 0 kN calibration) : YERINDE
:BASMA

: Kalibrasyon TS EN ISO 7500-1 / ASTM E4-09 gére yapilmistir.(The calibration is made in accordance with TS EN I1SO 7500-1 / ASTM E4-09)

: Cihazin Kullanildigi Ortam Sartlari (Ambient Conditions in which the Device is Used)

Gevre sartlari  (Environmental Cond.) Sicakhk °C Nem %RH
18,2 39
Olgiim Sonuglari (Measurement Cond.) : Sayfa 2 de verilmektedir. (To give in pages 2)
Da!lili k.:alibrasyon yapildi mi? (Did make internal EVET
calibration for ?)
Dahili kalibrasyon dncesi degerler Kalibrasyon noktasi (kN) Olgiim Sonucu (mV/V) Referans Degerler (mV/V) Olgiim sonucu (kN)
100 0,00000 1,00060 0,00
200 0,00000 2,00052 0,00
400 0,00000 0,28339 0,00
Test Makinasinin Kuvvet Degerleri (Force rotes of the testing machine) / OLGUM SONUGLARI (mV/V) (RESULTS OF THE MEASUREMENT)
| O | otz | oictsmun | SR | ot | ohuzi | ows | SRS | et | oo et
easur Measur
20 0,20041 0,20059 0,20073 - 20,01 20,03 20,05 - 0,20026 0,32
35 0,35057 0,35073 0,35089 - 35,02 35,03 35,05 - 0,35040 0,32
50 0,50067 0,50075 0,50102 - 50,02 50,03 50,05 - 0,50050 0,32
100 1,00078 1,00096 1,00109 - 100,02 100,04 100,05 - 1,00060 0,32
150 1,50062 1,50079 1,50103 - 150,01 150,03 150,05 - 1,50053 0,32
200 2,00067 2,00076 2,00089 - 200,01 200,02 200,04 - 2,00052 0,32
250 0,17727 0,17742 0,17758 - 250,13 250,34 250,57 - 0,17718 0,32
300 0,21265 0,21277 0,21283 - 300,09 300,25 300,34 - 0,21259 0,32
350 0,24803 0,24812 0,24808 - 350,05 350,18 350,12 - 0,24800 0,32
400 0,28341 0,28347 0,28333 - 400,02 400,11 399,91 - 0,28339 0,32
450 0,31879 0,31882 0,31858 - 450,01 450,05 449,71 - 0,31879 0,32
500 0,35417 0,35417 0,35383 - 500,00 500,00 499,52 - 0,35417 0,32
TEST MAKINASININ BAGIL HATALARI ( % ) (RELATIVE ERRORS OF THE TESTING MACHINE)
i T | A (g ety | g OGO | s | et e,
(Relative Accuracy Error) Error)
20,03 -0,16 0,16 0,05 1
35,03 -0,09 0,09 0,03 1
50,03 -0,06 0,07 0,02 1
100,03 -0,03 0,03 0,01 1
150,03 -0,02 0,03 0,01 1
200,02 -0,01 0,01 0,01 1
250,35 -0,14 0,17 0,00 0,000 1
300,23 -0,08 0,08 0,00 1
350,11 -0,03 0,04 0,00 1
400,01 0,00 0,05 0,00 1
449,92 0,02 0,08 0,00 1
499,84 0,03 0,10 0,00 1

Tect malinacinin cinh I01565 of the machine)

Kalibrasyon sonucu (Results of Calibration)

Olgiim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement)

Goriis ve Yorumlar (Opini

and Interpre ions)

: Belirtilen sinif degerine 6lgtim belirsizligi dahil edilmemektedir.
* Test cihazi, yapilan kalibrasyon sonucunda; TS EN ISO 7500-1 / ASTM E4-09 'de belirtilen tolerans degerleri igindedir.

* Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.(It is given in the Measurement Results Table.)

* Kalibrasyon peryodu; TS EN 7500-1 / ASTM E4-09'de belirtilmektedir. (It is given in the Measurement Results Table.)

Beyan edilen genisletilmis 6lgim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile garpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmigtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as thestandard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2 which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar (References Used in Calibration)

CiHAZ ADI OLCUM ARALIGI SERi NO SERTiFiKA NO IZLENEBILIRLIK
REFERANS YUK HUCRESI 200 kN 56391 1197502 12-24
REFERANS YUK HUCRESI 3000 kN 69694 1197501 12-24
YUZ. PURUZ. OLC. CIHAZI 0,01-2,5Ra 18930000001 5677064 12-24

SERTLIK OLC.CIH. 0,1-1000HRC 25418000003 5677065 12-24
NEMOLCER -20-150 C %10-90Rh TRKL-04 5677035 12-24
DIITAL KUMPAS 0-300 mm KM-02 5677056 12-24
KRONOMETRE SANIYE 2706L02 5677023 12-24
DUZLEMSELLIK MASTAR 200 mm 74093 5677002 12-24
CELIK CETVEL 0-150 mm BK004068 5677026 12-24
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TSE-SOJUZTEST METROLOJi VE KALIBRASYON MERKEZi |TURKAK

0.8.B. 10. Cad. No: 4 Melikgazi Kayseri @
T: +90 352 321 17 48 F: +90 352 321 19 19 E: kalibrasyon@tse-sjt.com Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
TSE SOJUZTEST bir TSE istirakidir
AB-0094-K
Kalibrasyon Sertifikasi k687857
Calibration Certificate
02-25

Cihazin Sahibi/ adresi:  SDV YAPI VE ZEMIN LAB. LTD.STi.
Customer / Address:  Mehmet Akif Mah. 45032. Sk. No:9/A Dulkadiroglu / KAHRAMANMARAS

istek Numarasi:  T-25-0113 / 44
Order No:

Makina / Cihaz: Beton Test Makinesi
Instrument / Device:

imalatgr  ASELSANNET
Manufacturer:

Tip: EBS-BTP-3000
Type:

Seri Numarasi: 65491
Serial Number:

Kalibrasyon Tarihi:  15.02.2025
Date of Calibration:

Sertifikanin Sayfa Sayisi: 4
Number of Pages:

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmig birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina
izlenebilirligi belgeler.

This calibration certificate documents the traceabilty to national standards, which realize the unit of measurement according to the International System
of Units (Sl).

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gésteren TSE-SOJUZTEST METROLOJi VE KALIBRASYON MERKEZi, TURKAK'tan
AB-0094-K dosya numarasi ile TS EN ISO/IEC 17025-2017 standardina gore akredite edilmistir.

TSE-SOJUZTEST METROLOJI VE KALIBRASYON MERKEZI accredited by TURKAK under registration number AB-0094-K for TS EN ISO/IEC
17025-2017 as calibration laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu(TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninmasi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve
Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikh taninma antlagmasini imzalamistir.

The Turkish Accreditation Acency (TURKAK) is signatory to the multilateral agreements of the European co-operation for the Accreditation(EA) and of
the International Laboratory Accreditation (ILAC) for the Mutual recognation of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metotlan bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden
sayfalarda verilmistir.

The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this
certificate.

Miihir / Kase Yayim Tarihi Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Tarih
Seal Publication Date Calibrated by Approval / Date
25.03.2025 OGUZHAN DOGAN OGUZHAN DOGAN / 25.03.2025
Dijital Imzali Dijital Imzali

Bu sertifika, laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip ¢ogaltilamaz. Bu sertifika 5070 sayili elektronik imza kanununa gore giivenli elektronik imza ile
imzalanmigtir. Teyit igin karekod, karekod okuyucu ile okutulabilir.

This certificate cannot not be patrtially copied without the permission of laboratory. This certificate is signed using secure digital signature according to article of law,
number 5070. For confirmation, read the QR Code using QR Code reader.
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(Ef:&}) TSE-SOJUZTEST METROLOJI ve KALIBRASYON LTD. STI. K687857
Sayfa 2 02-25
Page

1. Cihaza Ait Bilgiler

Information About The Object

Olgme Sahasi
Capacity

2. Kalibrasyon Metodu

3000 kN

Method

Olgme Sistemi:

Meas.System

Kalibrasyon TS EN ISO 12390-4:2019-12 standardina uygun olarak yapilmigtir.
The Calibration is performed according to standard TS EN ISO 12390-4:2019-12

3. Kalibrasyonda Kullanilan Referans Cihazlar

References which are used at calibration

Adi Seri No Sertifika No izlenebilirlik
Kuvvet Olgme Cihazi 60662 G2KV-0017 AB-0034-K
Yiizey Purizlilik Cihazi 010192 K622760 AB-0094-K
Sertlik Olgme Cihazi 14243000012 K622758 AB-0094-K
Sentil Seti 1/2 K049650 TSE-SJT
Dizlemsellik Bigagi 61324 K049649 TSE-SJT
Termohigrometre THM-1 K049616 TSE-SJT
Celik Seritmetre M.956 K049648 TSE-SJT
Kumpas 7120893 K610192 AB-0094-K
6 mm mastar 1/2/3/14 K500479 TSE-SJT
Cetvel 372027 K649616 TSE-SJT
Su Terazisi 2 K500481 TSE-SJT

4., Kalibrasyonun Yapildigi Yer

Place of calibration

Yerinde

6. Olciim Belirsizligi

Measurement Uncertainty

5. Cevre Sartlari

Environmental Conditions

Ortam Sicakhgi :

Sayisal gostergeli Basing sensori

20,1 °C

Beyan edilen genisletiimis 6lgim belirsizligi, normal dagihm igin yaklasik %95 kapsama olasiligina

tekabil eden k = 2 kapsama faktoriyle garpilmis standard 6lgme belirsizligidir.
The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplited by the coverage factor k=2
which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of approximately 95%.

7. Genel Muayene

General Inspection

Asagidaki genel kontroller yapilmig ve makinanin standardin sartlarini sagladigi géralmustair:

- Makinanin yerlesimi
- Yukseltme plakalari
- Merkezleme kanallari

- Gostergenin okunabilirligi

8. Basma Tablasi ve Basma Basligi

Compression platens

Alt Basma Tablasi | Ust Basma Tablasi Tolerans
Sertlik 56,1 HRC 57,3 HRC min. 53 HRC
Yiizey Purtzliliga (Ra) 1,36 pum 1,45 pum 0,4~3,2um
Dizlemsellik <0,01 mm <0,01 mm + 0,03 mm
9. Hiz Ol¢iimii

Loading veleocity

Set Degeri (kN/s)

Tolerans (kN/s)

Olgiilen Hiz (kN/s)

10,60

0,53

10,53

13,50

0,68

13,48

Sayfa2/4
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(L,:&l) TSE-SOJUZTEST METROLOJi ve KALIBRASYON LTD. STi. K687857
Sayfa 3 02-25
Page
10. Ust Yiikleme Bashginin Kendili§inden Ayarlanmasi
) Olciilen deger mV/V C
Pozisyon
€ €; €3 €4 4

Yiiksiz 0 0 0 0 '
A-200 kN 0,16508 0,13052 0,17321 0,12074
A-800 kN 0,60379 0,54381 0,63181 0,51290 B<- - D
A-Maks* 1,18326 1,09528 1,23012 1,04924
C-200 kN 0,15764 0,13727 0,16755 0,12577
C-800 kN 0,59604 0,54666 0,62790 0,51192 i
C-Maks* 1,17851 1,09475 1,22824 1,04707 v
B-200 kN 0,16690 0,12878 0,17396 0,11904 A
B-800 kN 0,60245 0,54245 0,63428 0,50819

B-Maks* 1,17855 1,09273 1,23329 1,04223
D-200 kN 0,15326 0,13920 0,16546 0,12496
D-800 kN 0,59130 0,54981 0,62205 0,51672

D-Maks* 1,16993 1,10532 1,22276 1,05302

Test makinasinin gereklilik sinirlari
Makine pargalarinin Ust yiikleme baghiginin kendi
eksenlenmesi kendine hizalanmasi
Kuvvet Tolerans Tolerans
Maksimum miisaade edilen Maksimum misaade edilen uzama
ortalama uzama orani oranindaki fark

200 kN 0,16 +0,15 0,08 0,15

800 kN 0,10 +0,10 0,02 10,10
2000 kN* 0,08 +0,10 0,01 10,10

* Eger makinanin maksimum kapasitesi 2000 kN dusiik ise makinanin maksimum kapasitesi.
11. Ust Yiikleme Bashiginin Hareketinin Sinirlanmasi

Pozisyon / Olgiilen deger mV/V
Yik e, e, e; e,
Yuksuz 0 0 0 0
A-200 kN 0,16652 0,12663 0,13005 0,16187
A-800 kN 0,62032 0,561717 0,52941 0,60689
A-Maks* 1,19659 1,06770 1,07134 1,19304
C-200 kN 0,14662 0,14696 0,18894 0,10377
C-800 kN 0,55233 0,58678 0,67253 0,46568
C-Maks* 1,09637 1,16928 1,28908 0,97635
B-200 kN 0,18025 0,11043 0,18481 0,10326
B-800 kN 0,66077 0,47933 0,66339 0,47264
B-Maks* 1,26953 0,99154 1,27279 0,98876
D-200 kN 0,14373 0,14489 0,16135 0,12490
D-800 kN 0,54779 0,59355 0,62363 0,51796
D-Maks* 1,09092 1,17873 1,22476 1,04659
Degerlendirme

Kuvvet Her mm. i¢in birim sekil degisimi Tolerans
kN AC hatti BD hatti
200 -0,01 -0,01 +0,06
800 -0,01 -0,01 10,05

*2000 -0,01 0,00 10,04

* Eger makinanin maksimum kapasitesi 2000 kN disiik ise makinanin maksimum kapasitesi.
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12. Kuvvet Kalibrasyonu

Force Calibration

Gost.Okunan Olgiilen Gergek Kuvvet Ref. Deger
Kuvvet True Force Ref. Value
Indicating Force I. Seri II. Seri 1. Seri
mv/V mV/V mv/V mV/V
200 0,14288 0,14245 0,14231 0,14153
400 0,28512 0,28636 0,28562 0,28296
600 0,42902 0,42629 0,42814 0,42428
800 0,57002 0,56985 0,57062 0,56551
1000 0,71464 0,71301 0,71233 0,70665
1200 0,85590 0,85607 0,85541 0,84769
1400 0,99676 0,99372 0,99290 0,98864
1600 1,13565 1,13657 1,13434 1,12951
1800 1,27607 1,27946 1,27969 1,27028
2000 1,41812 1,41855 1,41899 1,41098
Gost.Okunan Gergek Dogruluk Tekrarlama Relatif Olgiim
Kuvvet Kuvvet Hatasi Hatasi Cozunarliuk Belirsizligi
Indicating Force True Force Rel.Accuracy Err.| rel.Repeat. Err. | rel. Resolution Uncertainty
kN kN % % % %
200 201,4 -0,7 0,4 0,05 0,41
400 403,9 -1,0 0,4 0,03 0,41
600 605,0 -0,8 0,6 0,02 0,50
800 806,6 -0,8 0,1 0,01 0,34
1000 1009,5 -0,9 0,3 0,01 0,38
1200 12115 -0,9 0,1 0,01 0,33
1400 1408,2 -0,6 0,4 0,01 0,40
1600 1608,5 -0,5 0,2 0,01 0,34
1800 18115 -0,6 0,3 0,01 0,37
2000 2010,7 -0,5 0,1 0,01 0,33
Sifir Sapmasi % : 0,01

13. Uygunluk Beyani

Decleration of conformity:

Malzeme test makinasi, 6lgiim belirsizligi dikkate alinmadan, asagidaki 6lgim bolgelesinde

TS EN ISO 12390-4 standardina goére siniflandiriimistir.

The material testing machine, inconsidering the uncertainty of measurement, is classified according to standard

TS EN ISO 12390-4 for the measurement range below:

Olgme Sahasi
Sinif
Minimum Maksimum
200 kN 2.000 kN 1

14. Ayar

Makinada ayar yapilmamistir.

Sayfad /4
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0.8.B. 10. Cad. No: 4 Melikgazi Kayseri @
T: +90 352 321 17 48 F: +90 352 321 19 19 E: kalibrasyon@tse-sjt.com Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
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AB-0094-K
Kalibrasyon Sertifikasi (709948
Calibration Certificate
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Cihazin Sahibi/ adresi:  SDV YAPI VE ZEMIN LAB. LTD.STi.
Customer / Address:  Mehmet Akif Mah. 45032. Sk. No:9/A Dulkadiroglu / KAHRAMANMARAS

istek Numarasi:  T-25-3153/6
Order No:

Makina / Cihaz: Beton Test Makinesi
Instrument / Device:

imalatgr  ASELSANNET
Manufacturer:

Tip: EBS-BTP-3000
Type:

Seri Numarasi: 65697
Serial Number:

Kalibrasyon Tarihi:  20.06.2025
Date of Calibration:

Sertifikanin Sayfa Sayisi: 4
Number of Pages:

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmig birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina
izlenebilirligi belgeler.

This calibration certificate documents the traceabilty to national standards, which realize the unit of measurement according to the International System
of Units (Sl).

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gésteren TSE-SOJUZTEST METROLOJi VE KALIBRASYON MERKEZI, TURKAK'tan
AB-0094-K dosya numarasi ile TS EN ISO/IEC 17025-2017 standardina gore akredite edilmistir.

TSE-SOJUZTEST METROLOJI VE KALIBRASYON MERKEZI accredited by TURKAK under registration number AB-0094-K for TS EN ISO/IEC
17025-2017 as calibration laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu(TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninmasi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve
Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikh taninma antlagmasini imzalamistir.

The Turkish Accreditation Acency (TURKAK) is signatory to the multilateral agreements of the European co-operation for the Accreditation(EA) and of
the International Laboratory Accreditation (ILAC) for the Mutual recognation of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metotlan bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden
sayfalarda verilmistir.

The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this
certificate.

Miihiir / Kase Yayim Tarihi Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Tarih
Seal Publication Date Calibrated by Approval / Date
22.06.2025 OGUZHAN DOGAN OGUZHAN DOGAN / 22.06.2025
Dijital Imzali Dijital Imzali

Bu sertifika, laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip ¢ogaltilamaz. Bu sertifika 5070 sayili elektronik imza kanununa gore giivenli elektronik imza ile
imzalanmigtir. Teyit igin karekod, karekod okuyucu ile okutulabilir.

This certificate cannot not be patrtially copied without the permission of laboratory. This certificate is signed using secure digital signature according to article of law,
number 5070. For confirmation, read the QR Code using QR Code reader.
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1. Cihaza Ait Bilgiler

Information About The Object

Olgme Sahasi
Capacity

2. Kalibrasyon Metodu

3000 kN

Method

Olgme Sistemi:

Meas.System

Kalibrasyon TS EN ISO 12390-4:2019-12 standardina uygun olarak yapilmigtir.
The Calibration is performed according to standard TS EN ISO 12390-4:2019-12

3. Kalibrasyonda Kullanilan Referans Cihazlar

References which are used at calibration

Adi Seri No Sertifika No izlenebilirlik
Kuvvet Olgme Cihazi 60662 G2KV-0017 AB-0034-K
Yiizey Purizlilik Cihazi 010192 K622760 AB-0094-K
Sertlik Olgme Cihazi 14243000012 K622758 AB-0094-K
Sentil Seti 1/2 K049650 TSE-SJT
Dizlemsellik Bigagi 61324 K049649 TSE-SJT
Termohigrometre THM-1 K049616 TSE-SJT
Celik Seritmetre M.956 K049648 TSE-SJT
Kumpas 7120893 K610192 AB-0094-K
6 mm mastar 1/2/3/14 K500479 TSE-SJT
Cetvel 372027 K649616 TSE-SJT
Su Terazisi 2 K500481 TSE-SJT

4., Kalibrasyonun Yapildigi Yer

Place of calibration

Yerinde

6. Olciim Belirsizligi

Measurement Uncertainty

5. Cevre Sartlari

Environmental Conditions

Ortam Sicakhgi :

Sayisal gostergeli Basing sensori

205 °C

Beyan edilen genisletiimis 6lgim belirsizligi, normal dagihm igin yaklasik %95 kapsama olasiligina

tekabil eden k = 2 kapsama faktoriyle garpilmis standard 6lgme belirsizligidir.
The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplited by the coverage factor k=2
which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of approximately 95%.

7. Genel Muayene

General Inspection

Asagidaki genel kontroller yapilmig ve makinanin standardin sartlarini sagladigi géralmustair:

- Makinanin yerlesimi
- Yukseltme plakalari
- Merkezleme kanallari

- Gostergenin okunabilirligi

8. Basma Tablasi ve Basma Basligi

Compression platens

Alt Basma Tablasi | Ust Basma Tablasi Tolerans
Sertlik 54,8 HRC 55,3 HRC min. 53 HRC
Yiizey Purtzliliga (Ra) 1,31 pum 1,45 pum 0,4~3,2um
Dizlemsellik <0,01 mm <0,01 mm + 0,03 mm
9. Hiz Ol¢iimii

Loading veleocity

Set Degeri (kN/s)

Tolerans (kN/s)

Olgiilen Hiz (kN/s)

10,60

0,53

10,58

13,50

0,68

13,48

Sayfa2/4
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10. Ust Yiikleme Bashginin Kendili§inden Ayarlanmasi
) Olciilen deger mV/V C
Pozisyon
€ €; €3 €4 4

Yiiksiz 0 0 0 0 '
A-200 kN 0,16508 0,13052 0,17321 0,12074
A-800 kN 0,60379 0,54381 0,63181 0,51290 B<- - D
A-Maks* 1,18326 1,09528 1,23012 1,04924
C-200 kN 0,15764 0,13727 0,16755 0,12577
C-800 kN 0,59604 0,54666 0,62790 0,51192 i
C-Maks* 1,17851 1,09475 1,22824 1,04707 v
B-200 kN 0,16690 0,12878 0,17396 0,11904 A
B-800 kN 0,60245 0,54245 0,63428 0,50819

B-Maks* 1,17855 1,09273 1,23329 1,04223
D-200 kN 0,15326 0,13920 0,16546 0,12496
D-800 kN 0,59130 0,54981 0,62205 0,51672

D-Maks* 1,16993 1,10532 1,22276 1,05302

Test makinasinin gereklilik sinirlari
Makine pargalarinin Ust yiikleme baghiginin kendi
eksenlenmesi kendine hizalanmasi
Kuvvet Tolerans Tolerans
Maksimum miisaade edilen Maksimum misaade edilen uzama
ortalama uzama orani oranindaki fark

200 kN 0,13 +0,15 0,08 0,15

800 kN 0,10 +0,10 0,02 10,10
2000 kN* 0,08 +0,10 0,01 10,10

* Eger makinanin maksimum kapasitesi 2000 kN dusiik ise makinanin maksimum kapasitesi.
11. Ust Yiikleme Bashiginin Hareketinin Sinirlanmasi

Pozisyon / Olgiilen deger mV/V
Yik e, e, e; e,
Yuksuz 0 0 0 0
A-200 kN 0,16652 0,12663 0,13005 0,16187
A-800 kN 0,62032 0,561717 0,52941 0,60689
A-Maks* 1,19659 1,06770 1,07134 1,19304
C-200 kN 0,14662 0,14696 0,18894 0,10377
C-800 kN 0,55233 0,58678 0,67253 0,46568
C-Maks* 1,09637 1,16928 1,28908 0,97635
B-200 kN 0,18025 0,11043 0,18481 0,10326
B-800 kN 0,66077 0,47933 0,66339 0,47264
B-Maks* 1,26953 0,99154 1,27279 0,98876
D-200 kN 0,14373 0,14489 0,16135 0,12490
D-800 kN 0,54779 0,59355 0,62363 0,51796
D-Maks* 1,09092 1,17873 1,22476 1,04659
Degerlendirme

Kuvvet Her mm. i¢in birim sekil degisimi Tolerans
kN AC hatti BD hatti
200 -0,01 -0,01 +0,06
800 -0,01 -0,01 10,05

*2000 -0,01 0,00 10,04

* Eger makinanin maksimum kapasitesi 2000 kN disiik ise makinanin maksimum kapasitesi.
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12. Kuvvet Kalibrasyonu

Force Calibration

Gost.Okunan Olgiilen Gergek Kuvvet Ref. Deger
Kuvvet True Force Ref. Value
Indicating Force I. Seri II. Seri 1. Seri
mv/V mV/V mv/V mV/V
200 0,14288 0,14319 0,14225 0,14153
400 0,28625 0,28397 0,28412 0,28296
600 0,42102 0,41965 0,41998 0,42428
800 0,56956 0,56712 0,56812 0,56551
1000 0,71066 0,70837 0,70612 0,70665
1200 0,84975 0,84742 0,84879 0,84769
1400 0,98371 0,98884 0,98960 0,98864
1600 1,12644 1,12565 1,13005 1,12951
1800 1,27039 1,26817 1,27969 1,27028
2000 1,41797 1,41851 1,42213 1,41098
Gost.Okunan Gergek Dogruluk Tekrarlama Relatif Olgiim
Kuvvet Kuvvet Hatasi Hatasi Cozunarliuk Belirsizligi
Indicating Force True Force Rel.Accuracy Err.| rel.Repeat. Err. | rel. Resolution Uncertainty
kN kN % % % %
200 201,8 -0,9 0,7 0,05 0,51
400 402,6 -0,6 0,8 0,03 0,61
600 594,2 1,0 0,3 0,02 0,38
800 803,9 -0,5 0,4 0,01 0,41
1000 1002,5 -0,2 0,6 0,01 0,49
1200 1201,4 -0,1 0,3 0,01 0,36
1400 1398,2 0,1 0,6 0,01 0,50
1600 1597,0 0,2 0,4 0,01 0,40
1800 1803,5 -0,2 0,9 0,01 0,64
2000 2012,1 -0,6 0,3 0,01 0,37
Sifir Sapmasi % : 0,01

13. Uygunluk Beyani

Decleration of conformity:

Malzeme test makinasi, 6lgiim belirsizligi dikkate alinmadan, asagidaki 6lgim bolgelesinde

TS EN ISO 12390-4 standardina goére siniflandiriimistir.
The material testing machine, inconsidering the uncertainty of measurement, is classified according to standard
TS EN ISO 12390-4 for the measurement range below:

14. Ayar

Olgme Sahasi
Sinif
Minimum Maksimum
200 kN 2.000 kN 1

Makinada ayar yapilmamistir.

Sayfad /4
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AB-0094-K
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Calibration Certificate
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Cihazin Sahibi/ adresi:  SDV YAPI VE ZEMIN LAB. LTD.STi.
Customer / Address:  Mehmet Akif Mah. 45032. Sk. No:9/A Dulkadiroglu / KAHRAMANMARAS

istek Numarasi:  T-25-0113/ 44
Order No:

Makina / Cihaz: Beton Test Makinesi
Instrument / Device:

imalatgr  ASELSANNET
Manufacturer:

Tip: EBS-BTP-3000
Type:

Seri Numarasi: 65038
Serial Number:

Kalibrasyon Tarihi:  15.02.2025
Date of Calibration:

Sertifikanin Sayfa Sayisi: 4
Number of Pages:

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmig birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina
izlenebilirligi belgeler.

This calibration certificate documents the traceabilty to national standards, which realize the unit of measurement according to the International System
of Units (Sl).

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gésteren TSE-SOJUZTEST METROLOJi VE KALIBRASYON MERKEZi, TURKAK'tan
AB-0094-K dosya numarasi ile TS EN ISO/IEC 17025-2017 standardina gore akredite edilmistir.

TSE-SOJUZTEST METROLOJI VE KALIBRASYON MERKEZI accredited by TURKAK under registration number AB-0094-K for TS EN ISO/IEC
17025-2017 as calibration laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu(TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninmasi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve
Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikh taninma antlagmasini imzalamistir.

The Turkish Accreditation Acency (TURKAK) is signatory to the multilateral agreements of the European co-operation for the Accreditation(EA) and of
the International Laboratory Accreditation (ILAC) for the Mutual recognation of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metotlan bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden
sayfalarda verilmistir.

The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this
certificate.

Miihir / Kase Yayim Tarihi Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Tarih
Seal Publication Date Calibrated by Approval / Date
25.03.2025 OGUZHAN DOGAN OGUZHAN DOGAN / 25.03.2025
Dijital Imzali Dijital Imzali

Bu sertifika, laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip ¢ogaltilamaz. Bu sertifika 5070 sayili elektronik imza kanununa gére giivenli elektronik imza ile
imzalanmigtir. Teyit igin karekod, karekod okuyucu ile okutulabilir.

This certificate cannot not be patrtially copied without the permission of laboratory. This certificate is signed using secure digital signature according to article of law,
number 5070. For confirmation, read the QR Code using QR Code reader.
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1. Cihaza Ait Bilgiler

Information About The Object

Olgme Sahasi
Capacity

2. Kalibrasyon Metodu

3000 kN

Method

Olgme Sistemi:

Meas.System

Kalibrasyon TS EN ISO 12390-4:2019-12 standardina uygun olarak yapilmigtir.
The Calibration is performed according to standard TS EN ISO 12390-4:2019-12

3. Kalibrasyonda Kullanilan Referans Cihazlar

References which are used at calibration

Adi Seri No Sertifika No izlenebilirlik
Kuvvet Olgme Cihazi 60662 G2KV-0017 AB-0034-K
Yiizey Purizlilik Cihazi 010192 K622760 AB-0094-K
Sertlik Olgme Cihazi 14243000012 K622758 AB-0094-K
Sentil Seti 1/2 K049650 TSE-SJT
Dizlemsellik Bigagi 61324 K049649 TSE-SJT
Termohigrometre THM-1 K049616 TSE-SJT
Celik Seritmetre M.956 K049648 TSE-SJT
Kumpas 7120893 K610192 AB-0094-K
6 mm mastar 1/2/3/14 K500479 TSE-SJT
Cetvel 372027 K649616 TSE-SJT
Su Terazisi 2 K500481 TSE-SJT

4., Kalibrasyonun Yapildigi Yer

Place of calibration

Yerinde

6. Olciim Belirsizligi

Measurement Uncertainty

5. Cevre Sartlari

Environmental Conditions

Ortam Sicakhgi :

Sayisal gostergeli Basing sensori

195 °C

Beyan edilen genisletiimis 6lgim belirsizligi, normal dagihm igin yaklasik %95 kapsama olasiligina

tekabil eden k = 2 kapsama faktoriyle garpilmis standard 6lgme belirsizligidir.
The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplited by the coverage factor k=2
which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of approximately 95%.

7. Genel Muayene

General Inspection

Asagidaki genel kontroller yapilmig ve makinanin standardin sartlarini sagladigi géralmustair:

- Makinanin yerlesimi
- Yukseltme plakalari
- Merkezleme kanallari

- Gostergenin okunabilirligi

8. Basma Tablasi ve Basma Basligi

Compression platens

Alt Basma Tablasi | Ust Basma Tablasi Tolerans
Sertlik 56,9 HRC 58,4 HRC min. 53 HRC
Yiizey Purtzliliga (Ra) 1,42 pum 1,38 pum 0,4~3,2um
Dizlemsellik <0,01 mm <0,01 mm + 0,03 mm
9. Hiz Ol¢iimii

Loading veleocity

Set Degeri (kN/s)

Tolerans (kN/s)

Olgiilen Hiz (kN/s)

10,60

0,53

10,47

13,50

0,68

13,42

Sayfa2/4
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10. Ust Yiikleme Bashginin Kendili§inden Ayarlanmasi
) Olciilen deger mV/V C
Pozisyon
€ €; €3 €4 4
Yiiksiz 0 0 0 0 '
A-200 kN 0,13805 0,14661 0,15385 0,12620
A-800 kN 0,56005 0,57892 0,60992 0,52644 B<- - D
A-Maks* 1,10124 1,13846 1,19546 1,05092
C-200 kN 0,13920 0,14457 0,15086 0,12766
C-800 kN 0,56553 0,57756 0,60459 0,53627 i
C-Maks* 1,11435 1,13844 1,19008 1,06691 v
B-200 kN 0,13687 0,14589 0,15301 0,12472 A
B-800 kN 0,42035 0,44028 0,46466 0,39093
B-Maks* 1,10119 1,15213 1,20221 1,05548
D-200 kN 0,13524 0,14671 0,15289 0,12418
D-800 kN 0,55200 0,58244 0,60968 0,52208
D-Maks* 1,10454 1,15975 1,21158 1,05597
Test makinasinin gereklilik sinirlari
Makine pargalarinin Ust yiikleme baghiginin kendi
eksenlenmesi kendine hizalanmasi
Kuvvet Tolerans Tolerans
Maksimum miisaade edilen Maksimum misaade edilen uzama
ortalama uzama orani oranindaki fark
200 kN 0,10 +0,15 0,02 0,15
800 kN 0,08 +0,10 0,03 10,10
2000 kN* 0,06 +0,10 0,01 10,10

* Eger makinanin maksimum kapasitesi 2000 kN dusiik ise makinanin maksimum kapasitesi.
11. Ust Yiikleme Bashiginin Hareketinin Sinirlanmasi

Pozisyon / Olgiilen deger mV/V
Yik e, e, e; e,
Yuksuz 0 0 0 0
A-200 kN 0,15177 0,12788 0,11119 0,16042
A-800 kN 0,60904 0,52822 0,47905 0,65253
A-Maks* 1,20636 1,05343 0,96589 1,29139
C-200 kN 0,12426 0,15692 0,19000 0,08852
C-800 kN 0,51509 0,61769 0,73205 0,40166
C-Maks* 1,03895 1,21175 1,37806 0,88008
B-200 kN 0,18624 0,08193 0,16500 0,10160
B-800 kN 0,74427 0,38833 0,65759 0,47382
B-Maks* 1,40093 0,84886 1,26759 0,98333
D-200 kN 0,08823 0,19684 0,13219 0,14774
D-800 kN 0,41118 0,72541 0,54294 0,59252
D-Maks* 0,87303 1,38127 1,08838 1,16839
Degerlendirme

Kuvvet Her mm. i¢in birim sekil degisimi Tolerans
kN AC hatti BD hatti
200 -0,02 -0,02 +0,06
800 -0,01 -0,02 10,05

*2000 -0,01 -0,01 10,04

* Eger makinanin maksimum kapasitesi 2000 kN disiik ise makinanin maksimum kapasitesi.




AB-0094-K

45¢
(Ko TSE-SOJUZTEST METROLOJI ve KALIBRASYON LTD. ST, 7850
Sayfa 4 02-25
Page

12. Kuvvet Kalibrasyonu

Force Calibration

Gost.Okunan Olgiilen Gergek Kuvvet Ref. Deger
Kuvvet True Force Ref. Value
Indicating Force I. Seri II. Seri 1. Seri
mv/V mV/V mv/V mV/V
200 0,14193 0,14302 0,14208 0,14153
400 0,28330 0,28245 0,28179 0,28296
600 0,42512 0,42615 0,42412 0,42428
800 0,57135 0,57031 0,57131 0,56551
1000 0,71225 0,71266 0,71272 0,70665
1200 0,85125 0,85338 0,84956 0,84769
1400 0,99088 0,99124 0,99022 0,98864
1600 1,13355 1,13028 1,13030 1,12951
1800 1,27372 1,27454 1,27539 1,27028
2000 1,41699 1,41789 1,41891 1,41098
Gost.Okunan Gergek Dogruluk Tekrarlama Relatif Olgiim
Kuvvet Kuvvet Hatasi Hatasi Cozunarliuk Belirsizligi
Indicating Force True Force Rel.Accuracy Err.| rel.Repeat. Err. | rel. Resolution Uncertainty
kN kN % % % %
200 2011 -0,6 0,8 0,05 0,58
400 399,4 0,2 0,5 0,03 0,45
600 601,2 -0,2 0,5 0,02 0,43
800 807,7 -1,0 0,2 0,01 0,35
1000 1008,3 -0,8 0,1 0,01 0,33
1200 1205,2 -0,4 0,4 0,01 0,42
1400 1403,0 -0,2 0,1 0,01 0,33
1600 1602,7 -0,2 0,3 0,01 0,38
1800 1806,0 -0,3 0,1 0,01 0,33
2000 2009,9 -0,5 0,1 0,01 0,33
Sifir Sapmasi % : 0,01

13. Uygunluk Beyani

Decleration of conformity:

Malzeme test makinasi, 6lgiim belirsizligi dikkate alinmadan, asagidaki 6lgim bolgelesinde

TS EN ISO 12390-4 standardina goére siniflandiriimistir.

The material testing machine, inconsidering the uncertainty of measurement, is classified according to standard

TS EN ISO 12390-4 for the measurement range below:

Olgme Sahasi
Sinif
Minimum Maksimum
200 kN 2.000 kN 1

14. Ayar

Makinada ayar yapilmamistir.

Sayfad /4
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
Istek Numaras: 11256

Order No

Makine / Cihaz : SICAKLIK KABINI(ETUV)

Instrument / Device

Imalatc : TESTMAK
Manufacturer
Tip :GEMO-TT107
Type
Seri Numarasi Cihaz Kodu
: TMA073201312 -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]
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Makine/Cihaz : SICAKLIK KABINI(ETUV) Bulundugu yer : LABORATUVAR
Instrument/Device Place
Ol¢me Sahast : 0 - 250 °C Cihazin laboratuvara kabul tarihi I-
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimat : 1 °C Kalibrasyonun yapildigi yer : YERINDE
Nominal Value Place of calibration
Prosediir

KALIBRASYON; DT.06- Sicaklik Kabini Kalibrasyon Talimatina gére yapilmistir. DIN 12880 ve TS EN 60068-3-11, TS EN 60068-3-5 ve TS EN
60068-3-7 standardlaruna gore, 6l¢iimii yapilacak olan hacim igerisine PT100 veya K tipi (NiCr-Ni) termokupl yerlestirilir. Cihaz istenen sicaklik
degerine geldiginde icerideki her termokuplun 6l¢tigii minimum ve maksimum sicakliklar ile cihaz set degerinin karsilagtirilmasidir.

Procedures CALIBRATION; It was made according to DT.06- Temperature Cabinet Calibration Instruction. According to DIN 12880 and TS EN 60068-3-11,
TS EN 60068-3-5 and TS EN 60068-3-7 standards, PT100 or K type (NiCr-Ni) thermocouples are placed in the volume to be measured. When the
device reaches the desired temperature value, it is the comparison of the minimum and maximum temperatures measured by each thermocouple
inside and the device set value.

Ol¢iim Sartlar : Cihazin Kullanildigi Ortam Sartlart

Measurement Conditions Ambient Conditions in which the Device is Used

Cevre sartlart : Sicaklik Nem Kalibrasyona Baslangi¢ Sicakligt 19,3 |°C

Environmental Conditions 20,0 + 0,8 °C 45% + 15% Kalibrasyon Bitis Sicaklig1 19,2 [°C

Olgiim Sonuglart : Olgiim Sonuglar1 Tablosunda verilmistir.

Measurement Conditions It is given in the Measurement Results Table.

Kalibrasyon Noktalar: Olgiim Sonuglar:
Gosterge Degeri (°C) Gergek Deger (°C) Gosterge Hatasi (°C)
Termokupl No Belirsizlik (*)(°C)
Min Max Min Max Ortalama Min Max
1 102,8 104,1 103,5 1,2 0,9
2 1034 105,0 104,2 0,6 0,0
3 103,6 105,1 104,4 0.4 -0,1
4 103,6 104,7 104,2 0,4 0,3
5 103,3 105,0 104,2 0,7 0,0
104,0 105,0 > > > s ) 26
6 104,1 105,5 104,8 -0,1 -0,5
7 103,8 105,4 104,6 0,2 -0,4
8 103,9 105,4 104,7 0,1 -0,4
9 1034 105,1 104,3 0,6 -0,1
10 103,9 105,4 104,7 0,1 -0,4

Cihaz set sicakhig o

Setting Temperature of Device 105,0 c

Cihaz icerisindeki min.sicakhik o

Minumum Temperature in Device 102.8 c

Cihaz icerisindeki max.sicakhik o

Maximum Temperature in Device 105,5 C

Ortalama Gergek Sicakhk o

True temperature of average 1043 C

y/ 1 Dalgalanma= "6l¢iilen Deger (mi x)/2 " formuliine gore hesaplanmistir.

Termokupl!'larin Yerlestirilme Sekli
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Olgiim Belirsizligi : Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.
Uncertainty of Measurement It is given in the Measurement Results Table.
Govriis ve Yorumlar H

Opinions and Interpretations

NOT-1 : Bu kalibrasyon sertifikasi' ndaki 6l¢iim sonuglari; sadece TESTMAK marka GEMO-TT107 model TMAO073201312
seri numarali cihaz i¢in gegerlidir.

NOT-2 : Yukaridaki 6l¢iim degerleri sicaklik kabinini igerisi bosken yapilan 6lgtimler neticesinde elde edilmistir.

Beyan edilen genisletilmis élciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayist ile ¢carptmi sonucunda bulunan degerdir % 95 or da giivenilirlik sagl

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin adi Ol¢me araligt Seri no Sertifika no Kalibrasyon tarihi Fzlenebilirlik
References used in Calibration

K tipi termokupllu Data

Logger Sicaklik Tarayicist -80..250 °C 1702-00855 2281002 05.2024 AB-0064-K

SICAKLIK NEM OLGER | %708, TRKL-04 5677035 12.2024 AB-0064-K
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11256

Order No

Makine / Cihaz : TERAZI

Instrument / Device

Imalatc :GNG
Manufacturer
Tip : JJ3000B
Type
Seri Numarasi A
: 24301211008 I G -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]
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Makine/Cihaz TERAZI Bulundugu yer LABORATUVAR

Instrument/Device Place

vieme Da”flSl 0 g Cihazin laboratuvara kabul tarihi -

Range Of Measurement 3000 / - / - g Date of receipt of Device

Skala Taksimati 0,01 / - / - g Kalibrasyonun yapldigi yer : YERINDE

Nominal Value

Place of calibration

Prosediir Euromet/cg-18/v.04e Gore Referans Kiitle Setleri Kullanilarak Yapilimistir.(DT- 01) Otomatik Olmayan
Terazi Kalibrasyon Talimati(Made Using Reference Mass Sets According to Euromet / cg-18 / v.04. (DT-
Procedures 01) Non-Automatic Balance Calibration Instruction)
Olciim Sartlart Cihazin Kullanildigi Ortam Sartlari
Measurement Conditions Ambient Conditions in which the Device is Used
Cevre sartlar Sicaklik Nem Kalibrasyona Baslangi¢ Sicakligt 19,3 |°C
Environmental Conditions 20,0 + 0,75 °C 45% + | 0 % [Kalibrasyon Bitis Sicaklig1 19,2 |°C
Olciim Sonuclart Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.
Measurement Conditions It is given in the Measurement Results Table.
Markasi : GNG | AvARYAPLDIMI? | EVET [-| HAYIR |[X]
Model : JJ3000B ON YUKLEME (AYAR ONCESI) (g)
Seri numarasi 1 24301211008 REFERANS AGIRLIK OKUNAN DEGER | SAPMA (HATA)
Max. Olglim Kapasitesi 3000 - - 3000 2998,89 -1,11
Olgiim Hassasiyeti 0,01 - - g ON YUKLEME (AYAR SONRASI) (g)
TK Etkisi 10 ppm REFERANS AGIRLIK OKUNAN DEGER SAPMA (HATA)
0,0000 0,00 0,00
TEKRARLANABILIRLIK-1 TEKRARLANABILIRLIK-2 MERKEZ DISI YUKLEME
UYGULANAN OKUNAN UYGULANAN OKUNAN UYGULANAN OKUNAN
1 2000 g | 2000,00 |&g 1 - g - g 1 1000 g 999,99 g
2 2000 g | 2000,00 |&g 2 - g - g 2 1000 g| 1000,00 |8
3 2000 g| 2000,00 |&g 3 - g - g 3 1000 g| 1000,00 |g
4 2000 g| 199999 (g 4 - g - g 4 1000 g| 1000,00 |g
5 2000 g| 199999 (g 5 - g - g 5 1000 g| 1000,00 |8
DOGRULUK TESTI
UYGULANAN OKUNAN iDi7l i y
[S.N DARA DEGER DEGER HATA BELIRSIZLIK % \\J g:r"// A’\J:/’}
1 0 8 100 8 99,99 8 -0,01 8 0,014 8 3 174 I:"'3 i/ 4
2 0 8 500 8 499,99 3 -0,01 8 0,015 [3 o {
3 0 E] 1000 |[&| 100000 [B| 000 |8 0017 |8 207 T oS || Y
4 0 8 2000 8] 199999 |8 -0,01 8 0,025 3 ol Bt N 4
5 0 8 2500 8| 249999 |8 -0,01 8 0,030 8
6 0 8 3000 8] 299999 |8 -0,01 8 0,034 3
Olciim Belirsizligi Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.

Uncertainty of Measurement

Goriis ve Yorumlar

Opinions and Interpretations

It is given in the Measurement Results Table.

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi
sonucunda bulunan degerdir ve % 95 oraninda giivenilirlik saglanmustir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage
factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar

References Used in Calibration

Cihaz Imalatci Sinifi Seri No Sertifika no Kalib. Tarihi Izlenebilirilik

Kautle Seti (1mg-500g) DEMIRKOL E2 203 243157 08.2024 ABOIS4K | -
Kitle Seti (1g- Skg) DEMIRKOL F1 82 751001 / 24.0829 022024 ABQU R AP X
Etalon Ag%‘i‘g()s kg-10kg- DEMIRKOL Mi 55 2281011 05.2024 AB0064K | -
Termohigrometre C Dijital TRKL-08 5677040 12.2024 AB-0064-K X
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
Istek Numaras: - 1027

Order No

Makine / Cihaz : GOSTERGELI SICAKLIK OLCER

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip :TP101
Type
Seri Numarasi :
: 100029018 I G -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
ESENGUL SARGIN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]
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Makine/Cihaz GOSTERGELI SICAKLIK OLCER Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

0lcme Sahasi -50 / 300 °C Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25

Range Of Date of receipt of Device

Skala Taksimat 0,1 °C Kalibrasyonun yapildig1 yer TRK-TURKKAL KALIB.

Nominal Value
Prosediir

Procedures

Olciim Sartlart
Measurement Conditions

Place of calibration

KALIBRASYON; DT.08-Géstergeli Sicaklik Olger Kalibrasyon Talimatina gore yapilmustir. ITS 90 (Uluslar arasi Sicaklik Olgegi) ; Kuru Blok
Firin Kalibrator, PRT : Platin Direng Termometre ve PRT’ye bagli Dijital Gosterge ile kalibrasyonu yapilacak test termometresinde 6l¢iilen

degerlerin kargilagtirmasidir.

CALIBRATION; It was made according to DT.08-Indicating Temperature Meter Calibration Instruction. ITS 90 (International Temperature
Scale); Dry Block Oven Calibrator is the comparison of the values measured in the test thermometer to be calibrated with the PRT: Platinum

Resistance Thermometer and Digital Display connected to the PRT.

The measuring results are average of five value.

Cevre sartlart Sicaklik Nem Kalibrasyona Baslangi¢ Sicaklig 20,1
Environmental 23,0+ 5°C_ | 2,9 | °C 45% £ 15% Kalibrasyon Bitis Sicaklig 20,0
Ol¢iim Sonuglarr  Olgiim tablosun da verilmektedir.
Measpx"ement The measurement table is also provided.
Conditions
Sicaklik Set < ° Test Termometresi Olgiilen o Olgiim
Degeri (°C) Referans Deger (°C) Deger (°C) Hata (°C) Belirsizligi + (°C)
0 0,2 -0,4 -0,6 0,53
25 24,9 24,3 -0,6 0,53
50 49,8 49,2 -0,6 0,56
100 99,9 99,3 -0,6 0,56
Kalb. Baslangicindaki, Buz Noktasi veya Ayar Noktasindaki Degeri 0,1 (°C)
Kalb. Bitisindeki, Buz Noktasi veya Ayar Noktasindaki Degeri 0,3 (°C)
Ol¢iim Belirsizligi Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.
Uncertainty of Measurement It is given in the Measurement Results Table.
Goriis ve Yorumlar -
Opinions and Interpretations
NOT : Bu kalibrasyon sertifikasi' ndaki 6l¢iim sonuglari; sadece - Marka TP101 Model

100029018

seri numaral cihaz i¢in gegerlidir.

Beyan edilen genisletilmiy élciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraminda
giivenilirlik saglanmustir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar

References Used in Calibration

Cihazin adi Ol¢me araligt Seri no Sertifika no Izlenebilirlik Kullantm Durumu
Kuru Blok Firini -20..140 °C 146019-1 2970001 AB-0064-K/ITRK X
Referans PRT 100 -40 /400 1712-23502 90001 AB-0064-K/TRK
” 20-99%RH
Sicaklik Nem Olger (9)20...50 °C 9129397 5677031 AB-0064-K/TRK X
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
Istek Numaras: - 1027

Order No

Makine / Cihaz : GOSTERGELI SICAKLIK OLCER

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip :TP101
Type
Seri Numarasi :
: 100029017 Cihaz Kodu .-

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
ESENGUL SARGIN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027042
03-25

Makine/Cihaz GOSTERGELI SICAKLIK OLCER Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

0lcme Sahasi -50 / 300 °C Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25

Range Of Date of receipt of Device

Skala Taksimat 0,1 °C Kalibrasyonun yapildig1 yer TRK-TURKKAL KALIB.

Nominal Value
Prosediir

Procedures

Olciim Sartlart

Measurement Conditions

Place of calibration

KALIBRASYON; DT.08-Géstergeli Sicaklik Olger Kalibrasyon Talimatina gore yapilmustir. ITS 90 (Uluslar arasi Sicaklik Olgegi) ; Kuru Blok
Firin Kalibrator, PRT : Platin Direng Termometre ve PRT’ye bagli Dijital Gosterge ile kalibrasyonu yapilacak test termometresinde 6l¢iilen

degerlerin kargilagtirmasidir.

CALIBRATION; It was made according to DT.08-Indicating Temperature Meter Calibration Instruction. ITS 90 (International Temperature
Scale); Dry Block Oven Calibrator is the comparison of the values measured in the test thermometer to be calibrated with the PRT: Platinum

Resistance Thermometer and Digital Display connected to the PRT.

The measuring results are average of five value.

Cevre sartlart Sicaklik Nem Kalibrasyona Baslangi¢ Sicaklig 20,1
Environmental 23,0+ 5°C_ | 2,9 | °C 45% £ 15% Kalibrasyon Bitis Sicaklig 20,0
Ol¢iim Sonuglarr  Olgiim tablosun da verilmektedir.
Measpx"ement The measurement table is also provided.
Conditions
Sicaklik Set < ° Test Termometresi Olgiilen o Olgiim
Degeri (°C) Referans Deger (°C) Deger (°C) Hata (°C) Belirsizligi + (°C)
0 0,2 0,3 0,1 0,53
25 24,9 25,0 0,1 0,53
50 49,8 49,9 0,1 0,53
100 99,9 99,9 0,1 0,56
Kalb. Baslangicindaki, Buz Noktasi veya Ayar Noktasindaki Degeri 0,1 (°C)
Kalb. Bitisindeki, Buz Noktasi veya Ayar Noktasindaki Degeri 0,3 (°C)
Ol¢iim Belirsizligi Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.
Uncertainty of Measurement It is given in the Measurement Results Table.
Goriis ve Yorumlar -
Opinions and Interpretations
NOT : Bu kalibrasyon sertifikasi' ndaki 6l¢iim sonuglari; sadece - Marka TP101 Model

100029017

seri numaral cihaz i¢in gegerlidir.

Beyan edilen genisletilmiy élciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraminda
giivenilirlik saglanmustir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar

References Used in Calibration

Cihazin adi Ol¢me araligt Seri no Sertifika no Izlenebilirlik Kullantm Durumu
Kuru Blok Firini -20..140 °C 146019-1 2970001 AB-0064-K/ITRK X
Referans PRT 100 -40 /400 1712-23502 90001 AB-0064-K/TRK
” 20-99%RH
Sicaklik Nem Olger (9)20...50 °C 9129397 5677031 AB-0064-K/TRK X
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
Istek Numaras: - 1027

Order No

Makine / Cihaz : GOSTERGELI SICAKLIK OLCER

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip :TP101
Type
Seri Numarasi :
: 100029016 I G -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
ESENGUL SARGIN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027041
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Makine/Cihaz GOSTERGELI SICAKLIK OLCER Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

0lcme Sahasi -50 / 300 °C Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25

Range Of Date of receipt of Device

Skala Taksimat 0,1 °C Kalibrasyonun yapildig1 yer TRK-TURKKAL KALIB.

Nominal Value
Prosediir

Procedures

Olciim Sartlart

Measurement Conditions

Place of calibration

KALIBRASYON; DT.08-Géstergeli Sicaklik Olger Kalibrasyon Talimatina gore yapilmustir. ITS 90 (Uluslar arasi Sicaklik Olgegi) ; Kuru Blok
Firin Kalibrator, PRT : Platin Direng Termometre ve PRT’ye bagli Dijital Gosterge ile kalibrasyonu yapilacak test termometresinde 6l¢iilen

degerlerin kargilagtirmasidir.

CALIBRATION; It was made according to DT.08-Indicating Temperature Meter Calibration Instruction. ITS 90 (International Temperature
Scale); Dry Block Oven Calibrator is the comparison of the values measured in the test thermometer to be calibrated with the PRT: Platinum

Resistance Thermometer and Digital Display connected to the PRT.

The measuring results are average of five value.

Cevre sartlart Sicaklik Nem Kalibrasyona Baslangi¢ Sicaklig 20,1
Environmental 23,0+ 5°C_ | 2,9 | °C 45% £ 15% Kalibrasyon Bitis Sicaklig 20,0
Ol¢iim Sonuglarr  Olgiim tablosun da verilmektedir.
Measpx"ement The measurement table is also provided.
Conditions
Sicaklik Set < ° Test Termometresi Olgiilen o Olgiim
Degeri (°C) Referans Deger (°C) Deger (°C) Hata (°C) Belirsizligi + (°C)
0 0,2 0,0 -0,1 0,53
25 24,9 24,8 -0,1 0,53
50 49,8 49,7 -0,1 0,56
100 99,9 99,8 -0,1 0,56
Kalb. Baslangicindaki, Buz Noktasi veya Ayar Noktasindaki Degeri 0,1 (°C)
Kalb. Bitisindeki, Buz Noktasi veya Ayar Noktasindaki Degeri 0,3 (°C)
Ol¢iim Belirsizligi Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.
Uncertainty of Measurement It is given in the Measurement Results Table.
Goriis ve Yorumlar -
Opinions and Interpretations
NOT : Bu kalibrasyon sertifikasi' ndaki 6l¢iim sonuglari; sadece - Marka TP101 Model

100029016

seri numaral cihaz i¢in gegerlidir.

Beyan edilen genisletilmiy élciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraminda
giivenilirlik saglanmustir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar

References Used in Calibration

Cihazin adi Ol¢me araligt Seri no Sertifika no Izlenebilirlik Kullantm Durumu
Kuru Blok Firini -20..140 °C 146019-1 2970001 AB-0064-K/ITRK X
Referans PRT 100 -40 /400 1712-23502 90001 AB-0064-K/TRK
” 20-99%RH
Sicaklik Nem Olger (9)20...50 °C 9129397 5677031 AB-0064-K/TRK X
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
Istek Numaras: - 1027

Order No

Makine / Cihaz : GOSTERGELI SICAKLIK OLCER

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip :TP101
Type
Seri Numarasi :
: 100029015 I G -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
ESENGUL SARGIN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027040
03-25

Makine/Cihaz GOSTERGELI SICAKLIK OLCER Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

0lcme Sahasi -50 / 300 °C Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25

Range Of Date of receipt of Device

Skala Taksimat 0,1 °C Kalibrasyonun yapildig1 yer TRK-TURKKAL KALIB.

Nominal Value
Prosediir

Procedures

Olciim Sartlart

Measurement Conditions

Place of calibration

KALIBRASYON; DT.08-Géstergeli Sicaklik Olger Kalibrasyon Talimatina gore yapilmustir. ITS 90 (Uluslar arasi Sicaklik Olgegi) ; Kuru Blok
Firin Kalibrator, PRT : Platin Direng Termometre ve PRT’ye bagli Dijital Gosterge ile kalibrasyonu yapilacak test termometresinde 6l¢iilen

degerlerin kargilagtirmasidir.

CALIBRATION; It was made according to DT.08-Indicating Temperature Meter Calibration Instruction. ITS 90 (International Temperature
Scale); Dry Block Oven Calibrator is the comparison of the values measured in the test thermometer to be calibrated with the PRT: Platinum

Resistance Thermometer and Digital Display connected to the PRT.

The measuring results are average of five value.

Cevre sartlart Sicaklik Nem Kalibrasyona Baslangi¢ Sicaklig 20,1
Environmental 23,0+ 5°C_ | 2,9 | °C 45% £ 15% Kalibrasyon Bitis Sicaklig 20,0
Ol¢iim Sonuglarr  Olgiim tablosun da verilmektedir.
Measpx"ement The measurement table is also provided.
Conditions
Sicaklik Set < ° Test Termometresi Olgiilen o Olgiim
Degeri (°C) Referans Deger (°C) Deger (°C) Hata (°C) Belirsizligi + (°C)
0 0,2 0,1 -0,1 0,53
25 24,9 24,7 -0,1 0,53
50 49,8 49,7 -0,1 0,56
100 99,9 99,7 -0,1 0,56
Kalb. Baslangicindaki, Buz Noktasi veya Ayar Noktasindaki Degeri 0,1 (°C)
Kalb. Bitisindeki, Buz Noktasi veya Ayar Noktasindaki Degeri 0,3 (°C)
Ol¢iim Belirsizligi Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.
Uncertainty of Measurement It is given in the Measurement Results Table.
Goriis ve Yorumlar -
Opinions and Interpretations
NOT : Bu kalibrasyon sertifikasi' ndaki 6l¢iim sonuglari; sadece - Marka TP101 Model

100029015

seri numaral cihaz i¢in gegerlidir.

Beyan edilen genisletilmiy élciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraminda
giivenilirlik saglanmustir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar

References Used in Calibration

Cihazin adi Ol¢me araligt Seri no Sertifika no Izlenebilirlik Kullantm Durumu
Kuru Blok Firini -20..140 °C 146019-1 2970001 AB-0064-K/ITRK X
Referans PRT 100 -40 /400 1712-23502 90001 AB-0064-K/TRK
” 20-99%RH
Sicaklik Nem Olger (9)20...50 °C 9129397 5677031 AB-0064-K/TRK X
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
Istek Numaras: - 1027

Order No

Makine / Cihaz : GOSTERGELI SICAKLIK OLCER

Instrument / Device

Imalatg -
Manufacturer
Tip : TP101
Type
Seri Numarasi 4
: 100029014 Cihaz Kodu o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
ESENGUL SARGIN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027039
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Makine/Cihaz GOSTERGELI SICAKLIK OLCER Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

0lcme Sahasi -50 / 300 °C Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25

Range Of Date of receipt of Device

Skala Taksimat 0,1 °C Kalibrasyonun yapildig1 yer TRK-TURKKAL KALIB.

Nominal Value
Prosediir

Procedures

Olciim Sartlart

Measurement Conditions

Place of calibration

KALIBRASYON; DT.08-Géstergeli Sicaklik Olger Kalibrasyon Talimatina gore yapilmustir. ITS 90 (Uluslar arasi Sicaklik Olgegi) ; Kuru Blok
Firin Kalibrator, PRT : Platin Direng Termometre ve PRT’ye bagli Dijital Gosterge ile kalibrasyonu yapilacak test termometresinde 6l¢iilen

degerlerin kargilagtirmasidir.

CALIBRATION; It was made according to DT.08-Indicating Temperature Meter Calibration Instruction. ITS 90 (International Temperature
Scale); Dry Block Oven Calibrator is the comparison of the values measured in the test thermometer to be calibrated with the PRT: Platinum

Resistance Thermometer and Digital Display connected to the PRT.

The measuring results are average of five value.

Cevre sartlart Sicaklik Nem Kalibrasyona Baslangi¢ Sicaklig 20,1
Environmental 23,0+ 5°C_ | 2,9 | °C 45% £ 15% Kalibrasyon Bitis Sicaklig 20,0
Ol¢iim Sonuglarr  Olgiim tablosun da verilmektedir.
Measpx"ement The measurement table is also provided.
Conditions
Sicaklik Set < ° Test Termometresi Olgiilen o Olgiim
Degeri (°C) Referans Deger (°C) Deger (°C) Hata (°C) Belirsizligi + (°C)
0 0,2 -0,5 -0,6 0,53
25 24,9 24,2 -0,6 0,53
50 49,8 49,3 -0,6 0,56
100 99,9 99,2 -0,6 0,56
Kalb. Baslangicindaki, Buz Noktasi veya Ayar Noktasindaki Degeri 0,1 (°C)
Kalb. Bitisindeki, Buz Noktasi veya Ayar Noktasindaki Degeri 0,3 (°C)
Ol¢iim Belirsizligi Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.
Uncertainty of Measurement It is given in the Measurement Results Table.
Goriis ve Yorumlar -
Opinions and Interpretations
NOT : Bu kalibrasyon sertifikasi' ndaki 6l¢iim sonuglari; sadece - Marka TP101 Model

100029014 seri numaral cihaz i¢in gegerlidir.

Beyan edilen genisletilmiy élciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraminda
giivenilirlik saglanmustir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar . = . , ; .
e @ X . . Cihazin adi Ol¢me araligt Seri no Sertifika no Izlenebilirlik Kullantim Durumu
References Used in Calibration
Kuru Blok Firm1 -20..140 °C 146019-1 2970001 AB-0064-K/TRK X
Referans PRT 100 -40 /400 1712-23502 90001 AB-0064-KITRK
« 20-99%RH
Sicaklik Nem Olger (9)20...50 °C 9129397 5677031 AB-0064-K/TRK X




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027038
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
Istek Numaras: - 1027

Order No

Makine / Cihaz : GOSTERGELI SICAKLIK OLCER

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip :TP101
Type
Seri Numarasi :
: 100029013 I G -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
ESENGUL SARGIN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027038
03-25

Makine/Cihaz GOSTERGELI SICAKLIK OLCER Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

0lcme Sahasi -50 / 300 °C Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25

Range Of Date of receipt of Device

Skala Taksimat 0,1 °C Kalibrasyonun yapildig1 yer TRK-TURKKAL KALIB.

Nominal Value
Prosediir

Procedures

Olciim Sartlart

Measurement Conditions

Place of calibration

KALIBRASYON; DT.08-Géstergeli Sicaklik Olger Kalibrasyon Talimatina gore yapilmustir. ITS 90 (Uluslar arasi Sicaklik Olgegi) ; Kuru Blok
Firin Kalibrator, PRT : Platin Direng Termometre ve PRT’ye bagli Dijital Gosterge ile kalibrasyonu yapilacak test termometresinde 6l¢iilen

degerlerin kargilagtirmasidir.

CALIBRATION; It was made according to DT.08-Indicating Temperature Meter Calibration Instruction. ITS 90 (International Temperature
Scale); Dry Block Oven Calibrator is the comparison of the values measured in the test thermometer to be calibrated with the PRT: Platinum

Resistance Thermometer and Digital Display connected to the PRT.

The measuring results are average of five value.

Cevre sartlart Sicaklik Nem Kalibrasyona Baslangi¢ Sicaklig 20,1
Environmental 23,0+ 5°C_ | 2,9 | °C 45% £ 15% Kalibrasyon Bitis Sicaklig 20,0
Ol¢iim Sonuglarr  Olgiim tablosun da verilmektedir.
Measpx"ement The measurement table is also provided.
Conditions
Sicaklik Set < ° Test Termometresi Olgiilen o Olgiim
Degeri (°C) Referans Deger (°C) Deger (°C) Hata (°C) Belirsizligi + (°C)
0 0,2 -0,3 -0,4 0,53
25 24,9 244 -0,4 0,53
50 49,8 49,4 -0,4 0,53
100 99,9 99,4 -0,4 0,56
Kalb. Baslangicindaki, Buz Noktasi veya Ayar Noktasindaki Degeri 0,1 (°C)
Kalb. Bitisindeki, Buz Noktasi veya Ayar Noktasindaki Degeri 0,3 (°C)
Ol¢iim Belirsizligi Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.
Uncertainty of Measurement It is given in the Measurement Results Table.
Goriis ve Yorumlar -
Opinions and Interpretations
NOT : Bu kalibrasyon sertifikasi' ndaki 6l¢iim sonuglari; sadece - Marka TP101 Model

100029013 seri numaral cihaz i¢in gegerlidir.

Beyan edilen genisletilmiy élciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraminda
giivenilirlik saglanmustir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar . = . , ; .
e @ X . . Cihazin adi Ol¢me araligt Seri no Sertifika no Izlenebilirlik Kullantim Durumu
References Used in Calibration
Kuru Blok Firm1 -20..140 °C 146019-1 2970001 AB-0064-K/TRK X
Referans PRT 100 -40 /400 1712-23502 90001 AB-0064-KITRK
« 20-99%RH
Sicaklik Nem Olger (9)20...50 °C 9129397 5677031 AB-0064-K/TRK X
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027037
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
Istek Numaras: - 1027

Order No

Makine / Cihaz : GOSTERGELI SICAKLIK OLCER

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip :TP101
Type
Seri Numarasi :
: 100029012 Cihaz Kodu .-

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
ESENGUL SARGIN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027037
03-25

Makine/Cihaz GOSTERGELI SICAKLIK OLCER Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

0lcme Sahasi -50 / 300 °C Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25

Range Of Date of receipt of Device

Skala Taksimat 0,1 °C Kalibrasyonun yapildig1 yer TRK-TURKKAL KALIB.

Nominal Value
Prosediir

Procedures

Olciim Sartlart

Measurement Conditions

Place of calibration

KALIBRASYON; DT.08-Géstergeli Sicaklik Olger Kalibrasyon Talimatina gore yapilmustir. ITS 90 (Uluslar arasi Sicaklik Olgegi) ; Kuru Blok
Firin Kalibrator, PRT : Platin Direng Termometre ve PRT’ye bagli Dijital Gosterge ile kalibrasyonu yapilacak test termometresinde 6l¢iilen

degerlerin kargilagtirmasidir.

CALIBRATION; It was made according to DT.08-Indicating Temperature Meter Calibration Instruction. ITS 90 (International Temperature
Scale); Dry Block Oven Calibrator is the comparison of the values measured in the test thermometer to be calibrated with the PRT: Platinum

Resistance Thermometer and Digital Display connected to the PRT.

The measuring results are average of five value.

Cevre sartlart Sicaklik Nem Kalibrasyona Baslangi¢ Sicaklig 20,1
Environmental 23,0+ 5°C_ | 2,9 | °C 45% £ 15% Kalibrasyon Bitis Sicaklig 20,0
Ol¢iim Sonuglarr  Olgiim tablosun da verilmektedir.
Measpx"ement The measurement table is also provided.
Conditions
Sicaklik Set < ° Test Termometresi Olgiilen o Olgiim
Degeri (°C) Referans Deger (°C) Deger (°C) Hata (°C) Belirsizligi + (°C)
0 0,2 0,3 0,2 0,53
25 24,9 25,0 0,2 0,53
50 49,8 50,0 0,2 0,56
100 99,9 100,0 0,2 0,56
Kalb. Baslangicindaki, Buz Noktasi veya Ayar Noktasindaki Degeri 0,1 (°C)
Kalb. Bitisindeki, Buz Noktasi veya Ayar Noktasindaki Degeri 0,3 (°C)
Ol¢iim Belirsizligi Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.
Uncertainty of Measurement It is given in the Measurement Results Table.
Goriis ve Yorumlar -
Opinions and Interpretations
NOT : Bu kalibrasyon sertifikasi' ndaki 6l¢iim sonuglari; sadece - Marka TP101 Model

100029012

seri numaral cihaz i¢in gegerlidir.

Beyan edilen genisletilmiy élciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraminda
giivenilirlik saglanmustir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar

References Used in Calibration

Cihazin adi Ol¢me araligt Seri no Sertifika no Izlenebilirlik Kullantm Durumu
Kuru Blok Firini -20..140 °C 146019-1 2970001 AB-0064-K/ITRK X
Referans PRT 100 -40 /400 1712-23502 90001 AB-0064-K/TRK
” 20-99%RH
Sicaklik Nem Olger (9)20...50 °C 9129397 5677031 AB-0064-K/TRK X
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256011
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz : KANTAR

Instrument / Device

imalatg :DENSI
Manufacturer
Tip :DS-150DC
Type
Seri Numarasi :
- 13002655 Cihaz Kodu .-

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi :12.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




Sayfa 2/2 AB-0064-K

TRK-TURKKAL KALIBRASYON 12560011
02-25

Makine/Cihaz TERAZI Bulundugu yer LABORATUVAR

Instrument/Device Place

vieme Da”flSl 0 kg Cihazin laboratuvara kabul tarihi .-

Range Of Measurement 150 / - / - kg Date of receipt of Device

Skala Taksimati 0,02 / - / - kg Kalibrasyonun yapildig: yer : YERINDE

Nominal Value

Place of calibration

Prosediir Euromet/cg-18/v.04e Gore Referans Kiitle Setleri Kullanilarak Yapilimistir.(DT- 01) Otomatik Olmayan
Terazi Kalibrasyon Talimati(Made Using Reference Mass Sets According to Euromet / cg-18 / v.04. (DT-

Procedures 01) Non-Automatic Balance Calibration Instruction)

Olciim Sartlart Cihazin Kullanildigi Ortam Sartlari

Measurement Conditions Ambient Conditions in which the Device is Used

Cevre sartlar Sicaklik Nem Kalibrasyona Baslangi¢ Sicakligt 19,3 |°C

Environmental Conditions 20,0 + 0,75 °C 45% + | 0 % [Kalibrasyon Bitis Sicaklig1 19,2 |°C

Olciim Sonuclart Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.

Measurement Conditions It is given in the Measurement Results Table.

Markasi : DENSI | AvARYAPLDIMI? | EVET [-| HAYIR |[X]
Model . DS-150DC ON YUKLEME (AYAR ONCESI) (kg )

Seri numarasi : 13002655 REFERANS AGIRLIK OKUNAN DEGER | SAPMA (HATA)
Max. Olglim Kapasitesi 150 - = kg 150 149,88 -0,12

Olgiim Hassasiyeti 0,02 - - kg ON YUKLEME (AYAR SONRASI) (kg )

TK Efkisi 10 ppm REFERANS AGIRLIK OKUNAN DEGER SAPMA (HATA)

0 0,00 0,00

TEKRARLANABILIRLIK-1 TEKRARLANABILIRLIK-2 MERKEZ DISI YUKLEME

UYGULANAN OKUNAN UYGULANAN OKUNAN UYGULANAN OKUNAN
1 100 kg 100,00 kg 1 - kg - kg 1 50 kg 50,00 kg
2 100 kg 100,00 kg 2 - kg - kg 2 50 kg 50,00 kg
3 100 kg 100,00 kg 3 - kg - kg 3 50 kg 50,00 kg
4 100 kg 99,98 kg 4 - kg - kg 4 50 kg 50,00 kg
5 100 kg 99,98 kg 5 - kg = kg 5 50 kg 50,00 kg
DOGRULUK TESTI

UYGULANAN OKUNAN iDcizl i »

IS.N DARA DEGER DEGER HATA BELIRSIZLIK \'J\J ;:r"// &\J:/)\
1 0 kg 5 kg 5,00 kg 0,00 kg 0,027 kg 3 14 [N/ 4
2 0 kg 10 kg 10,00 kg 0,00 kg 0,027 kg T {
3 0 [ke| 50 |kg| 5000 |[K8| 000 [K8| 0028 _ [K8| | 207 T oS || Y
4 0 kg 100 kg 100,00 kg 0,00 kg 0,028 kg ol Bt N 4
5 0 kg 120 kg 120,00 kg 0,00 kg 0,028 kg
6 0 kg 150 kg 150,00 kg 0,00 kg 0,029 kg

Olciim Belirsizligi Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.

Uncertainty of Measurement

Goriis ve Yorumlar

Opinions and Interpretations

It is given in the Measurement Results Table.

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi
sonucunda bulunan degerdir ve % 95 oraninda giivenilirlik saglanmustir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage
factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar

References Used in Calibration

Cihaz Imalatci Sinifi Seri No Sertifika no Kalib. Tarihi Izlenebilirilik

Kautle Seti (1mg-500g) JERA E2 46811 24.0856 03.2024 ABOIS4K | -
Kitle Seti (1g- Skg) DEMIRKOL F1 10113 2281008 / 24.2088 05.2024 ABQUKIAB | -
Etalon Ag%‘i‘g()s kg-10kg- DEMIRKOL MI 55 2281011 05.2024 AB-0064K | X
Termohigrometre C Dijital TRKL-04 5677035 12.2024 AB-0064-K X




TRK-TURKKAL KALIBRASYON
IC VE DIS TIC. LTD. ST

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri TURKKAL
1256001
Kalibrasyon Sertifikasi
Calibration Certificate 02-25

Cihazin Sahibi / Adresi :SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11256

Order No

Makine / Cihaz : KASAGRANDE

Instrument / Device

imalatc -
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
- 100006819 Cihaz Kodu .-

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 13

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Muhiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmistir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/3 TRK

Page 2/3 1256001
02-25

Makine/Cihaz KASAGRANDE TEST Ci Cihazin laboratuvara kabul tarihi -

Instrument/Device (Date of receipt of Device)

Olcme Sahast - Kalibrasyonun yapildig yer YERINDE

Range Of Measurement

Skala Taksiman :
Nominal Value
Bulundugu yer
Place

Prosediir

Procedures

Olciim Sartlart
Measurement
Conditions

Olciim Sonuclart :
Measurement
Conditions

Cevre sartlart
Environmental

Referans cihazlar:

References Used in Calibration

Olciim Belirsizligi :

Uncertainty of Measurement

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayis ile

(Place of calibration)

LABORATUVAR

Kalibrasyon DT-54-56 Cihaz agirhk ve Cihaz boyut kalibrasyon talimati

standardina gore yapilmistir .

DT- 54-56 weight calibration device and the device size is made
calibration instructions .

The reference, is waiting in environment to conditioning.

Sayfa 3’ de verilmektedir.
To give in pages 3.

according to the standard

Sicaklk Nem Basing
20 °C %45 -
Cihazin | Olcme araligi | Seri no Sertifika no | Izlenebilirlik
adi
Hassasiyet
. 10-1.200 g AB-0064-K
TERAZI 0,001 g 3102228 3553003 TURKKAL
DIJITAL | 0-300mmo,01 | SHOF090 B119809 AB-0064-K
KUMPAS mm 24 TURKKAL
PROFIL
50X150 mm | JO807002 AB-0227-K
PR%J}I{ZKT 0.0005 3 24151 MKL

+0,024 mm  +0,005 g

carpumi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the
coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol
External view and functional control

Uygun




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 3/3 TRK
Page 3/3 1256001
02-25
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KASAGRANDA
HARF GOSTERIMI

A B C D E |
TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS
54 £ 0,5 mm 210,25 mm 27 £ 0,5 mm 12+ 0,5 mm 57+£1,0mm 93,5+ 0,5mm

OLCUM oLcUM OoLCcUM OoLCcUM oLcUM OoLCUM
53,76 2,14 27,09 12,19 56,75 93,19
HARF GOSTERIMI

J U P K L M
TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS
60 £ 1,0 mm 46+ 1,0 mm 6+0,5mm 50+ 2 mm 150 £ 2,0 mm 125+ 2,0 mm

OLCUM oLcUM OoLCUM OoLCcUM oLcUM OLCUM
59,96 46,12 6,03 50,16 150,19 125,17
HARF GOSTERIMI

w Y Y4 Kupa Kiitlesi (g) Aski Kiitlesi (g) Kupa Temas Noktas
TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS
13+£1,0 mm 5+0,5mm 14,5+ 1,5 mm 173+3g 27+0,5¢ <10 mm

OLCUM OLCUM OoLCcUM OLCUM OoLCUM OLCUM
12,72 4,88 14,86 172,90 26,94 3,86
HARF GOSTERIMI
Kupa Doniig Zamani | Ayak Sertligi Taban Sertligi Taban Esnekligi
TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS
2 + 0,25 dev./sn 62-65 SHORE A < 80 SHORE D 0,820,985
OLCUM OLCUM OLCUM OLCUM
2,00 65,00 83,00 0,85
KANAL ACMA TAKIMI
HARF GOSTERIMI (A)

A B C E F
TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS
2+ 0,25 mm 11,2 £ 0,25 mm 40+ 0,5mm 8+0,15mm 50+ 0,5 mm 210,15 mm

OLCUM OLCUM OoLCcUM OLCUM OLCUM OLCUM
&2,03 11,24 40,16 8,09 49,95 1,97
\"J ’l‘:\ ST 1
TOLERANS TOLERANS
60 +5,0° 10 + 0,25 mm
OLCUM OLCUM
59,48 10,05
KANAL ACMA TAKIMI
HARF GOSTERIMI (B)

A B C D E 1
TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS TOLERANS
2+0,25 mm 11,2 £ 0,25 mm 13,5+ 0,5 mm 22,2+ 0,25 mm 10+ 0.5 mm 10 + 0,25 mm

OLCUM OLCUM OLCUM OLCUM OLCUM OLCUM
0.00 0,00 0.00 0.00 0.00 10,05

Kalibrasyon sonucu
Results of Calibration




Olgiim sonuclarmin degerlendirilmesi : Cihaz, kalibrasyon sonuglarina gére uygun bulunmustur.
Explanation of the measuring results. The instrument is recognized good according to the outcome of
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
2885005
Kalibrasyon Sertifikasi 06-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 12885
Order No
Makine / Cihaz : KESME KUTUSU TEST CiHAZI

Instrument / Device

Imalate : UTEST
Manufacturer
Tip : U-TOUC PRO
Type
Seri Numarasi ‘
: 24000890 Cihaz Kodu .

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi :02.06.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
25.06.2025 25.06.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TURKKAL

TRK-TURKKAL KALIBRASYON

AB-0064-K

2885005

06-25

SAYFA 2 (PAGE 2)

Makine/Cihaz (Instrument/Device)

Blgme Sahasi (Range Of Measurement )

Skala Taksimati (Nominal Value)

Blgiim Yonii (Measuring Direction)

Prosediir (Procedures)

Olgiim Sartlari (Measurement Conditions)

Cevre sartlari

(Environmental Cond.)

Olgiim Sonuglari (Measurement Cond.)

Dahili kalibrasyon yapildi mi? (Did make internal

: KESME KUTUSU TEST CiHAZI

0,5 /
: 0,001 /
:BASMA

kg*100

kg*100 calibration)

Bulundugu yer (Place)

Cihazin laboratuvara kabul tarihi (Date of
receipt of Device)

Kalibrasyonun yapildig: yer (Place of

: LABORATUVAR

: YERINDE

: Kalibrasyon TS EN ISO 7500-1 / ASTM E4-09 gére yapilmistir.(The calibration is made in accordance with TS EN ISO 7500-1/ ASTM E4-09)

: Cihazin Kullanildigi Ortam Sartlari (Ambient Conditions in which the Device is Used)

Sicaklik °C

Nem %RH

17,4

39

: Sayfa 2 de verilmektedir. (To give in pages 2)

calibration for ?) EVET
Dahili kalibrasyon dncesi degerler :Kalibrasyon noktasi (kg*100; Olgiim Sonucu (mV/V) Referans Degerler (mV/V) Olgiim sonucu (kg*100)
1 0,00998 0,19600 0,05
2 0,02416 0,39201 0,12
4 0,04736 0,78404 0,24
Test Makinasinin Kuvvet Degerleri (Force rotes of the testing machine) / OLGUM SONUGLARI (mV/V) (RESULTS OF THE MEASUREMENT)
kg*100 OLEUM 1 (mV/v) | BLCOM 2 (m¥/) | BLGUM 3 (m¥/) GE&?Z’L',E”S OLc0M 1 (kg+100) ?M;éé?pz 3%5:1?? i GE('E:ge 2{‘:’:‘?;5 et A I —
0,5 0,09842 0,09858 0,09867 - 0,502 0,503 0,503 - 0,09800 0,39
1,0 0,19624 0,19637 0,19649 - 1,001 1,002 1,003 - 0,19600 0,22
1,5 0,29412 0,29436 0,29456 - 1,501 1,502 1,503 - 0,29400 0,22
2,0 0,39200 0,39235 0,39263 - 2,000 2,002 2,003 - 0,39201 0,23
2,5 0,48988 0,49034 0,49070 - 2,499 2,502 2,503 - 0,49002 0,23
3,0 0,58776 0,58833 0,58877 - 2,999 3,002 3,004 - 0,58803 0,23
3,5 0,68564 0,68632 0,68684 - 3,498 3,501 3,504 - 0,68603 0,24
4,0 0,78352 0,78431 0,78491 - 3,997 4,001 4,004 - 0,78404 0,24
4,5 0,88140 0,88230 0,88298 - 4,497 4,501 4,505 - 0,88204 0,24
5,0 0,97928 0,98029 0,98105 - 4,996 5,001 5,005 - 0,98004 0,24
TEST MAKINASININ BAGIL HATALARI ( % ) (RELATIVE ERRORS OF THE TESTING MACHINE)
Fo(l:mé;\mA BAG'LH%?%ULUK H:’;fg'; Ii’;mﬁ?&‘g‘iﬂ:ﬂﬁw HATASIB&élL COZUNURLUK BAGIL SIFIR HATASI TEST CIHAZININ SINIFI
(Relative Accuracy Error) Error) elative Resolution Error) (Relative Zero Error) (Class of testing devices)
0,503 -0,569 0,254 0,200 1
1,002 -0,189 0,127 0,100 1
1,502 -0,118 0,149 0,067 1
2,002 -0,081 0,161 0,050 1
2,501 -0,059 0,167 0,040 1
3,001 -0,045 0,172 0,033 0,000 1
3,501 -0,034 0,175 0,029 1
4,001 -0,026 0,177 0,025 1
4,501 -0,021 0,179 0,022 1
5,001 -0,016 0,181 0,020 1
Tes* malinacimin cineh [Fl36 of the machine) : Belirtilen sinif degerine 6lgtim belirsizligi dahil edilmemektedir.

Kalibrasyon sonucu (Results of Calibration)

Ol¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement)

Goriig ve Yorumlar (Opini

and Interpr ions)

* Test cihazi, yapilan kalibrasyon sonucunda; TS EN ISO 7500-1 / ASTM E4-09 'de belirtilen tolerans degerleri igindedir.

: Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.(It is given in the Measurement Results Table.)

* Kalibrasyon peryodu; TS EN 7500-1 / ASTM E4-09'de belirtiimektedir. (It is given in the Measurement Results Table.)

Beyan edilen genisletilmis 6l¢tim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as thestandard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2 which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar (References Used in Calibration)

CiHAZ ADI OLCUM ARALIGI SERi NO SERTIFiKA NO iZLENEBILIRLIK
REFERANS YUK HUCRESI 10 kN 50559 UME G2KV-0213 12-22
YUZ. PURUZ. OLC. CIHAZI 0,01-2,5Ra 18930000001 TK23120118 1223

SERTLIK OLC.CIH. 0,1-1000HRC 25418000003 TK23120120 12-23
NEMOLCER -20-150 C %10-50Rh TRKL-04 S63167 12-23
DIJITAL KUMPAS 0-300 mm KM-02 B119807 12-23
KRONOMETRE SANIYE 2706102 E05051 12-23
DUZLEMSELLIK MASTAR 200 mm 74093 TK23120021 12-23
CELIK CETVEL 0-150 mm BK004068 B119799 12-23




TRK-TURKKAL KALIBRASYON
IC VE DIS TiC. LTD. ST

TURKKAL

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri
Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 1027045
Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Kalibrasyon Sertifikasi 03-25
Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STI. . 5

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi $1027

Order No

Makine / Cihaz : OLCU SAATI(DIJITAL KOMPARATOR SAATI)

Instrument / Device

imalatc T

Manufacturer

Tip -

Type

Seri Numarasi . 100003931 Cihaz Kodu .
Serial Number : Device Number .
Kalibrasyon Tarihi $24.03.2025

Date of Calibration

Sertifikanin Sayfa Sayis1 12
Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tammlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

(")lg:iim sonugclari, genisletilmis 6l¢ciim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlar: bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kase Yayimlandig Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
22.07.2025 izzet BAKIR iBRAHIM DEMIREL
%imzuhd:r %imzuhdlr
22.07.2025

Bu sertifika laboratuvarim yazili izni olmadan kismen kopyalamip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gecersizdir.

Sertifika 5070 sayih kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmistir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070.

FR.067/07.03.2023-04



TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 TRK
Page 2/2 1027045
03-25
Makine/Cihaz ! OLGU SAATI(DIJITAL KOMPARATOR  Bulundugu yer -
Instrument/Device SAATI) Place
0 25 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati : 0,01 mm Kalibrasyonun yapildigi yer TRK-TURKKAL KALIBRASYON
Nominal Value Place of calibration
Prosediir . Kalibrasyon, VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Bl 11.4 standardina gére yapilmistir. (The calibration is made in
Procedures " accordance with VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Bl 11.4)
Olgiim Sonuglan : Olgiim tablosunda verilmektedir.
Measurement
jd 5 g
Cevre sartlar . Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20x2°C | 20,1 45+15% RH 48
Olgiim Sonuglan :
Measurement Conditions Kalibrasyon Sonuglari/Calibration Results(fges,fe,fu)
= RANS GIDIS = RANS DONUS 5 p Kismi olcum sapmasi (yt,
Test Okunan Deger [—5CEERANEA RS T T S E—— S—
mm DEGER mm um DEGER mm um Test Okunan REFERANS GIDI$ Test Okunan REFERANS GIDIS
Deger mm Deger mm
0,0000 -0,0025 2,5 -0,0025 25 Okunan mm | SAPMA pm Okunan mm | Sapma pm
0,5000 0,4985 15 0,4985 15 0,0000 0,0000 0,0 0,7500 0,7525 2,5
1,0000 0,9985 15 0,9980 2,0 1,0000 0,9990 1,0 0,8000 0,8025 25
,5000 ,4990 1,0 4985 5 2,0000 2,0000 0,0 0,8500 0,8520 -2,0
,0000 ,0985 15 ,9980 0 ,0000 ,0000 0,0 0,9000 0,9020 20
,5000 4995 0,5 /4990 0 4,0000 4,0010 -1.0 0,9500 0,9520 -2,0
,0000 ,0995 0,5 ,9990 0 5,0000 5,0020 20 ,0000 ,0020 20
,5000 4995 0,5 14990 0 6,0000 6,0015 1.5 ,0500 05 -1,5
4,0000 ,9980 0 ,9985 5 7,0000 7,0020 20 ,1000 10 15
4,5000 4,4985 5 4,4990 0 8,0000 8,0015 1.5 11500 15 -1,5
,0000 4,9990 0 4,9985 5 9,0000 9,0020 20 ,2000 ,2010 1,0
,5000 4985 5 5,4980 0 10,0000 10,0010 -1.0 12500 2510 -1,0
,0000 ,9995 0,5 5,9995 0,5 0,0000 0,0000 0,0
,5000 ,4995 0,5 6,4995 0,5 0,0000 0,0000 0,0
,0000 ,0985 15 6,9980 0 0,0000 0,0000 0,0
7,5000 4985 15 7,4980 0 0,0000 0,0000 0,0
,0000 ,0000 0,0 7,9990 .0 Tekrarlanabilirlik sapmasi (fw)
,5000 ,4995 0,5 4985 5 Test Okunan REFERANS GIDIS
,0000 ,0000 0,0 ,0000 0,0 Deger mm Okunan mm | SAPMA ym
,5000 4990 1,0 4990 1.0 1,0000 0,9985 15
10,0000 9,9995 0,5 9,9995 0,5 1,0000 0,9980 2,0
10,5000 10,4990 1,0 10,4990 1.0 0000 0,9975 25
11,0000 11,0010 -1,0 11,0000 0,0 0000 0,9985 15
11,5000 11,5010 1,0 11,5000 0,0 ,0000 0,9980 2,0
,0000 ,0010 -1,0 ,0005 -0,5 Olgme Araliginin T: Olgii Sapmasi 45
5000 5005 0, 0! 0,0 Gosterge sapmas! (ye)
0000 0015 - 1 -1,0 Ayni noktada gidis ve donis sapmasi farkinin maksimumu, histeresiz
,5000 ,5010 -1, ,500! -0,5 Tekrarlanabilirlik sapmast 5
,0000 ,0015 ER ,001 1,0 Kismi 6lgim sapmas! (yt) 5
4,5000 4,5015 -1,5 4,5010 1,0
0000 00 - 0000 0
5000 50 0 4990
,0000 ,9990 1, ,9985 .
5000 4990 1 4985
0000 0000 0, 9990
7,5000 7,4995 0, 14985 .
0000 0010 1 0000
,5000 4990 I ,4980 )
,0000 ,9970 X ,9965 ,
9,5000 4985 4980
0,0000 ,9995 0, ,9985 .
5000 5000 0, 20,4990
1,0000 9990 1 20,9990
1,5000 1,4995 0, 4995 0,
22,0000 1,9995 0, ,9995 0,
22,5000 22,5000 0.0 5000 0
23,0000 23,0000 0,0 22,9995 0,
23,5000 23,5005 05 23,5000 0
4,0000 4,0000 0,0 23,9995 0,
4,5000 4,5005 05 24,5000 0
5,0000 5,0010 1,0 25,0000 0
<<
=
a 4,0 HATA RAPORU
b3
Olgiim Belirsizligi i+ 8 pm
Uncertainty of Measurement
Giriis ve Yorumlar / Opinions and Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

. Sertifikada verilen 6lgiim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay: dikkate almasi gerekmektedir.
Feragat Beyani / Waiver Statement o " . . . "
As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

SERTIFIKADA VERILEN OLGUM SONUGLARI ILGILI STANDART'DAKI TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRILMISTIR.
Karar Kurali / Decision Rule

THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.
Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95
oraninda giivenilirlik saglanmigtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution
corresponds to a coverage probability of approximately %95.

3 Cihazin adi Olgme araligi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
Referans cihazlar
References Used in Calibration }}((c;r;;;z;gtsjr 0-25mm 0,001 mm 12/10{]00—35112@1 81814 AB-0227-K/MKL
_ Ist ve nem 20-90 %RH -20...50 °C 122014 AITRKL 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK
oOlger/datalogar) o1




TRK-TURKKAL KALIBRASYON
IC VE DIS TiC. LTD. ST

TURKKAL

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri
Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 1027044
Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Kalibrasyon Sertifikasi 03-25
Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STI. . 5

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi $ 1027

Order No

Makine / Cihaz : OLCU SAATI(DIJITAL KOMPARATOR SAATI)

Instrument / Device

imalatc T

Manufacturer

Tip .

Type

Seri Numarasi . 100003932 Cihaz Kodu .
Serial Number : Device Number .
Kalibrasyon Tarihi $24.03.2025

Date of Calibration

Sertifikanin Sayfa Sayis1 12
Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tammlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

(")lg:iim sonugclari, genisletilmis 6l¢ciim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlar: bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kase Yayimlandig Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
22.07.2025 izzet BAKIR iBRAHIM DEMIREL
%imzuhd:r %imzuhdlr
22.07.2025

Bu sertifika laboratuvarim yazili izni olmadan kismen kopyalamip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gecersizdir.

Sertifika 5070 sayih kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmistir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070.

FR.067/07.03.2023-04



TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 212 TRK

Page 2/2 TUZ7U4%
03-25

Makine/Cihaz OLGU SAATI(DIJITAL KOMPARATOR ~ Bulundugu yer -

Instrument/Device SAAT Place

Range Of Measurement
Skala Taksimati
Nominal Value

Prosediir
Procedures

Olgiim Sonuglan
Measurement

Cevre sartlarn
Environmental Conditions

Olgiim Sonuglan
Measurement Conditions

0 25

0,01 mm

mm

Cihazin laboratuvara kabul tarihi

Date of receipt of Device

Kalibrasyonun yapildigi yer

Place of calibration

. Kalibrasyon, VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Bl 11.4 standardina gére yapilmistir. (The calibration is made in
" accordance with VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Bl 11.4)

: Olgiim tablosunda verilmektedir.

18-03-25

TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sicaklik (° C)

Nem % RH

20+2°C

20,1

45+15% RH

48

Kalibrasyon Sonuglari/Calibration Results(fges,fe,fu)

Kismi 8lctim sapmasi (yt)

REFER REFER g
mm DEGER,mm um DEGER mm ym Test Okunan REFERANS GIDI$ Test Okunan REFERANS GIDI$
Deger mm Deger mm
0,0000 0,0000 0,0 0,0005 -0,5 Okunan mm [ SAPMA pm Okunan mm Sapma pm
0,5000 0,5010 -1,0 0,5015 -1,5 0,0000 0,0000 0,0 1,7500 1,7550 -5,0
1,0000 1,0010 -1,0 1,0010 -1,0 1,0000 1,0025 -2,5 1,8000 1,8050 -5,0
,5000 ,5015 -1,5 ,5015 -1,5 2,0000 2,0005 -05 ,8500 ,854 -4,5
,0000 ,0010 -1,0 ,0010 -1,0 ,0000 ,0030 -3,0 .9000 ,904 -4.5
,5000 ,5020 -2,0 ,5020 -2,0 4,0000 4,0010 -1.0 ,9500 ,954 -4.5
,0000 ,0020 -2,0 ,0020 -2,0 5,0000 5,0020 -2,0 ,0000 ,004 -4.5
,5000 ,5020 -2,0 ,5020 -2,0 6,0000 6,0015 -1.5 ,0500 ,0540 -4,0
4,0000 4,0005 -0,5 4,0015 -1,5 7,0000 7,0020 -2,0 ,1000 ,1040 -4.0
4,5000 4,5010 -1,0 4,5020 -2,0 8,0000 8,0015 -1.5 ,1500 ,1540 -4,0
,0000 ,0015 -1,5 5,0015 -1,5 9,0000 9,0020 -2,0 ,2000 ,2035 -3.5
,5000 ,5010 -1,0 ,5010 -1,0 10,0000 10,0010 -1.0 ,2500 ,2535 -3.5
,0000 ,0020 -2,0 ,0025 -2,5 0,0000 0,0000 0,0
,5000 ,5020 -2,0 ,5025 -2,5 0,0000 0,0000 0,0
,0000 ,0010 -1,0 ,0010 -1,0 0,0000 0,0000 0,0
7,5000 7,5010 -1,0 7,5010 -1,0 0,0000 0,0000 0,0
,0000 ,0025 -2,5 ,0020 -2,0 Tekrarlanabilirlik sapmasi (fw)
,5000 ,5020 -2,0 ,5015 -1,5 Test Okunan REFERANS GIDIS
,0000 ,0025 -2,5 ,0030 -3,0 Deger mm Okunan_mm SAPMA pm
,5000 ,5015 -1,5 9,5020 -2,0 2,0000 1,9980 20
10,0000 10,0020 -2,0 10,0025 -2,5 2,0000 1,9985 1,5
10,5000 10,5015 -1.5 10,5020 -2,0 2,0000 9980 20
11,0000 11,0035 -3.5 11,0030 -3,0 2,0000 9985 1,5
11,5000 11,5035 -3,5 11,5030 -3,0 2,0000 ,9980 2,0
,0000 ,0035 -3,5 ,0035 -3,5 Olgme Araliginin T: Olgii Sapmasi 45
5000 5030 g 30 E Gosterge sapmas! (ye)
0000 0040 -4 40 -4 Ayni noktada gidis ve donis sapmasi farkinin maksimumu, histeresiz
,5000 5035 -3, ,5035 -3, Tekrarlanabilirlik sapmast i
,0000 0040 4, /0040 4, Kismi 6ilim sapmast (yt) 5
4,5000 4,5040 -4, 4,5040 -4,
0000 0035 - 3 -
5000 5025 - 2 -
,0000 ,0015 -1, | -1
5000 5015 - -
0000 0025 - -
7,5000 7,5020 -2, ,50 -1
0000 0035 - 00 -
,5000 ,5015 -1, ,50 -1
,0000 ,9995 0, ,9995 0,
9,5000 5010 - 1 -
0,0000 ,0020 -2, 20,0015 -1
5000 5025 - 20,502 -
1,0000 1,0015 - 1,002 -
1,5000 1,5020 -2, 1,5025 -2,
22,0000 22,0020 -2, 22,0025 -2,
22,5000 22,5025 - 22,5030 -
23,0000 23,0025 -2, 23,0025 -2,
23,5000 23,5030 - 23,5030 -
4,0000 4,0025 -2, 24,0025 -2,
4,5000 4,5030 - 24,5030 -
5,0000 5,0035 - 25,0030 -
=<
E 1,0 HATA RAPORU
<
-4,0
—_— OKUNAN DEGER
-5,0
Olgiim Belirsizligi b4 8 pm

Uncertainty of Measurement

Goriis ve Yorumlar / Opinions and

Interpretation

Feragat Beyani / Waiver Statement

Karar Kurali / Decision Rule

Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun

External view and functional control

Sertifikada verilen 6lgiim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay: dikkate almasi gerekmektedir.

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.
SERTIFIKADA VERILEN OLGUM SONUGLARI ILGILI STANDART'DAKI TOLERANS DEGERLERI| BAZ ALINARAK DEGERLENDIRILMISTIR.

THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.

Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95
oraninda giivenilirlik saglanmigtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution
corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar

References Used in Calibration

Cihazin adi Olgme araligi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
Komparator 170-102-
ol 0-25mm 0,001 mm o0z 81814 AB-0227-KIMKL
 Ist ve nem 20-90 %RH -20...50 °C 12/2014-ATRKL- 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK
Olger/datalogar)




TRK-TURKKAL KALIBRASYON
IC VE DIS TiC. LTD. ST

TURKKAL

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri
Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 1027046
Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Kalibrasyon Sertifikasi 03-25
Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STI. . 5

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi $ 1027

Order No

Makine / Cihaz : OLCU SAATI(DIJITAL KOMPARATOR SAATI)

Instrument / Device

imalatc T

Manufacturer

Tip .

Type

Seri Numarasi . 100003933 Cihaz Kodu .
Serial Number : Device Number .
Kalibrasyon Tarihi $24.03.2025

Date of Calibration

Sertifikanin Sayfa Sayis1 12
Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tammlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

(")lg:iim sonugclari, genisletilmis 6l¢ciim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlar: bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kase Yayimlandig Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
22.07.2025 izzet BAKIR iBRAHIM DEMIREL
%imzuhd:r %imzuhdlr
22.07.2025

Bu sertifika laboratuvarim yazili izni olmadan kismen kopyalamip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gecersizdir.

Sertifika 5070 sayih kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmistir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070.

FR.067/07.03.2023-04



TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 212 TRK

Page 2/2 T0Z70a6 |
03-25

Makine/Cihaz OLGU SAATI(DIJITAL KOMPARATOR ~ Bulundugu yer -

Instrument/Device SAAT Place

Range Of Measurement
Skala Taksimati
Nominal Value

Prosediir
Procedures

Olgiim Sonuglan
Measurement

Cevre sartlarn
Environmental Conditions

Olgiim Sonuglan
Measurement Conditions

0

0,01

25

mm

mm

Cihazin laboratuvara kabul tarihi

Date of receipt of Device
Kalibrasyonun yapildigi yer
Place of calibration

18-03-25

TRK-TURKKAL KALIBRASYON

. Kalibrasyon, VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Bl 11.4 standardina gére yapilmistir. (The calibration is made in
" accordance with VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Bl 11.4)

: Olgiim tablosunda verilmektedir.

Sicaklik (° C)

Nem % RH

20+2°C

20,2

45+15% RH

48

Kalibrasyon Sonuglari/Calibration Results(fges,fe,fu)

Kismi 8lctim sapmasi (yt)

REFER REFER g
mm DEGER,mm um DEGER,mm ym Test Okunan REFERANS GIDI$ Test Okunan REFERANS GIDI$
Deger mm Deger mm
0,0000 -0,0015 1,5 -0,0010 1,0 Okunan mm [ SAPMA pm Okunan mm Sapma pm
0,5000 0,4995 0,5 0,5000 0,0 0,0000 -0,0005 05 2,7500 2,7530 -3,0
1,0000 0,9995 0,5 0,9995 0,5 1,0000 0,9990 1,0 2,8000 2,8030 -3,0
,5000 ,5000 0,0 ,5000 0,0 2,0000 2,0000 0,0 ,8500 ,8525 -2,5
,0000 9995 05 ,999 05 ,0000 ,0000 0,0 ,9000 ,9025 -2,5
,5000 ,5005 -0,5 ,500: -0,5 4,0000 4,0010 -1.0 ,9500 ,9525 -2,5
,0000 ,0005 -0,5 000! -0,5 5,0000 5,0020 -2,0 ,0000 ,0025 -2,5
,5000 ,5005 -0,5 ,500! -0,5 6,0000 6,0015 -1.5 ,0500 ,0520 -2,0
4,0000 ,9990 1,0 4,0000 0,0 7,0000 7,0020 -2,0 ,1000 ,1020 -2,0
4,5000 4,4995 0,5 4,5005 -0,5 8,0000 8,0015 -1.5 ,1500 ,1520 -2,0
,0000 ,0000 0,0 5,0000 0,0 9,0000 9,0020 -2,0 ,2000 ,2015 -1.5
,5000 ,4995 05 ,4995 05 10,0000 10,0010 -1.0 ,2500 ,2515 -1.5
,0000 ,0005 -0,5 ,0010 -1,0 0,0000 0,0000 0,0
,5000 ,5005 -05 ,5010 -1,0 0,0000 0,0000 0,0
,0000 ,9995 0,5 ,99 0,5 0,0000 0,0000 0,0
7,5000 4995 05 49 0,5 0,0000 0,0000 0,0
,0000 ,0010 -1,0 ,000! -05 Tekrarlanabilirlik sapmasi (fw)
,5000 ,5005 -0,5 ,5000 0,0 Test Okunan REFERANS GIDIS
,0000 ,0010 -1,0 ,0015 -1,5 Deger mm Okunan_mm SAPMA pm
,5000 ,5000 0,0 ,5005 -0,5 3,0000 3,0015 -1,5
10,0000 10,0005 -0,5 10,0010 -1,0 3,0000 3,0020 -2,0
10,5000 10,5000 0,0 10,5005 -0,5 3,0000 3,0015 -1.5
11,0000 11,0020 -2,0 11,0015 -1,5 3,0000 3,0015 -1,5
11,5000 11,5020 -2,0 11,5015 -1.5 3,0000 3,0020 -2,0
,0000 ,0020 -2,0 ,0020 -2,0 Olgme Araliginin T: Olgii Sapmasi 45
5000 5015 g 15 R Gosterge sapmas! (ye)
0000 0025 - 025 - Ayni noktada gidis ve donis sapmasi farkinin maksimumu, histeresiz
,5000 ,5020 -2, ,5020 -2, Tekrarlanabilirlik sapmast i
,0000 10025 2, 0025 2, Kismi olgim sapmas! (yt) 5
4,5000 4,5025 25 4,5025 -2,5
0000 0020 - 015 -1,5
5000 5010 - 5005 -0,5
,0000 ,0000 0,0 ,0000 0,0
5000 5000 0, 500! 0,0
0000 0010 -1 005 -0,5
7,5000 7,5005 -0.5 ,5000 0,0
0000 0020 -2 0015 -1,5
,5000 ,5000 0, ,4995 0,
,0000 ,9980 2, ,9980 2,
9,5000 4995 0, 4995 0,
0,0000 ,0005 -0, 20,0000 0,
5000 501 -1 20,500 -0,
1,0000 1,000 0,0 1,00 -0,
1,5000 1,5005 -0.5 1,50 -1
22,0000 22,0005 -0,5 22,00 -1,
22,5000 22,5010 - 22 -
23,0000 23,0010 -1, 23, -1
23,5000 23,5015 - 23, -
4,0000 4,0010 -1, 24, -1
4,5000 24,5015 - 24, -
5,0000 5,0020 - 25, -
=<
E 3,0 HATA RAPORU
<
Olgiim Belirsizligi 4 8 um

Uncertainty of Measurement

Goriis ve Yorumlar / Opinions and

Interpretation

Feragat Beyani / Waiver Statement

Karar Kurali / Decision Rule

Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun

External view and functional control

Sertifikada verilen 6lgiim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay: dikkate almasi gerekmektedir.

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.
SERTIFIKADA VERILEN OLGUM SONUGLARI ILGILI STANDART'DAKI TOLERANS DEGERLERI| BAZ ALINARAK DEGERLENDIRILMISTIR.

THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.

Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95
oraninda giivenilirlik saglanmigtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution
corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar

References Used in Calibration

Cihazin adi Olgme araligi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
Komparator 170-102-
ol 0-25mm 0,001 mm o0z 81814 AB-0227-KIMKL
 Ist ve nem 20-90 %RH -20...50 °C 12/2014-ATRKL- 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK
Olger/datalogar)




TRK-TURKKAL KALIBRASYON
IC VE DIS TiC. LTD. ST

TURKKAL

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri
Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 1027049
Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Kalibrasyon Sertifikasi 02-25
Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STI. . 5

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi $ 1027

Order No

Makine / Cihaz : KONSOLIDASYON CIHAZI

Instrument / Device

imalatc : UTEST

Manufacturer

Tip : NOVOTECHNIK

Type

Seri Numarasi 223236 Cihaz Kodu .
Serial Number : Device Number .
Kalibrasyon Tarihi $24.02.2025

Date of Calibration

Sertifikanin Sayfa Sayis1 12
Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tammlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

(")lg:iim sonugclari, genisletilmis 6l¢ciim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlar: bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kase Yayimlandig Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
28.07.2025 Tahir Mete TURHAN iBRAHIM DEMIREL
%imzuhd:r %imzuhdlr
28.07.2025

Bu sertifika laboratuvarim yazili izni olmadan kismen kopyalamip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gecersizdir.

Sertifika 5070 sayih kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmistir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070.

FR.067/07.03.2023-04



TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 TRK
Page 2/2 1027049
02-25

Makine/Cihaz KON SOLIDASYON CIHAZI Cihazin laboratuvara kabul tarihi -

Instrument/Device (Date of receipt of Device)

0lgme Sahast 0 10 mm Kalibrasyonun yapildig: yer YERINDE

Range Of Measurement (Place of calibration)

Skala Taksimat 0,01 mm

Nominal Value

Bulundugu yer LABORATUVAR

Place

Prosediir Kalibrasyon DT-56 Boyut kalibrasyon talimati standardina goére yapilmistir .

Procedures DT- 56 Size calibration calibration was performed according to standard instructions .

Olgiim Sartlar

Measurement Conditions The measuring results are average of three value.

Olgiim Sonuglart Sayfa 3’ de verilmektedir.

Measurement Conditions To give in pages 3.

Cevre sartlart Stcaklik Nem Basing
Environmental 20 °C %45 -

Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol : Uygun

External view and functional control

Kalibrasyon noktalari Olgum Degerleri Hata

Olgiim No |  Points of calibration 1. Olglim 2. Olgim 3. Olgim Error
mm mm mm mm mm

1 1,00 1,00 0,99 1,00 0,00
2 2,00 1,97 1,96 1,98 0,03
3 3,00 2,97 2,96 2,95 -0,04
4 4,00 3,96 3,94 3,95 -0,05
5 5,00 4,94 4,94 4,96 -0,05
6 6,00 5,95 5,93 5,96 -0,05
7 7,00 6,92 6,94 6,93 -0,07
8 8,00 7,98 7,96 7,97 -0,03
9 10,00 9,93 9,95 9,93 -0,06

Olgiim Belirsizligi :  + (16+0,8.L) um L= [m]

Uncertainty of Measurement

Beyan edilen genisletilmis él¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genigletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir %
95 oraninda giivenilirlik saglanmigtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar: Cihazin adi Olgme araligi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Blok mastar seti 1,000-100 mm 140332 2366414 AB-0012-K/UMS
Calibration Blok mastar seti 125-300 mm 090131 30145 AB-0227-K/MKL

Blok mastar seti 400-500 090131 K600176 / K600177 AB-0094-K / TSE-SOJUZTEST
Olgiim sonuglarmimn degerlendirilmesi : Cihaz, kalibrasyon sonuglarina gére uygun bulunmustur.

Explanation of the measuring results. The instrument is recognized good according to the outcome of calibration.



TRK-TURKKAL KALIBRASYON
IC VE DIS TiC. LTD. ST

TURKKAL

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri
Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 1027047
Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Kalibrasyon Sertifikasi 02-25
Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STI. . 5

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi $ 1027

Order No

Makine / Cihaz : KONSOLIDASYON CIHAZI

Instrument / Device

imalatc : UTEST

Manufacturer

Tip : NOVOTECHNIK

Type

Seri Numarasi . 23260 Cihaz Kodu .
Serial Number : Device Number .
Kalibrasyon Tarihi $24.02.2025

Date of Calibration

Sertifikanin Sayfa Sayis1 12
Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tammlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

(")lg:iim sonugclari, genisletilmis 6l¢ciim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlar: bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kase Yayimlandig Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
28.07.2025 Tahir Mete TURHAN iBRAHIM DEMIREL
%imzuhd:r %imzuhdlr
28.07.2025

Bu sertifika laboratuvarim yazili izni olmadan kismen kopyalamip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gecersizdir.

Sertifika 5070 sayih kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmistir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070.

FR.067/07.03.2023-04



TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 TRK
Page 2/2 1027047
02-25

Makine/Cihaz KON SOLIDASYON CIHAZI Cihazin laboratuvara kabul tarihi -

Instrument/Device (Date of receipt of Device)

0lgme Sahast 0 10 mm Kalibrasyonun yapildig: yer YERINDE

Range Of Measurement (Place of calibration)

Skala Taksimat 0,01 mm

Nominal Value

Bulundugu yer LABORATUVAR

Place

Prosediir Kalibrasyon DT-56 Boyut kalibrasyon talimati standardina goére yapilmistir .

Procedures DT- 56 Size calibration calibration was performed according to standard instructions .

Olgiim Sartlar

Measurement Conditions The measuring results are average of three value.

Olgiim Sonuglart Sayfa 3’ de verilmektedir.

Measurement Conditions To give in pages 3.

Cevre sartlart Stcaklik Nem Basing
Environmental 20 °C %45 -

Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol : Uygun

External view and functional control

Kalibrasyon noktalari Olgum Degerleri Hata

Olgiim No |  Points of calibration 1. Olglim 2. Olgim 3. Olgim Error
mm mm mm mm mm

1 1,00 1,00 1,00 1,00 0,00
2 2,00 1,99 1,98 1,98 -0,02
3 3,00 2,97 2,98 2,98 -0,02
4 4,00 3,98 3,97 3,97 -0,03
5 5,00 4,98 4,98 4,99 -0,02
6 6,00 5,97 5,99 5,98 -0,02
7 7,00 6,96 6,97 6,98 -0,03
8 8,00 7,95 7,97 7,96 -0,04
9 10,00 9,99 9,97 9,97 -0,02

Olgiim Belirsizligi :  + (16+0,8.L) um L= [m]

Uncertainty of Measurement

Beyan edilen genisletilmis él¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genigletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir %
95 oraninda giivenilirlik saglanmigtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar: Cihazin adi Olgme araligi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Blok mastar seti 1,000-100 mm 140332 2366414 AB-0012-K/UMS
Calibration Blok mastar seti 125-300 mm 090131 30145 AB-0227-K/MKL

Blok mastar seti 400-500 090131 K600176 / K600177 AB-0094-K / TSE-SOJUZTEST
Olgiim sonuglarmimn degerlendirilmesi : Cihaz, kalibrasyon sonuglarina gére uygun bulunmustur.

Explanation of the measuring results. The instrument is recognized good according to the outcome of calibration.
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Kalibrasyon Sertifikasi 02-25
Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STI. . 5

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi $ 1027

Order No

Makine / Cihaz : KONSOLIDASYON CIHAZI

Instrument / Device

imalatc : UTEST

Manufacturer

Tip : NOVOTECHNIK

Type

Seri Numarasi 218982 Cihaz Kodu .
Serial Number : Device Number .
Kalibrasyon Tarihi $24.02.2025

Date of Calibration

Sertifikanin Sayfa Sayis1 12
Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tammlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

(")lg:iim sonugclari, genisletilmis 6l¢ciim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlar: bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kase Yayimlandig Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
28.07.2025 Tahir Mete TURHAN iBRAHIM DEMIREL
%imzuhd:r %imzuhdlr
28.07.2025

Bu sertifika laboratuvarim yazili izni olmadan kismen kopyalamip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gecersizdir.

Sertifika 5070 sayih kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmistir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070.

FR.067/07.03.2023-04



TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 TRK
Page 2/2 1027048
02-25

Makine/Cihaz KON SOLIDASYON CIHAZI Cihazin laboratuvara kabul tarihi -

Instrument/Device (Date of receipt of Device)

0lgme Sahast 0 10 mm Kalibrasyonun yapildig: yer YERINDE

Range Of Measurement (Place of calibration)

Skala Taksimat 0,01 mm

Nominal Value

Bulundugu yer LABORATUVAR

Place

Prosediir Kalibrasyon DT-56 Boyut kalibrasyon talimati standardina goére yapilmistir .

Procedures DT- 56 Size calibration calibration was performed according to standard instructions .

Olgiim Sartlar

Measurement Conditions The measuring results are average of three value.

Olgiim Sonuglart Sayfa 3’ de verilmektedir.

Measurement Conditions To give in pages 3.

Cevre sartlart Stcaklik Nem Basing
Environmental 20 °C %45 -

Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol : Uygun

External view and functional control

Kalibrasyon noktalari Olgum Degerleri Hata

Olgiim No |  Points of calibration 1. Olglim 2. Olgim 3. Olgim Error
mm mm mm mm mm

1 1,00 1,00 0,99 1,00 0,00
2 2,00 1,98 1,97 1,98 -0,02
3 3,00 2,97 2,96 2,96 -0,04
4 4,00 3,96 3,97 3,96 -0,04
5 5,00 4,96 4,97 4,95 -0,04
6 6,00 5,95 5,96 5,94 -0,05
7 7,00 6,95 6,98 6,97 -0,03
8 8,00 7,95 7,98 7,95 -0,04
9 10,00 9,98 9,97 9,98 -0,02

Olgiim Belirsizligi :  + (16+0,8.L) um L= [m]

Uncertainty of Measurement

Beyan edilen genisletilmis él¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genigletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir %
95 oraninda giivenilirlik saglanmigtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar: Cihazin adi Olgme araligi Seri no Sertifika no izlenebilirlik
References Used in Blok mastar seti 1,000-100 mm 140332 2366414 AB-0012-K/UMS
Calibration Blok mastar seti 125-300 mm 090131 30145 AB-0227-K/MKL

Blok mastar seti 400-500 090131 K600176 / K600177 AB-0094-K / TSE-SOJUZTEST
Olgiim sonuglarmimn degerlendirilmesi : Cihaz, kalibrasyon sonuglarina gére uygun bulunmustur.

Explanation of the measuring results. The instrument is recognized good according to the outcome of calibration.
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz : KUMPAS

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip L—
Type
Seri Numarasi :
: 100029019 I G -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TURKKAL KALIBRASYON LTD. STi.

Sayfa 2/2 AB-0064-K
Page 2/2 1027036
03-25
Makine/Cihaz : KUMPAS Bulundugu yer -
Instrument/Device Place
vigme sanast 0 150 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 18-03-25
Range Of Measurement Date of receipt of Device
Skala Taksimati : 0,01 mm Kalibrasyonun yapildig1 yer TRK TURKKAL KALIB.
Nominal Value Place of calibration
Prosediir : Kalibrasyon, VDI VDE DGQ 2618 BLATT 9.1 standardina gore yapilmistir. (The calibration is made in
Procedures accordance with VDI VDE DGQ 2618 BLATT 9.1 instructions.)
Olciim Sartlart . : Olgiim sonuglari ii¢ degerin ortal. dir. (The iring results are average of three value.)
Measurement Conditions
vevre yarnart : Sicaklik (° C) Nem % RH
Environmental Conditions 20+2°C 20,8 45+15% RH 46
Olgiim Sonuclart
Measurement Conditions
Evet - Ayar 6ncesi degeri -
Ayar yapildi mi ? —
Hayir X Ayar sonrasi degeri =
Operasyon adi (Name of operation) Olgme sonuglari (Measuring Results)
Olgiilen Tolerans
Olgme yiizeylerinin diizlemselligi,mm (Flatness of measuring surfaces) < 0,004 < 0,004
iki ayagin élgme yiizeyleri arasindaki agiklik, nm (Interval between the measuring surfaces) 0,00 <0,010
ic lgmeler igin iki ayagin birlikte genisligi ( halka mastar kullanilarak ) ( Inside measuring jaws together 5mm 5,05 +0.05
dimension,mm ) 25 mm 25,02 -
Derinlik 6lgme sonucu(50 mm’lik mastar kullanilarak ) (Error of depth measurement) 50,05 +0,05
Adim 6lgme sonucu(10 mm’lik mastar kullanilarak ) (Error of step measurement) 10,00 + 0,00
Tekrarlanablirlik (repeatability of measurement) 0,01
Olgme Sonuglarinin tesbiti (Determination of the measuring results) ic Orta Dis Max.hata Tolerans
0,0 0,00 0,00 0,00 0,00
. ) I 30,0 29,99 29,99 29,99 0,01
Kalibrasyon noktalari,mm (Points of calibration,mm) 1.3 41.29 41.29 41.29 0.01 +0,03 mm
131,4 131,39 131,39 131,39 0,01
Olgme yiizeylerinin paralelligi,mm (Parallelism of measuring surfaces for measurements) 0,00 +£0,03 mm

Maksimum Olgme Hatasi(Max. Error of Measurements ,ye)

0,01|mm

H+

Olciim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement)

(13 +20 xL)=

Gﬁrﬁ§ ve Yorumlar/Opinions and Gérsel ve Fonksiyonel Kontrol ;Uygun
Interpretation External view and functional control

Sertifikada verilen 6l¢iim degerleri sonucunda, firmanin sertifikay1 dikkate almasi gerekmektedir.

Feragat Beyani / Waiver Statement

As a result of the measurement values given in the certificate, the company must take the certificate into consideration.

pm

SERTIFIKADA VERILEN OLCUM SONUGLARI iLGILi STANDART'DAKI TOLERANS DEGERLERI BAZ ALINARAK DEGERLENDIRILMISTIR.

Karar Kurali / Decision Rule

THE MEASUREMENT RESULTS GIVEN IN THE CERTIFICATE ARE EVALUATED BASED ON THE TOLERANCE VALUES IN THE RELEVANT STANDARD.

Beyan edilen genigletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genigletme katsayist ile carpimi sonucunda bulunan

degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal

distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : ; A < ' : i _—
References Used in Calibration Cihazin adi Olgme araligi Seri no Sertifika no 1zlenebilirlik
Blok mastar seti 1,000-100 mm 140332 2366414 AB-0012-K/UMS
Blok mastar seti 125-300 mm 090131 30145 AB-0227-K/MKL
09778
Blok mastar set 400-500 K600176 / k600177 | AB:0094-K/TSE-
09233 SOJUZTEST
Halka mastar 5-25 mm TRONIC 2473783 /2473784 AB-0012-K/UMS
Kil génye 150mm 060533 2330771 AB-0012-K/UMS
Granit Pleyt 630*400 mm 60 82144 AB-0227-K/MKL
212071241
st ve nem 20-90 %RH - | "UIRKL- | 5677030 /5677039 AB-0064-K/TRK
olger/datalogar 20...50 °C 01




TRK-TURKKAL KALIBRASYON
IC VE DIS TIC. LTD. ST

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri TURKKAL
1256004
Kalibrasyon Sertifikasi
Calibration Certificate 02-25

Cihazin Sahibi / Adresi :SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11256

Order No

Makine / Cihaz : LOSANGELES CIiHAZI KALIBRASYONU

Instrument / Device

imalatc :TEST CENTER
Manufacturer
Tip : GEMO-DS204
Type
Seri Numarasi i
13002659 CihazKodu .

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 13

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Muhiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.
Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmistir.
This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.

This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 TRK

Page 2/2 1256004
02-25

Makine/Cihaz LOSANGLES TEST CIHAZI  Cihazin laboratuvara kabul tarihi -

Instrument/Device (Date of receipt of Device) )

Ol¢me Sahast - Kalibrasyonun yapildigi yer YERINDE

Range Of Measurement (Place of calibration)

Skala Taksimat : -
Nominal Value

Bulundugu yer : LABORATUVAR
Place
Prosediir yapilmistir .
U 1- D4-30 WEIZNT Callpraton aevice and me device SizZe 1S made accoraing to e stanaara
Procedures raliheatinn inctmintinne
Olciim Sartlart
Measurement Conditions The reference, is waiting in environment to conditioning.
Olciim Sonuclar : Sayfa 3’ de verilmektedir.
Measurement Conditions To give in pages 3.
Cevre sartlart Sicaklik Nem Basing
Environmental Conditions 20 °C %45 -
Referans cihazlar: Cihazin adi Ol¢me aralig Seri no Sertifika no Izlenebilirlik
References Used in Calibration Hassasiyet
: 0-1.200 g AB-0064-K
TERAZI 0,001 g 3102228 3552228 TURKKAL
DIJITAL 0-300 mm 0,01 AB-0064-K
KUMPAS mm SH9F09024 B119809 TURKKAL
Ol¢iim Belirsizligi : +0,015 mm

Uncertainty of Measurement

Beyan edilen genisletilmis élciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢carpimi sonucunda bulunan degerdir % 95
oraninda giivenilirlik saglannugtir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a
normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol : Uygun
External view and functional control
Olciim noktalar SATANDART DEGER TOLERANS OLCULEN DEGER
Points of measurement mm mm mm
TAMBUR CAPI 713,00 5,00 709,98
TAMBUR UZUNLUGU 509,00 5,00 506,87
RAF GENISLiGi 91,00 2,00 89,76
RAF KALINLIGI 26,00 1,00 24,12
DEVIR 32 RPM 1 RPM 32,00
SERI NO: AGIRLIK (g) CAP mm SERTLIK (HRC)
1 439,89 45,09 71.40
2 439,95 47,23 70,12
3 439,26 46,12 68.84
4 439,94 45,89 67,56
L 5 439,78 46,12 66,28
OLCULEN DEGERLER 6 439,65 46,67 65,00
7 439,92 47,43 63,72
8 440,93 45,39 62,44
9 441,09 47,10 61,16
10 441,15 45,87 63,50
11 441,97 47,15 63,60
12 441,86 47,96 64,90
TOPLAM AGIRLIK(g) : 5285,4
Olgiim sonuclarmin degerlendirilmesi : Cihaz, kalibrasyon sonuclarina gore uygun bulunmustur.

Explanation of the measuring results. The instrument is recognized good according to the outcome of calibration.




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027028
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi :
- 100000625 Cihaz Kodu .-

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027028
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey i vegert 125 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 1 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt : 8 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

standards.)

Nem (% RH)

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

I
20,8 |

45+15% RH

16 |

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 4,9860 0,0246
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
Olcilen mey sayist X cksenini oIgust (Dimension in the X direction) Y cksenini olgtst (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T 12 I3 14 |E 1 12 I3 | |E
T 12515 | 12515 | - - [ - 12584 | 12584 | - - [ -
X orta = 125,1500 + 0,0000 mm Y orta= 125,8400 + 0,0000 mm
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes 6l¢iisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 3,29 121,704 - 128,296 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 6,8 - 9,2 mm
Standart sapma toleransi / Tolerance of standard deviation 0,00 < 0,00 mm
Deney eleginin tel ¢api, tolerans degerini asmaktadir, verilen degerler dikkate alinmahdir.
The wire diameter of the test sieve exceed value of tolerance, must used to take the result of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) £(0,021*L+19) Mm L=mm

Olgiim Sonuglarmin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmigtir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin ad1 Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no izlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 | 82586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0 - 150 mm 0,01 mm SUTTIS9 15677058 AB-0064-K/TRK X
ISI VE NEM o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de olglilecektir.




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027027
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatg -
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
140000524 Cihaz Kodu .

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027027
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey i vegert 100 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 1 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt 6,3 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

standards.)

Nem (% RH)

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

I
20,8 |

45+15% RH

16 |

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 4,9880 0,0175
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
Olcilen mey sayist X cksenini oIgust (Dimension in the X direction) Y cksenini olgtst (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T 12 I3 14 |E 1 12 I3 | |E
T 9968 | 9968 | - - [ - 10015 [ 10115 ] - - [ -
X orta = 99,6800 + 0,0000 mm Y orta= 101,1500 + 0,0000 mm
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes 6l¢iisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 2,649 97,351 - 102,649 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 5,4 - 7,2 mm
Standart sapma toleransi / Tolerance of standard deviation 0,00 < 0,00 mm
Deney eleginin tel ¢api, tolerans degerini asmaktadir, verilen degerler dikkate alinmahdir.
The wire diameter of the test sieve exceed value of tolerance, must used to take the result of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) £(0,021*L+19) Mm L=mm

Olgiim Sonuglarmin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmigtir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin ad1 Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no izlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 | 82586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0 - 150 mm 0,01 mm SUTTIS9 15677058 AB-0064-K/TRK X
ISI VE NEM o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de olglilecektir.




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027026
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatg -
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
: 13004013 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027026
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey anmae peger 75 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 1 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt 6,3 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

standards.)

Nem (% RH)

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

I
20,7 |

45+15% RH

47 |

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 4,9830 0,0231
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
Olcilen mey sayist X cksenini oIgust (Dimension in the X direction) Y cksenini olgtst (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T 12 I3 14 |E 1 12 I3 | |E
T 7564 | 7564 | - - [ - 7484 | 7484 | - - [ -
X orta = 75,6400 + 0,0000 mm Y orta= 74,8400 + 0,0000 mm
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes 6l¢iisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 1,999 73,001 - 76,999 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 5,4 - 7,2 mm
Standart sapma toleransi / Tolerance of standard deviation 0,00 < 0,00 mm
Deney eleginin tel ¢api, tolerans degerini asmaktadir, verilen degerler dikkate alinmahdir.
The wire diameter of the test sieve exceed value of tolerance, must used to take the result of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) £(0,021*L+19) Mm L=mm

Olgiim Sonuglarmin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmigtir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin ad1 Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no izlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 | 82586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0 - 150 mm 0,01 mm SUTTIS9 15677058 AB-0064-K/TRK X
ISI VE NEM o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de olglilecektir.




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027025
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

imalate: : TESTMAK
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
140000523 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027025
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey i vegert 63 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi : 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt 5,6 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

standards.)

Nem (% RH)

Sicaklik ° C)
[

: [
[ 20£2 °C 20,7 [

45+15% RH

47

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 4,9470 0,0254
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
Olcilen mey sayist X cksenini oIgust (Dimension in the X direction) Y cksenini olgtst (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T 12 I3 14 |E 1 12 I3 | |E
T 6457 | 6440 | - [ - [ - 6431 | 6337 | - - [ -
X orta = 64,4850 + 0,1202 mm Y orta= 63,8400 + 0,6647 mm
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes 6l¢iisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 1,685 61,315 - 64,685 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 4,8 - 6,4 mm
Standart sapma toleransi / Tolerance of standard deviation 0,00 < 0,00 mm
Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine gore uygun bulunmustur.
The test sieve must used to take into consideration of the result of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) £(0,021*L+19) Mm L=mm

Olgiim Sonuglarmin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmigtir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar

References Used in Calibration

Cihazin ad1 Olgme araligi H iyet Seri no Sertifika no izlenebilirlik

PROFIL PROJEKTOR __|50X150 mm 0.0005 J08070023_|82586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0 - 150 mm 0,01 mm SUTTIS9 15677058 AB-0064-K/TRK X
ISI VE NEM . 12/2014-1/

OLCER/DATALOGAR |20-90 %RH  -20..50°C TRKLo1 5877030 /5677039 AB-0064-K/TRK X

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de olglilecektir.




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027024
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

imalate: : TESTMAK
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi ‘
: 40000522 Cihaz Kodu .

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027024
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey Anma vegert

Nominal size of mesh
Tel Capt

Wire diameter
Prosediir

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

50
5

: Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

mm

mm

Cihazin laboratuvara kabul tarihi
Date of receipt of Device
Kalibrasyonun yapildigi yer
Place of calibration

: 18-03-25

: TRK-TURKKAL KALIB.

standards.)

Nem (% RH)

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

20,7

45+15% RH

47 |

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average)

*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire

Standard sapma(Standard deviation)

cloth) (10 OLCUM) 5,0000 0,0216
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000

Olcilen mey sayist X cksenini oIgust (Dimension in the X direction) Y cksenini olgtst (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T 12 I3 14 |E 1 12 I3 | |E

T 5110 [ 5114 [ 5108 5120 | - 5125 [ 5135 | 5029 [ 5036 | -
X orta = 51,1300 + 0,0529 mm Y orta= 50,8125 + 0,5651 mm

Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes 6l¢iisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 1,344 48,656 - 51,344 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 4,3 - 5,8 mm
Standart sapma toleransi / Tolerance of standard deviation 0,00 < 0,00 mm
Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine gore uygun bulunmustur.
The test sieve must used to take into consideration of the result of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) £(0,021*L+19) Mm L=mm

Olgiim Sonuglarmin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmigtir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar

References Used in Calibration

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de olglilecektir.

Cihazin ad1 Olgme araligi H iyet Seri no Sertifika no izlenebilirlik

PROFIL PROJEKTOR __|50X150 mm 0.0005 J08070023_|82586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0 - 150 mm 0,01 mm SUTTIS9 15677058 AB-0064-K/TRK X
ISI VE NEM . 12/2014-1/

OLCER/DATALOGAR |20-90 %RH  -20..50°C TRKLo1 5877030 /5677039 AB-0064-K/TRK X




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027023
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

imalatg : PRUFSIEB
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi :
: 100029045 I G -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027023
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey anmae peger 37,5 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 1 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt 4,5 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

standards.)

Nem (% RH)

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

I
20,6 |

45+15% RH

47

; Sayfa 2’ de verilmektedir.

(To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 4,5893 0,0241
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
Olgiilen mes sayist X eksenini olcusu (Dimension in the X direction) Y eksenini olgtisu (Dimension in the Y direction)

(Number of measured mesh) [T Y 3 4 S T Y 3 4 S

T 37.80 37,66 37,81 37,71 37,84 38,10 37,98 37,94 38,11 37,99

2 37,84 37,80 37,78 37,71 37,78 38,07 37,31 38,05 38,10 37,90

3 37,88 37,74 - - - 38,11 37,99 - - -

X orta = 37,7842 + 0,0601 mm Y orta= 37,9708 + 0,2199 mm

Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes 6l¢iisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 1,014 36,486 - 38,514 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 3,8 - 5,2 mm
Standart sapma tolerans1 / Tolerance of standard deviation 0,35 < 1,00 mm
Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine gore uygun bulunmustur.
The test sieve is recognized good according to the tolerances in the results of measurement.
*Olciim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) £(0,021*L+19) um L=mm

Olgiim Sonuglarmnin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayis1 ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmigtir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar
References Used in Calibration

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de olgiilecektir.

Cihazin ad1 Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no 1zlenebilirlik

PROFIL PROJEKTOR __|50X150 mm 0.0005 J08070023_ 82586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0 - 150 mm 0,01 mm SUTTY39 15677058 AB-0064-K/TRK X
ISI VE NEM . 12/2014-1/

OLCER/DATALOGAR |20-90 %RH  -20..50°C TRKLo1  |5877030 /5677039 AB-0064-K/TRK X




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027022
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

imalate: : TESTMAK
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
140000521 Cihaz Kodu .

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027022
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey anme pegert 31,5 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi : 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt 4 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

standards.)

Nem (% RH)

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

I
20,6 |

45+15% RH

47

; Sayfa 2’ de verilmektedir.

(To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 3,9780 0,0253
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
Olgiilen mes sayist X eksenini olcusu (Dimension in the X direction) Y eksenini olgtisu (Dimension in the Y direction)

(Number of measured mesh) [T Y 3 4 S T Y 3 4 S

T 31,60 31,75 31,66 31,78 31,64 31,65 31,75 31,65 31,69 31,64

2 31,72 31,60 31,71 31,80 31,66 31,69 31,66 31,55 31,63 31,66

3 31,63 31,70 - - - 31,63 31,70 - - -

X orta = 31,6875 + 0,0669 mm Y orta= 31,6583 + 0,0486 mm

Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes 6l¢iisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 0855 30,645 - 32,355 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 3,4 - 4,6 mm
Standart sapma tolerans1 / Tolerance of standard deviation 0,11 < 0,91 mm
Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine gore uygun bulunmustur.
The test sieve is recognized good according to the tolerances in the results of measurement.
*Olciim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) £(0,021*L+19) um L=mm

Olgiim Sonuglarmnin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayis1 ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmigtir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar
References Used in Calibration

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de olgiilecektir.

Cihazin ad1 Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no 1zlenebilirlik

PROFIL PROJEKTOR __|50X150 mm 0.0005 J08070023_ 82586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0 - 150 mm 0,01 mm SUTTY39 15677058 AB-0064-K/TRK X
ISI VE NEM . 12/2014-1/

OLCER/DATALOGAR |20-90 %RH  -20..50°C TRKLo1  |5877030 /5677039 AB-0064-K/TRK X




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027021
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatg -
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
:100011118 Cihaz Kodu o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027021
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey anmae peger 25 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi . 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt 3,55 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

standards.)

Nem (% RH)

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

I
20,6 |

45+15% RH

47

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 2,9880 0,0193
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
(")lgiilen mes sayist X eKsenini olcusu (Dimension in the X direction) Y eKsenini olguisti (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T Y 3 4 S T Y 3 4 S
T 25,26 25,08 25,37 25,35 25,10 25,64 24,95 25,13 24,96 24,99
2 25,11 25,38 25,15 25,17 25,42 25,15 24,93 25,01 25,17 25,63
3 25,07 25,09 25,14 25,12 25,11 25,02 25,43 25,53 25,50 25,46
4 25,10 25,05 25,29 25,38 25,02 25,42 24,85 25,62 25,53 25,37
S 25,19 25,26 25,39 25,10 25,05 25,02 24,91 24,92 24,87 25,30
6 25,14 25,21 25,06 25,05 25,08 24,97 24,89 24,97 24,94 24,90
X orta = 25,1755 + 0,1237 mm Y orta= 25,1655 + 0,2718 mm
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes Olgiisti toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 0,682 24,318 - 25,682 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 3 - 4,1 mm
Standart sapma tolerans1 / Tolerance of standard deviation 0,43 < 0,71 mm
Deney eleginin tel ¢capi, tolerans degerini asmaktadir, verilen degerler dikkate alinmahdir.
The wire diameter of the test sieve exceed value of tolerance, must used to take the result of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,021*L+19) Hm L=mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir. (The
reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin ad1 Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no 1zlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 182586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm ST 15677058 AB-0064-K/ITRK X
ISI VE NEM o o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027020
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatc :ULTRALAB
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi i
- 030117 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027020
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey i vegert 19 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 1 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt 3,15 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

standards.
: : Nem (% RH) |
47 |

Cevre sartlart :
Environmental Conditions [
Ol¢iim Sonuglart

Measurement Conditions

Sicaklik (° C) |
| 20,5 [

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

20+2 °C 45+15% RH

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 2,4820 0,0253
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
(")lgiilen mes sayist X eKsenini olcusu (Dimension in the X direction) Y eKsenini olguisti (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T Y 3 4 S T Y 3 4 S
T 19,15 19,13 19,28 19,10 19,15 19,01 19,16 19,17 19,07 19,36
2 19,17 19,27 19,30 19,21 19,32 19,05 19,17 19,19 19,13 19,08
3 19,13 19,18 19,12 19,14 19,24 19,17 19,13 19,07 19,22 19,20
4 19,12 19,13 19,18 19,21 19,21 19,19 19,34 19,24 19,31 19,11
S 19,17 19,04 19,12 19,15 19,20 19,14 19,21 19,17 19,22 19,13
6 19,13 19,19 19,13 19,15 19,16 19,17 19,15 19,23 19,18 19,28
X orta = 19,1720 + 0,0626 mm Y orta= 19,1738 + 0,0815 mm
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes Olgiisti toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 0,522 18,478 - 19,522 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 2,7 - 3,6 mm
Standart sapma tolerans1 / Tolerance of standard deviation 0,13 < 0,55 mm
Deney eleginin tel ¢capi, tolerans degerini asmaktadir, verilen degerler dikkate alinmahdir.
The wire diameter of the test sieve exceed value of tolerance, must used to take the result of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,021*L+19) Hm L=mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir. (The
reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a

coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin ad1 Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no 1zlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 182586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm ST 15677058 AB-0064-K/ITRK X
ISI VE NEM o o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027019
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

imalate: : TESTMAK
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
140000520 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027019
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey i vegert 16 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 1 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt 3,15 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

standards.)

Nem (% RH)

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

20,5

45+15% RH 47

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 2,9940 0,0171
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
(")lgiilen mes sayist X eKsenini olcusu (Dimension in the X direction) Y eKsenini olguisti (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T Y 3 4 S T Y 3 4 S
T 16,07 16,05 16,20 16,02 16,07 16,01 16,16 16,17 16,07 16,36
2 16,09 16,19 16,22 16,13 16,24 16,05 16,17 16,19 16,13 16,08
3 16,05 16,10 16,04 16,06 16,16 16,17 16,13 16,07 16,22 16,20
4 16,04 16,05 16,10 16,13 16,13 16,19 16,34 16,24 16,31 16,11
S 16,09 15,96 16,04 16,07 16,12 16,14 16,21 16,17 16,22 16,13
6 16,05 16,11 16,05 16,07 16,08 16,17 16,15 16,23 16,18 16,28
X orta = 16,0920 + 0,0626 mm Y orta= 16,1738 + 0,0815 mm
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes Olgiisti toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 0,441 15,559 - 16,441 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 2,7 - 3,6 mm
Standart sapma tolerans1 / Tolerance of standard deviation 0,13 < 0,47 mm
Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine gére uygun bulunmustur.
The test sieve is recognized good according to the tolerances in the results of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,021*L+19) Hm L=mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir. (The
reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a

coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin ad1 Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no 1zlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 182586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm ST 15677058 AB-0064-K/ITRK X
ISI VE NEM o o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027018
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatc :ULTRALAB
Manufacturer
Tip i
Type
Seri Numarasi i
- 030118 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027018
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey anme pegert 12,5 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi : 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt 2,5 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

standards.)

Nem (% RH)

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

I
20,5 |

45+15% RH 47

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 2,9920 0,0193
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
(")lgiilen mes sayist X eKsenini olcusu (Dimension in the X direction) Y eKsenini olguisti (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T Y 3 4 S T Y 3 4 S
T 12,63 12,59 12,53 12,63 12,67 12,46 12,47 12,49 12,54 12,54
2 12,64 12,55 12,59 12,37 12,63 12,47 12,58 12,60 12,53 12,60
3 12,45 12,48 12,50 12,52 12,62 12,53 12,56 12,19 12,55 12,54
4 12,61 12,59 12,57 12,64 12,46 12,57 12,52 12,56 12,53 12,64
S 12,50 12,56 12,64 12,56 12,52 12,49 12,49 12,57 12,59 12,56
6 12,58 12,61 12,52 12,59 12,59 12,16 12,44 12,55 12,52 12,50
X orta = 12,5647 + 0,0686 mm Y orta= 12,5113 + 0,1022 mm
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes Olgiisti toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 0,346 12,154 - 12,846 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 2,1 - 2,9 mm
Standart sapma tolerans1 / Tolerance of standard deviation 0,16 < 0,37 mm
Deney eleginin tel ¢capi, tolerans degerini asmaktadir, verilen degerler dikkate alinmahdir.
The wire diameter of the test sieve exceed value of tolerance, must used to take the result of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,021*L+19) Hm L=mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir. (The
reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin ad1 Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no 1zlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 182586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm ST 15677058 AB-0064-K/ITRK X
ISI VE NEM o o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027017
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatc :ULTRALAB
Manufacturer
Tip i
Type
Seri Numarasi i
- 030119 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027017
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey anmae peger 9,5 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 1 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt 2,24 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

standards.)

Nem (% RH)

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

I
20,4 |

45+15% RH 48

; Sayfa 2’ de verilmektedir.

(To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 1,9900 0,0189
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
(")lgiilen mes sayist X eKsenini olcusu (Dimension in the X direction) Y eKsenini olguisti (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T Y 3 4 S T Y 3 4 S
T 9,73 9.79 9,72 9.81 9,77 9.50 9,72 9,72 9.82 9,76
2 9,89 9,82 9,78 9,71 9,68 9,63 9,87 9,82 9,97 9,77
3 9,71 9.81 9,82 9,61 9,69 9,79 9.47 9,69 9.83 9,77
4 9,69 9.73 9.84 9,52 9,63 9,78 9.82 9,65 9.89 9,94
S 9,74 9.86 9,84 9.80 9,75 9.86 9.80 9,69 9,70 9.89
6 9,78 9.79 9.84 9.77 9,69 9.81 9.61 9,73 9.85 9,68
X orta = 9,7537 + 0,0806 mm Y orta= 9,7610 + 0,1158 mm
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes Olgiisti toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 0,265 9,235 - 9,765 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 1,9 - 2,6 mm
Standart sapma tolerans1 / Tolerance of standard deviation 0,18 < 0,29 mm
Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine gére uygun bulunmustur.
The test sieve is recognized good according to the tolerances in the results of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,021*L+19) Hm L=mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar

References Used in Calibration

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.

Cihazin ad1 Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no 1zlenebilirlik

PROFIL PROJEKTOR _ [50X150 mm 0.0005 J08070023 |82586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm ST 15677058 AB-0064-K/ITRK X
ISI VE NEM o o 12/2014-1/

OLCER/DATALOGAR | 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL.01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027016
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

imalate: : TESTMAK
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
: 40000519 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027016
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey Anma vegert

Nominal size of mesh
Tel Capt

Wire diameter
Prosediir

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

8
2

: Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

mm

mm

Cihazin laboratuvara kabul tarihi
Date of receipt of Device
Kalibrasyonun yapildigi yer
Place of calibration

standards.)

Nem (% RH)

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

20,3

[ 45+15% RH

43

; Sayfa 2’ de verilmektedir.

(To give in pages 2.)

: 18-03-25

: TRK-TURKKAL KALIB.

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 1,9360 0,0517
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
(")lgiilen mes sayist X eKsenini olcusu (Dimension in the X direction) Y eKsenini olguisti (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T Y 3 4 S T Y 3 4 S
T 8,20 8,26 8,19 8,28 8,24 7.90 8,12 8,12 8,22 8,16
2 8,36 8,29 8,25 8,18 8,15 8,03 8,27 8,22 8,37 8,17
3 8,18 8,28 8,29 8,08 8,16 8,19 7.87 8,09 8,23 8,17
4 .16 ,20 31 7.99 .10 .18 9] .05 ,29 .34
S 21 ,33 31 8,27 22 ,26 ,20 .09 .10 .29
6 25 ,26 31 8,24 .16 21 ,01 .13 ,25 ,08
X orta = 8,2237 + 0,0806 mm Y orta= 8,1610 + 0,1158 mm
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes Olgiisti toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 0,224 7,776 - 8,224 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 1,7 - 2,3 mm
Standart sapma tolerans1 / Tolerance of standard deviation 0,18 < 0,25 mm
Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine gére uygun bulunmustur.
The test sieve is recognized good according to the tolerances in the results of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,021*L+19) Hm L=mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar

References Used in Calibration

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.

Cihazin ad1 Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no 1zlenebilirlik

PROFIL PROJEKTOR _ [50X150 mm 0.0005 J08070023 |82586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm ST 15677058 AB-0064-K/ITRK X
ISI VE NEM o o 12/2014-1/

OLCER/DATALOGAR | 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL.01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027015
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

imalate: : TESTMAK
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
140000518 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027015
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey anma peger 5 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi . 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt 16 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

standards.)

Nem (% RH)

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

I
20,3 |

45+15% RH 48

; Sayfa 2’ de verilmektedir.

(To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 1,8920 0,0270
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
(")lgiilen mes sayist X eKsenini olcusu (Dimension in the X direction) Y eKsenini olguisti (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T Y 3 4 S T Y 3 4 S
T 5,18 5,07 4,93 5,01 4,99 5,08 5,05 5,10 5,05 5,07
2 4,98 5,06 5,05 5,08 5,13 5,03 5,04 5,11 5,01 5,12
3 5,00 5,02 5,07 5,15 4,99 5,11 5,05 5,03 5,06 5,13
4 5,05 5,01 5,09 4,81 4,98 5,05 4,98 5,08 5,09 5,07
S 5,04 5,07 4,96 5,03 5,11 5,00 5,04 5,04 5,08 4,96
6 4,96 5,04 5,07 5,09 5,07 5,11 5,02 5,01 5,10 4,98
X orta = 5,0367 + 0,0720 mm Y orta= 5,0555 + 0,0443 mm
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes Olgiisti toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 0,142 4,858 - 5,142 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 1,3 - 1,9 mm
Standart sapma tolerans1 / Tolerance of standard deviation 0,11 < 0,17 mm
Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine gére uygun bulunmustur.
The test sieve is recognized good according to the tolerances in the results of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,021*L+19) Hm L=mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar
References Used in Calibration

Cihazin ad1 Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no 1zlenebilirlik

PROFIL PROJEKTOR _ [50X150 mm 0.0005 J08070023 |82586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm ST 15677058 AB-0064-K/ITRK X
ISI VE NEM o o 12/2014-1/

OLCER/DATALOGAR | 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL.01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027014
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatc :ULTRALAB
Manufacturer
Tip i
Type
Seri Numarasi i
- 030120 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027014
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey anme pegert 4,75 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi : 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt 16 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

standards.)

Nem (% RH)

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

I
20,3 |

45+15% RH

43

; Sayfa 2’ de verilmektedir.

(To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 0,9880 0,0297
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
(")lgiilen mes sayist X eKsenini olcusu (Dimension in the X direction) Y eKsenini olguisti (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T Y 3 4 S T Y 3 4 S
T 5,09 4,94 4,96 4,89 5,05 5,11 4,96 4,98 491 5,07
2 4,86 4,97 5,00 4,94 4,98 4,88 4,99 5,02 4,96 5,00
3 4,97 5,05 4,99 4,95 4,87 4,99 5,07 5,01 4,97 4,89
4 4,99 4,94 5,08 4,90 4,81 5,01 4,96 5,10 4,92 4,83
S 4,93 5,00 4,98 5,06 5,05 4,95 5,02 5,00 5,08 5,07
6 5,07 5,03 4,90 4,93 5,01 5,09 5,05 4,92 4,95 5,03
X orta = 4,9733 + 0,0698 mm Y orta= 4,9933 + 0,0698 mm
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes Olgiisti toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 0,135 4,615 - 4,885 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 1,3 - 1,9 mm
Standart sapma tolerans1 / Tolerance of standard deviation 0,11 < 0,16 mm
Deney elegi, tolerans degerlerini asmaktadir, verilen degerler dikkate ahmmahdir.
The test sieve must used to take into consideration of the result of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,021*L+19) Hm L=mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar

References Used in Calibration

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.

Cihazin ad1 Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no 1zlenebilirlik

PROFIL PROJEKTOR _ [50X150 mm 0.0005 J08070023 |82586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm ST 15677058 AB-0064-K/ITRK X
ISI VE NEM o o 12/2014-1/

OLCER/DATALOGAR | 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL.01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027013
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatc : TESTMAK
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi :
- 10009528 Cihaz Kodu .-

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
EDA CENGIz IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027013
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey anme pegert 4 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi . 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt 14 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

standards.)

Nem (% RH)

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

I
20,2 |

45+15% RH

43

; Sayfa 2’ de verilmektedir.

(To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 1,2800 0,0512
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
(")lgiilen mes sayist X eKsenini olcusu (Dimension in the X direction) Y eKsenini olguisti (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T Y 3 4 S T Y 3 4 S
T 423 4,08 4,10 4,03 4,19 4,16 4,01 4,03 3,96 4,12
2 4,00 4,11 4,14 4,08 4,12 3,93 4,04 4,07 4,01 4,05
3 4,11 4,19 4,13 4,09 4,01 4,04 4,12 4,06 4,02 3,94
4 4,13 4,08 4,22 4,04 3,95 4,06 4,01 4,15 3,97 3,88
S 4,07 4,14 4,12 4,20 4,19 4,00 4,07 4,05 4,13 4,12
6 421 4,17 4,04 4,07 4,15 4,14 4,10 3,97 4,00 4,08
X orta = 4,1133 + 0,0698 mm Y orta= 4,0433 + 0,0698 mm
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes Olgiisti toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 0,114 3,886 - 4,114 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 1,2 - 1,7 mm
Standart sapma tolerans1 / Tolerance of standard deviation 0,11 < 0,14 mm
Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine gére uygun bulunmustur.
The test sieve is recognized good according to the tolerances in the results of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,021*L+19) Hm L=mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar

References Used in Calibration

Cihazin ad1 Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no 1zlenebilirlik

PROFIL PROJEKTOR _ [50X150 mm 0.0005 J08070023 |82586 AB-0227-K/MKL -
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm ST 15677058 AB-0064-K/ITRK X
ISI VE NEM o o 12/2014-1/

OLCER/DATALOGAR | 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL.01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027012
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

imalate: : TESTMAK
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
: 40000516 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027012
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey Anma vegert

Nominal size of mesh
Tel Capt

Wire diameter
Prosediir

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

3

: Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Cihazin laboratuvara kabul tarihi : 18-03-25
Date of receipt of Device
Kalibrasyonun yapildigi yer

Place of calibration

mm

: TRK-TURKKAL KALIB.

standards.)

Nem (% RH) |

[ 202 °C

Sicaklik ° C)
[

[
20,8 [ 45+15% RH 47 |

; Sayfa 2’ de verilmektedir.

(To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 0,7534 0,0205
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
(")lgiilen mes sayist X eKsenini olcusu (Dimension in the X direction) Y eKsenini olguisti (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T Y 3 4 S T Y 3 4 S
T 2,9300 2,9270 2,9070 2,9325 2,9160 3,0260 3,0035 3,0280 3,0030 2,9980
2 2,8855 2,9220 2,9010 2,9265 2,9385 3,0200 3,0240 3,0150 3,0150 2,9720
3 2,9250 2,9125 2,8735 2,8530 2,9530 2,9465 2,9960 3,0170 3,0010 3,0115
4 2,9380 2,8955 2,8485 2.8740 29550 2,9675 3,0160 3.0150 2,9950 3,0245
> 2,8835 2.8785 2,9390 2,9645 2,9275 3,0580 3,0120 29755 3,0340 2,9700
J 2,9220 2,9355 2,9320 2,9575 2,9540 3,0510 3,0470 3.0120 3,0040 3,0085
7 2,8835 2,8855 29195 2,9450 29160 3,0385 3,0130 3.0270 3,0320 2,9700
8 2,8855 2,9220 2,9070 2,9325 2,9470 3,0260 3,0390 3,0120 3,0410 2,9720
X orta = 2,9163 + 0,0290 mm Y orta= 3,0109 + 0,0252 mm
Deney elegi, ISO 3310 standardina gore imal edilmemistir, verilen degerler dikkate alinarak kullamlmahdir.
The test sieve do not manufacture according to ISO 3310, take into consideration of the result of measurement.
*Ql¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,018*L+1,9) Hm L=mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar
References Used in Calibration

Cihazin adi Olgme arahg | iyet Seri no Sertifika no Izlenebilirlik

PROFIL PROJEKTOR _ [50X150 mm 0.0005 J08070023 |82586 AB-0227-K/MKL X
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm ST 15677058 AB-0064-KITRK -
ISI VE NEM 0 . 12/2014-1/

OLCER/DATALOGAR |20-90 %RH  -20..50°C TRKLo1  |5877030 /5677039 AB-0064-K/TRK X

* IS0 3310-1 de olgiilecektir. ** ISO 3310-2 de 6lgiilecektir.




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027011
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatc :ULTRALAB
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi i
- 030105 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027011
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey anme pegert 2 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi . 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device R .

Tel Capt 0,9 mm Kalibrasyonun yapidigi yer . TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures

Cevre sartlart
Environmental Conditions
Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

standards.)
: Sicakly

Nem (% RH)

[ 202 °C

Ik(“C)

I
20,8 |

45+15% RH

16 |

; Sayfa 2’ de verilmektedir.

(To give in pages 2.)

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel cap1 degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 0,5921 0,0054
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakali elekler i¢in plaka kalinhg degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000
Olgiilen mes sayist X eksenini olcusu (Dimension in the X direction) Y eksenini olgtisu (Dimension in the Y direction)
(Number of measured mesh) [T 2 3 4 > 1 2 3 4 >
T 1,8000 1,7970 1,7770 1,8025 1,7860 2,0660 2,0435 2,0680 2,0430 2,0380
2 1,7555 1,7920 1,7710 1,7965 1,8085 2,0600 2,0640 2,0550 2,0550 2,0120
3 1,7950 1,7825 1,7435 1,7230 1,8230 1,9865 2,0360 2,0570 2,0410 2,0515
4 1,8080 1,7655 1,7185 1,7440 1,8250 2,0075 2,0560 2,0550 2,0350 2,0645
S 1,7535 1,7485 1,8090 1,8345 1,7975 2,0980 2,0520 2,0155 2,0740 2,0100
J 1,7920 1,8055 1,8020 1,8275 1,8240 2,0910 2,0870 2,0520 2,0440 2,0485
7 1,7535 1,7555 1,7895 1,8150 1,7860 2,0785 2,0530 2,0670 2,0720 2,0100
g 1,7555 1,7920 1,7770 1,8025 1,8170 2,0660 2,0790 2,0520 2,0810 2,0120
9 1,7970 1,7970 1,7605 1,7860 1,8090 2,0495 2,0460 2,0205 2,0480 2,0535
10 1,7925 1,7950 1,7575 1,7830 1,8050 2.0465 2,0420 2,0550 2,0680 2,0490
X orta = 1,7867 + 0,0270 mm Y orta= 2,0503 + 0,0231 mm
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes Olgiisti toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 0,059 1,941 - 2,059 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 0,77 - 1,04 mm
Standart sapma toleransi / Tolerance of standard deviation 0,04 < 0,08 mm
Deney elegi, tolerans degerlerini asmaktadir, verilen degerler dikkate alimmahdir.
The test sieve must used to take into consideration of the result of measurement.
*O!ciim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,018*L+1,9) Hm L =mm

Olgiim Sonuglarmin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmigtir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar
References Used in Calibration

Cihazin adi Olgme arahgi H iyet Seri no Sertifika no Izlenebilirlik

PROFIL PROJEKTOR __|50X150 mm 0.0005 J08070023_ 82586 AB-0227-K/MKL X
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm NI 15677058 AB-0064-K/TRK -
ISI VE NEM o 12/2014-1/

OLCER/DATALOGAR |20-90 %RH  -20..50°C TRKLol 5877030 /5677039 AB-0064-K/TRK X

* IS0 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de olglilecektir.
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027010
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

imalate: : TESTMAK
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
: 40000515 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027010
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer : -

Instrument/Device Place

ey Anma vegert : 1,18 mm Cihazin laboratuvara kabul tarihi . 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device

Tel Capt : 0,63 mm Kalibrasyonun yapildigi yer : TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures standards.)

Cevre sartlart H Sicaklik (° C) | Nem (% RH) |

Environmental Conditions [ 2012 °C [ 20,8 [ 45+15% RH 46 |

Ol¢iim Sonuglart

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Measurement Conditions

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel capr degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 0,4314 0,0018
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakal elekler i¢in plaka kalinhg: degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) (3 OLCUM) 0,0000 0,0000

Y eksenini ol¢usu

Tmension In the Y direction) |

Olgiilen mes sayist |
(Number of measured mesh) [T

X eKsenini ol¢usu (Dimension in the X direction) |
Z 3 7 B

X orta= 1,1765 0,0082 mm

T Z 3

Y orta= 1,1447

E) 5

0,0084

Toleranslar / Kabul kiriteri
Tablo 3
ISO 3310-1 standardina gére toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1

Tolerances / Criteries
Table 3

Mes olgiisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh [ 003 [ 1,044 ] - 1,216 mm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 0,54 - 0,72 mm
Standart sapma tolerans1 / Tolerance of standard deviation < 0,06 mm
Deney eleginin tel ¢capi, tolerans degerini asmaktadir, verilen degerler dikkate alinmahdir.

The wire diameter of the test sieve exceed value of tolerance, must used to take the result of measurement.

*6!9iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,018*L+1,9) Hm L=mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢tim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsaysi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir. (The
reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a

coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin ad1 Olgme arahdi H iyet Seri no Sertifika no Izlenebilirlik
References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR  [50X150 mm 0.0005 108070023 [82586 AB-0227-K/MKL
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm ST 15677058 AB-0064-KITRK
ISI VE NEM o o 12/2014-1/
OLCERDATALOGAR | 2090 %RH  -20..50 °C Tl |5677030 /5677039 |AB-0064-K/TRK

* IS0 3310-1 de oOlgiilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027009
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

imalate: : TESTMAK
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
: 40000514 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K
Page 2/2 1027009
03-25
Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer : -
Instrument/Device Place
ey Anma vegert : 600 pm Cihazin laboratuvara kabul tarihi . 18-03-25
Nominal size of mesh Date of receipt of Device
Tel Capt : 400 npm Kalibrasyonun yapildigi yer : TRK-TURKKAL KALIB.
Wire diameter Place of calibration
Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2
Procedures standards.)
Cevre sartlart H Sicaklik (° C) | Nem (% RH) |
Environmental Conditions [ 2012 °C [ 20,7 [ 45+15% RH [ 47 |
I\O/Ileil:u':e‘;oez:lgi‘;g tions * Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)
Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel capr degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 0,3941 0,0058
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakal elekler i¢in plaka kalinhg: degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) (3 OLCUM) 0,0000 0,0000
Olgiilen mes sayist I X eksenini olcusu (Dimension in the X direction) I Y eksenini olgtisu (Dimension in the Y direction) ]
(Number of mleasured mesh) [T 2 3 A El 1 2 3 & El
2
)
T
5
6
7
g
9
10
TT
2
13
14
15
16
17
18
19
20
X orta = 0,6232 0,0156 mm Y orta= 0,6379 0,0164
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gére toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes olgiisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh | 19 | 581 | = 619 pm
Tel gap1 toleranst / Tolerance for diameter of wire 340 - 460 pm
Standart sapma toleransi / Tolerance of standard deviation < 34,00 nm

Deney elegi, tolerans degerlerini asmaktadir, verilen degerler dikkate almmahdir.
The test sieve must used to take into consideration of the result of measurement.
*Qlgiim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,018*L+1,9) Hm L=mm
Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)
*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile garpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmstir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin adi Olgme araligi H iyet Seri no Sertifika no izlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 (82586 AB-0227-K/MKL X
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm NI 15677058 AB-0064-K/TRK -
ISI VE NEM o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* IS0 3310-1 de oOlgiilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.
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alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
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Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatc :ULTRALAB
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi i
- 030130 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027008
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey Anma vegert : 425 pm Cihazin laboratuvara kabul tarihi . 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device

Tel Capt : 280 npm Kalibrasyonun yapildigi yer : TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures standards.)

Cevre sartlart H Sicaklik (° C) | Nem (% RH) |

Environmental Conditions [ 2012 °C [ 20,7 [ 45+15% RH 47 |

Ol¢iim Sonuglart

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Measurement Conditions

Ortalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel capr degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 0,2342 0,0038
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakal elekler i¢in plaka kalinhg: degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) (3 OLCUM) 0,0000 0,0000

Y eksenini olcusu (Dimension in the Y direction) |

Olgiilen mes sayist |
(Number of measured mesh) [T

X eKsenini ol¢usu (Dimension in the X direction) |
Z 3 7 B

T Z 3 4 5

X orta = 0,4113 0,0163 mm Y orta= 0,4111

Tolerances / Criteries
Table 3

0,0152

Toleranslar / Kabul kiriteri
Tablo 3
ISO 3310-1 standardina gore toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes 6l¢iisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire
Standart sapma tolerans1 / Tolerance of standard deviation
Deney eleginin tel ¢capi, tolerans degerini asmaktadir, verilen degerler dikkate alinmahdir.
The test sieve must used to take into consideration of the result of measurement.
*QOlgiim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement)
Olgiim Sonuglarmin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

439
320
26,80

[ 1a [ 411 ] 2
240 S
<

pm

£(0,018%L+1,9) L =mm

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢tim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢arpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir. (The
reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin ad1 Olgme arahdi H iyet Seri no Sertifika no Izlenebilirlik
References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 (82586 AB-0227-K/MKL
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm ST 15677058 AB-0064-K/TRK
ISI VE NEM o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-0L 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK

* IS0 3310-1 de olgiilecektir. ** ISO 3310-2 de olgiilecektir.
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Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

imalate: : TESTMAK
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi 4
140000513 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027007
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey Anma vegert : 300 pm Cihazin laboratuvara kabul tarihi . 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device

Tel Capt : 200 npm Kalibrasyonun yapildigi yer : TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures standards.)

Cevre sartlart : Sicaklik ° C) | Nem (% RH)

Environmental Conditions [ 2012 °C [ 20,6 [ 45+15% RH [ 47

Ol¢iim Sonuglart

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Measurement Conditions

Ortalama deger (Average)

*Metal tel orgiilii elek icin tel capr degerleri mm (Wire diameter values for metal wire

Standard sapma(Standard deviation)

cloth) (10 OLCUM) 0,1882 0,0034
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S

oLcUmM) 0,0000 0,0000
*Metal plakal elekler i¢in plaka kalinhg: degeri (Plate thincknesses values for perforated

metal plate) (3 OLCUM) 0,0000 0,0000

Y eksenini ol¢usu

Tmension In the Y direction) |

Olgiilen mes sayist |
(Number of measured mesh) [T

X eKsenini ol¢usu (Dimension in the X direction) |
Z 3 7 B

X orta = 0,3102 0,0087 mm

T Z 3

T

B

Toleranslar / Kabul kiriteri
Tablo 3
ISO 3310-1 standardina gére toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1

Mes 6lgiisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh |

Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire
Standart sapma toleransi / Tolerance of standard deviation
Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine goére uygun bulunmustur.
The test sieve must used to take into consideration of the result of measurement.
*QOlgiim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement)
Olgiim Sonuglarmin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile garpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmstir. (The

Y orta= 0,3024 0,0074
Tolerances / Criteries
Table 3
10,4 [ 2896 | - 3104 pm
170 - 230 pm
< 21,20 um
+(0,018*L+1,9) Hm L=mm

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a

coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin ad1 Olgme araligi H iyet Seri no Sertifika no izlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 |82586 AB-0227-K/MKL X
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm JUTSTIS9 15677058 AB-0064-K/TRK -
ISI VE NEM o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* 1SO 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027006
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatc :ULTRALAB
Manufacturer
Tip i
Type
Seri Numarasi i
- 030102 Cihaz Kodu .o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027006
03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer -

Instrument/Device Place

ey Anma vegert : 250 pm Cihazin laboratuvara kabul tarihi . 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device

Tel Capt : 160 npm Kalibrasyonun yapildigi yer : TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2

Procedures standards.)

Cevre sartlart : Sicaklik ° C) | Nem (% RH)

Environmental Conditions [ 2012 °C [ 20,5 [ 45+15% RH [ 47

Ol¢iim Sonuglart

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Measurement Conditions

Ortalama deger (Average)

*Metal tel orgiilii elek icin tel capr degerleri mm (Wire diameter values for metal wire

Standard sapma(Standard deviation)

cloth) (10 OLCUM) 0,1469 0,0020
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S

oLcUmM) 0,0000 0,0000
*Metal plakal elekler i¢in plaka kalinhg: degeri (Plate thincknesses values for perforated

metal plate) (3 OLCUM) 0,0000 0,0000

Y eksenini ol¢usu

Tmension In the Y direction) |

Olgiilen mes sayist |
(Number of measured mesh) [T

X eKsenini ol¢usu (Dimension in the X direction) |
Z 3 7 B

X orta = 0,2872 0,0087 mm

T Z 3

T

B

Toleranslar / Kabul kiriteri
Tablo 3
ISO 3310-1 standardina gére toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1

Mes 6lgiisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh |

Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire
Standart sapma toleransi / Tolerance of standard deviation
Deney elegi, tolerans degerlerini asmaktadir, verilen degerler dikkate almmahdir.
The test sieve must used to take into consideration of the result of measurement.
*QOlgiim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement)

Olgiim Sonuglarmin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile garpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmstir. (The

Y orta= 0,2884 0,0074
Tolerances / Criteries
Table 3
8,9 [ 2411 ] - 258,9 pm
130 - 190 pm
< 18,80 um
+(0,018*L+1,9) Hm L=mm

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a

coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin ad1 Olgme araligi H iyet Seri no Sertifika no izlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 |82586 AB-0227-K/MKL X
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm JUTSTIS9 15677058 AB-0064-K/TRK -
ISI VE NEM o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* 1SO 3310-1 de 6lgiilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027005
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11027
Order No
Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

imalate: : TESTMAK
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi ‘
140000512 Cihaz Kodu .

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K
Page 2/2 1027005
03-25
Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer : -
Instrument/Device Place
ey Anmu vegert . 150 pm Cihazin laboratuvara kabul tarihi 1 18-03-25
Nominal size of mesh Date of receipt of Device
Tel Capt : 100 npm Kalibrasyonun yapildigi yer : TRK-TURKKAL KALIB.
Wire diameter Place of calibration
Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2
Procedures standards.)
Cevre sartlart H Sicaklik (° C) | Nem (% RH) |
Environmental Conditions [ 2012 °C [ 20,4 [ 45+15% RH [ 48 |
I\O/Ileil:u':eioez:lg:; tions * Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)
Orfalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)
*Metal tel orgiilii elek icin tel capr degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 0.0948 0,0012
*Metal plakal elekler i¢in adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (S
OLCUM) 0,0000 0,0000
*Metal plakal elekler i¢in plaka kalinhg: degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) (3 OLCUM) 0,0000 0,0000
Olgiilen mes sayist I X eksenini olcusu (Dimension in the X direction) I Y eksenini olgtisu (Dimension in the Y direction) ]

(Number of measured mesh) [T Z 3 4 > 1 Z 3 4 >

T

2

)

T

5

6

7

g

9

10

TT

2

13

14

15

16

17

18

19

20

2T

77

23

prs

25

26

27

28

29

30

3T

32

33

34

335

36

37

38

39

40

X orta = 0,1560 0,0029 mm Y orta= 0,1526 0,0024

Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gére toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes olgiisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh | 6 | 144 | = 156 pm
Tel gapt toleranst / Tolerance for diameter of wire 85 - 115 pm
Standart sapma toleransi / Tolerance of standard deviation < 13,70 nm

Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine goére uygun bulunmustur.
The test sieve must used to take into consideration of the result of measurement.
*Qlgiim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,018*L+1,9) Hm L=mm
Olgiim Sonuglarmnin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)
*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile garpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmstir. (The

reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin adi Olgme aralii Hassasiyet Seri no Sertifika no izlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 (82586 AB-0227-K/MKL X
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm NI 15677058 AB-0064-K/TRK -
ISI VE NEM o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* IS0 3310-1 de oOlgiilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.
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alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
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Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi :
: 100029024 I G -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027004

03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer : -

Instrument/Device Place

ey anma pegert 75 pm Cihazin laboratuvara kabul tarihi : 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device

Tel Capt : 50 npm Kalibrasyonun yapildigi yer : TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2
Procedures standards.)

Cevre sartlart H Sicaklik (° C) | Nem (% RH) |

Environmental Conditions [ 2012 °C [ 20,3 [ 45+15% RH [ 48 |

Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Orfalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)

*Metal tel orgiilii elek icin tel capr degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 00464 0,0012

*Metal plakali elekler icin adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (5
OLCUM) 0,0000 0,0000

*Metal plakah elekler i¢in plaka kalinhg: degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000

Olgiilen mes sayisi I X eksenini olcusu (Dimension in the X direction) I Y eksenini olgtisu (Dimension in the Y direction) ]
(Number of measured mesh) [T Z 3 4 B

T Z 3 4 5

X orta = 0,0773 0,0044 mm Y orta= 0,0762
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gére toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes olgiisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh | 3,7 [ 713 ] = 78,7 pm
Tel gap1 toleranst / Tolerance for diameter of wire 43 pm
Standart sapma toleransi / Tolerance of standard deviation < 9,10 nm
Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine goére uygun bulunmustur.
The test sieve must used to take into consideration of the result of measurement.
*QOlgiim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,018*L+1,9) Hm L =mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

0,0043 mm

'
n
o

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile garpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmstir. (The
reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin adi Olgme araligi Hassasiyet Seri no Sertifika no izlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 (82586 AB-0227-K/MKL X
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm NI 15677058 AB-0064-K/TRK -
ISI VE NEM o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* 1SO 3310-1 de 6Olciilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.
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Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi :
: 100029023 Cihaz Kodu .-

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027003

03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer : -

Instrument/Device Place

ey anma pegert 75 pm Cihazin laboratuvara kabul tarihi : 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device

Tel Capt : 50 npm Kalibrasyonun yapildigi yer : TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2
Procedures standards.)

Cevre sartlart H Sicaklik (° C) | Nem (% RH) |

Environmental Conditions [ 2012 °C [ 20,2 [ 45+15% RH [ 48 |

Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Orfalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)

*Metal tel orgiilii elek icin tel capr degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 0,0493 0,0016

*Metal plakali elekler icin adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (5
OLCUM) 0,0000 0,0000

*Metal plakah elekler i¢in plaka kalinhg: degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000

Olgiilen mes sayisi I X eksenini olcusu (Dimension in the X direction) I Y eksenini olgtisu (Dimension in the Y direction) ]
(Number of measured mesh) [T Z 3 4 B

T Z 3 4 5

X orta = 0,0783 0,0044 mm Y orta= 0,0771
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gére toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes olgiisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh | 3,7 [ 713 ] = 78,7 pm
Tel gap1 toleranst / Tolerance for diameter of wire 43 pm
Standart sapma toleransi / Tolerance of standard deviation < 9,10 nm
Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine goére uygun bulunmustur.
The test sieve must used to take into consideration of the result of measurement.
*QOlgiim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,018*L+1,9) Hm L =mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

0,0043 mm

'
n
o

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile garpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmstir. (The
reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin adi Olgme araligi Hassasiyet Seri no Sertifika no izlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 (82586 AB-0227-K/MKL X
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm NI 15677058 AB-0064-K/TRK -
ISI VE NEM o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* 1SO 3310-1 de 6Olciilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.



(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027002
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi :
: 100029022 Cihaz Kodu .-

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027002

03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer : -

Instrument/Device Place

ey anma pegert 75 pm Cihazin laboratuvara kabul tarihi : 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device

Tel Capt : 50 npm Kalibrasyonun yapildigi yer : TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2
Procedures standards.)

Cevre sartlart H Sicaklik (° C) | Nem (% RH) |

Environmental Conditions [ 2012 °C [ 20,1 [ 45+15% RH [ 49 |

Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Orfalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)

*Metal tel orgiilii elek icin tel capr degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 00479 0,0035

*Metal plakali elekler icin adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (5
OLCUM) 0,0000 0,0000

*Metal plakah elekler i¢in plaka kalinhg: degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000

Olgiilen mes sayisi I X eksenini olcusu (Dimension in the X direction) I Y eksenini olgtisu (Dimension in the Y direction) ]
(Number of measured mesh) [T Z 3 4 B

T Z 3 4 5

X orta= 0,0743 0,0044 mm Y orta= 0,0761
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gére toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes olgiisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh | 3,7 [ 713 ] = 78,7 pm
Tel gap1 toleranst / Tolerance for diameter of wire 43 pm
Standart sapma toleransi / Tolerance of standard deviation < 9,10 nm
Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine goére uygun bulunmustur.
The test sieve must used to take into consideration of the result of measurement.
*QOlgiim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,018*L+1,9) Hm L =mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

0,0043 mm

'
n
o

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile garpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmstir. (The
reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin adi Olgme araligi Hassasiyet Seri no Sertifika no izlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 (82586 AB-0227-K/MKL X
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm NI 15677058 AB-0064-K/TRK -
ISI VE NEM o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* 1SO 3310-1 de 6Olciilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.
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TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1027001
Kalibrasyon Sertifikasi 03-25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11027

Order No

Makine / Cihaz :METAL TEL ORGULU ELEK

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi :
: 100029021 I G -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.03.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
DERYA CETINER IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1027001

03-25

Makine/Cihaz : METAL TEL ORGULU ELEK Bulundugu yer : -

Instrument/Device Place

ey anma pegert 75 pm Cihazin laboratuvara kabul tarihi : 18-03-25

Nominal size of mesh Date of receipt of Device

Tel Capt : 50 npm Kalibrasyonun yapildigi yer : TRK-TURKKAL KALIB.

Wire diameter Place of calibration

Prosediir : Kalibrasyon, ISO 3310-1 ve ISO 3310-2 standartlarina gore yapilmistir. (The calibration is made in accordance with ISO 3310-1 and ISO 3310-2
Procedures standards.)

Cevre sartlart H Sicaklik (° C) | Nem (% RH) |

Environmental Conditions [ 2012 °C [ 20,0 [ 45+15% RH [ 49 |

Ol¢iim Sonuglart
Measurement Conditions

; Sayfa 2’ de verilmektedir. (To give in pages 2.)

Orfalama deger (Average) Standard sapma(Standard deviation)

*Metal tel orgiilii elek icin tel capr degerleri mm (Wire diameter values for metal wire
cloth) (10 OLCUM) 0,0489 0,0019

*Metal plakali elekler icin adim degeri (Pitch values for perforated metal plate) (5
OLCUM) 0,0000 0,0000

*Metal plakah elekler i¢in plaka kalinhg: degeri (Plate thincknesses values for perforated
metal plate) 3 OLCUM) 0,0000 0,0000

Olgiilen mes sayisi I X eksenini olcusu (Dimension in the X direction) I Y eksenini olgtisu (Dimension in the Y direction) ]
(Number of measured mesh) [T Z 3 4 B

T Z 3 4 5

X orta = 0,0763 0,0044 mm Y orta= 0,0781
Toleranslar / Kabul kiriteri Tolerances / Criteries
Tablo 3 Table 3
ISO 3310-1 standardina gére toleranslar / Tolerances according to ISO 3310-1
Mes olgiisii toleransi / Tolerance for the measure of mesh | 3,7 [ 713 ] = 78,7 pm
Tel gap1 toleranst / Tolerance for diameter of wire 43 pm
Standart sapma toleransi / Tolerance of standard deviation < 9,10 nm
Deney elegi, kalibrasyon sonucunda, verilen tolerans degerlerine goére uygun bulunmustur.
The test sieve must used to take into consideration of the result of measurement.
*QOlgiim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement) +(0,018*L+1,9) Hm L =mm

Olgiim Sonuglarinin degerlendirilmesi (Explanation of the measuring results.)

0,0043 mm

'
n
o

*Beyan edilen genisletilmis 6l¢iim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile garpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmstir. (The
reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.)

Referans cihazlar Cihazin adi Olgme araligi Hassasiyet Seri no Sertifika no izlenebilirlik

References Used in Calibration PROFIL PROJEKTOR 50X150 mm 0.0005 J08070023 (82586 AB-0227-K/MKL X
KUMPAS 0-150 mm 0,01 mm NI 15677058 AB-0064-K/TRK -
ISI VE NEM o 12/2014-1/
OLCER/DATALOGAR 20-90 %RH  -20...50 °C TRKL-01 5677030 / 5677039 AB-0064-K/TRK X

* 1SO 3310-1 de 6Olciilecektir. ** ISO 3310-2 de dlgiilecektir.
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alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256010
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
Istek Numaras: 11256

Order No

Makine / Cihaz : METILEN MAVISI KARISTIRICISI

Instrument / Device

Imalatc -
Manufacturer
Tip -
Type
Seri Numarasi :
: 13002645 I G -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 AB-0064-K

Page 2/2 1256010
02-25

Makine/Cihaz METILEN MAVIsi Ol¢me Sahast : - - rpm

Instrument/Device Range Of Measurement

Bulundusu ver LABORATUVAR Skala Taksimat : - - rpm

Place Nominal Value

Kalibrasyon yapiudigi yer  YERINDE Cihazin laboratuvara kabul tarihi -

Place of calibration

Prosediir Kalibrasyon, DT.69-FREKANS DEVIR OLCER KALIBRASYON TALIMATTI' na gire yapilmustir.
Procedures The calibration is made in accordance with DT.69-FREQUENCY RATE MEASUREMENT

Ol¢iim Sartlart Olgiim sonuglar her bir élgiim noktas icin 5(bes) kez tekrarlanarak ortalama hata dikkate alnarak yazilnstir.
Measurement Conditions The measurement results are written 5 (five) times for each measurement point, taking into account the average error.

Cevre sartlart Sicaklik Nem

Environmental Conditions 23+ 5°C 18,6 °C 45% + 15% 39 % RH

Ol¢ciim Sonuclar Olgiim tablosunda belirtilmektedir.
Measurement Conditions It is stated in the measurement table.
Kalibrasyon Noktalar OLCUM SONUGLARI
AYARLANAN DEGER ORTALAMA OLMUM DEGERI HATA BELIRSIZLIK
TUNED VALUE (rpm) AVARAGGE (rpm) ERROR (rpm) (rpm)
400,0 403,68 -3,7 0,48
600,0 604,00 -4,0 0,50
Ol¢iim Belirsizligi (1,0E-04 *o +43E-01)  rpm

Uncertainty of Measurement

Gorus ve Yorumiar

Opinions and Interpretation

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir % 95
oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a

normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar:

References Used in
Calibration

Olgme arahig .
Cihazin ad Seri no Sertifika no Izlenebilirlik
Hassasiyet
DIJITAL 0-99.999 RPM ,
TAKOMETRE 0.1/1RPM S379524 E05082 AB-0064-K
SICAKLIK VE | 0-99 %RH 1 %RH
NEM OLCER 0-50 °C, 0,1°C TRKL-04 5677035 AB-0064-K
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0O 0
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Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz : TERAZI

Instrument / Device

imalatc :NET TERAZI
Manufacturer
Tip :TC-60C
Type
Seri Numarasi i
. 52202865 CihazKodu — .

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




Sayfa 2/2 AB-0064-K

TRK-TURKKAL KALIBRASYON 1256005
02-25

Makine/Cihaz TERAZI Bulundugu yer LABORATUVAR

Instrument/Device Place

vieme Da”flSl 0 Kg Cihazin laboratuvara kabul tarihi .-

Range Of Measurement 60 / - / - Kg Date of receipt of Device

Skala Taksimati 0,005 / - / - Kg Kalibrasyonun yapildigi yer : YERINDE

Nominal Value

Place of calibration

Prosediir Euromet/cg-18/v.04e Gore Referans Kiitle Setleri Kullanilarak Yapilimistir.(DT- 01) Otomatik Olmayan
Terazi Kalibrasyon Talimati(Made Using Reference Mass Sets According to Euromet / cg-18 / v.04. (DT-

Procedures 01) Non-Automatic Balance Calibration Instruction)

Olciim Sartlart Cihazin Kullanildigi Ortam Sartlari

Measurement Conditions Ambient Conditions in which the Device is Used

Cevre sartlar Sicaklik Nem Kalibrasyona Baslangi¢ Sicakligt 19,2 |°C

Environmental Conditions 20,0 + 0,75 °C 45% + | 0 % [Kalibrasyon Bitis Sicaklig1 19,3 |°C

Olciim Sonuclart Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.

Measurement Conditions It is given in the Measurement Results Table.

Markasi : NET TERAZI | AvARYAPLDIMI? | EVET [-| HAYIR |[X]
Model : TC-60C ON YUKLEME (AYAR ONCESI) (Kg)

Seri numarasi : 52202865 REFERANS AGIRLIK OKUNAN DEGER | SAPMA (HATA)
Max. Olglim Kapasitesi 60 - = Kg 60 59,995 -0,005

Olgiim Hassasiyeti 0,005 - - Kg ON YUKLEME (AYAR SONRASI) (Kg)

TK Etkisi 10 ppm REFERANS AGIRLIK OKUNAN DEGER SAPMA (HATA)

0 0 0
TEKRARLANABILIRLIK-1 TEKRARLANABILIRLIK-2 MERKEZ DISI YUKLEME
UYGULANAN OKUNAN UYGULANAN OKUNAN UYGULANAN OKUNAN
1 30 Kg| 29,995 |Kg 1 - Kg = Kg 1 20 Kg| 20,000 ([Kg
2 30 Kg| 30,000 |Kg 2 - Kg = Kg 2 20 Kg| 20,000 |[Kg
3 30 Kg| 30,000 (Kg 3 - Kg - Kg 3 20 Kg| 20,000 |Kg
4 30 Kg| 29,995 |Kg 4 - Kg - Kg 4 20 Kg| 20,000 |Kg
5 30 Kg| 30,000 |Kg 5 - Kg = Kg 5 20 Kg| 20,000 ([Kg
DOGRULUK TESTI

UYGULANAN OKUNAN iDcizl i »

[S.N DARA DEGER DEGER HATA BELIRSIZLIK \'J\J Q/,// /\’\J:/’}
1 0 Kg 5 Kg 5,000 Kg 0,000 Kg 0,0068 Kg 3 174 I:"'3 i/ 4
2 0 Kg 10 Kg| 10,000 [Kg 0,000 Kg 0,0069 Kg T {
3 0 [Ke[ 20 |Ke| 19,095 |[Ke| -0,005 [K8| 00069 _ [K8| | 207 T oS || Y
4 0 Kg 30 Kg| 30,000 [Kg 0,000 Kg 0,0071 Kg ol Bt N 4
5 0 Kg 40 Kg| 40,000 [Kg 0,000 Kg 0,0073 Kg
6 0 Kg 60 Kg| 60,000 [Kg 0,000 Kg 0,0078 Kg

Olciim Belirsizligi Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.

Uncertainty of Measurement

Goriis ve Yorumlar

Opinions and Interpretations

It is given in the Measurement Results Table.

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi
sonucunda bulunan degerdir ve % 95 oraninda giivenilirlik saglanmustir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage
factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar

References Used in Calibration

Cihaz Imalatci Sinifi Seri No Sertifika no Kalib. Tarihi Izlenebilirilik

Kautle Seti (1mg-500g) JERA E2 46811 24.0856 03.2024 ABOIS4K | -
Kitle Seti (1g- Skg) DEMIRKOL F1 10113 2281008 / 24.2088 05.2024 ABQUKIAB | -
Etalon Ag%‘i‘g()s kg-10kg- DEMIRKOL MI 55 2281011 05.2024 AB-0064K | X
Termohigrometre C Dijital TRKL-04 5677035 12.2024 AB-0064-K X




(@ )
TRK-TURKKAL KALIBRASYON TORKA
iC VE DIS TiC. LTD. STi Y

alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256003
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11256

Order No

Makine / Cihaz :NOKTA YUKLEME TEST CIHAZI

Instrument / Device

Imalatc :TEST CENTER
Manufacturer
Tip .
Type
Seri Numarasi i
: 13002642 UL ;-

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TURKKAL

TRK-TURKKAL KALIBRASYON

AB-0064-K

1256003

02-25

SAYFA 2 (PAGE 2)

Makine/Cihaz (Instrument/Device)

Blgme Sahasi (Range Of Measurement )

Skala Taksimati (Nominal Value)

Blgiim Yonii (Measuring Direction)

Prosediir (Procedures)

Olgiim Sartlari (Measurement Conditions)

Cevre sartlari  (Environmental Cond.)

Olgiim Sonuglari (Measurement Cond.)

Dahili kalibrasyon yapildi mi? (Did make internal

: NOKTA YUKLEME TEST CiHAZI

5 /
:0,001 /
: BASMA

: Kalibrasyon TS EN ISO 7500-1 / ASTM E4-09 gére yapilmistir.(The calibration is made in accordance with TS EN ISO 7500-1/ ASTM E4-09)

50 kN

0 kN

Bulundugu yer (Place)

Cihazin laboratuvara kabul tarihi (Date of
receipt of Device)

Kalibrasyonun yapildig: yer (Place of

calibration)

: Cihazin Kullanildigi Ortam Sartlari (Ambient Conditions in which the Device is Used)

Sicaklik °C

Nem %RH

19,2

46

: Sayfa 2 de verilmektedir. (To give in pages 2)

calibration for ?) HAYIR
Dahili kalibrasyon dncesi degerler Kalibrasyon noktasi (kN) Olgiim Sonucu (mV/V) Referans Degerler (mV/V) Olgiim sonucu (kN)
10 0,00000 0,10014 0,00
20 0,00000 0,20026 0,00
40 0,00000 0,40044 0,00
Test Makinasinin Kuvvet Degerleri (Force rotes of the testing machine) / OLGUM SONUGLARI (mV/V) (RESULTS OF THE MEASUREMENT)
o (Ol otz | octms | i) | Ol | ozt | oot | SN | sttt | o st
5,000 0,04981 0,04989 0,04993 - 4,974 4,982 4,986 - 0,05007 0,35
10,000 0,10006 0,10008 0,10012 - 9,992 9,994 9,998 - 0,10014 0,32
15,000 0,15001 0,15009 0,15016 - 14,981 14,989 14,995 - 0,15020 0,32
20,000 0,19996 0,20010 0,20020 - 19,970 19,984 19,994 - 0,20026 0,32
25,000 0,24991 0,25011 0,25024 - 24,960 24,980 24,993 - 0,25031 0,32
30,000 0,29986 0,30012 0,30028 - 29,950 29,976 29,992 - 0,30036 0,32
35,000 0,34981 0,35013 0,35032 - 34,941 34,973 34,992 - 0,35040 0,32
40,000 0,39976 0,40014 0,40036 - 39,932 39,970 39,992 - 0,40044 0,32
45,000 0,44971 0,45015 0,45040 - 44,924 44,968 44,993 - 0,45047 0,32
50,000 0,49966 0,50016 0,50044 - 49,916 49,966 49,994 - 0,50050 0,32
TEST MAKINASININ BAGIL HATALARI ( % ) (RELATIVE ERRORS OF THE TESTING MACHINE)
FORTALAMA BAG'LH%?%ULUK H:’;fg'; Ii’;mﬁ?&‘g‘iﬂ:ﬂﬁw BAGIL COZUNURLUK BAGIL SIFIR HATASI TEST CIHAZININ SINIFI
(FMEAN) (Relative Accuracy Error) Error) HATASI (Relative Resolution Error) (Relative Zero Error) (Class of testing devices)
4,980 0,396 0,241 0,020 1
9,994 0,056 0,060 0,010 1
14,988 0,079 0,100 0,007 1
19,982 0,088 0,120 0,005 1
24,977 0,091 0,132 0,004 1
29,973 0,091 0,140 0,003 0,000 1
34,969 0,090 0,146 0,003 1
39,965 0,088 0,150 0,003 1
44,962 0,085 0,153 0,002 1
49,959 0,082 0,156 0,002 1
Tes* malinacimin cineh [Fl36 of the machine) : Belirtilen sinif degerine 6lgtim belirsizligi dahil edilmemektedir.

Kalibrasyon sonucu (Results of Calibration)

Ol¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement)

Goriig ve Yorumlar (Opini

and Interpr ions)

* Test cihazi, yapilan kalibrasyon sonucunda; TS EN ISO 7500-1 / ASTM E4-09 'de belirtilen tolerans degerleri igindedir.

: Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.(It is given in the Measurement Results Table.)

* Kalibrasyon peryodu; TS EN 7500-1 / ASTM E4-09'de belirtiimektedir. (It is given in the Measurement Results Table.)

Beyan edilen genisletilmis 6l¢tim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as thestandard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2 which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar (References Used in Calibration)

CiHAZ ADI OLCUM ARALIGI SERi NO SERTIFiKA NO iZLENEBILIRLIK
REFERANS YUK HUCRESI 200 kN 56391 1197502 12-24
YUZ. PURUZ. OLC. CIHAZI 0,01-2,5Ra 18930000001 5677064 1224

SERTLIK OLC.CIH. 0,1-1000HRC 25418000003 5677065 12-24
NEMOLCER -20-150 C %10-50Rh TRKL-04 5677035 12-24
DIJITAL KUMPAS 0-300 mm KM-02 5677056 12-24
KRONOMETRE SANIYE 2706102 5677023 12-24
DUZLEMSELLIK MASTAR 200 mm 74093 5677002 1224
CELIK CETVEL 0-150 mm BK004068 5677026 12-24




TRK-TURKKAL KALIBRASYON
IC VE DIS TIC. LTD. ST

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri TURKKAL
1261002
Kalibrasyon Sertifikasi
Calibration Certificate 02-25

Cihazin Sahibi / Adresi :SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11261

Order No

Makine / Cihaz : PENATRASYON CIiHAZI

Instrument / Device

imalatc :JEOTEST
Manufacturer
Tip : GEMO-DZ304
Type
Seri Numarasi 4
- 13002657 Cihaz Kodu .-

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Muhiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.
Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmistir.
This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.

This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04




TURKKAL KALIBRASYON LTD. STI.

Sayfa 2/3 TRK

Page 2/3 1261002
02-25

Makine/Cihaz : PENATRASYON CiHAZI Cihazin laboratuvara kabul tarihi -

Instrument/Device (Date of receipt of Device)

dlcme Sahast - Kalibrasyonun yapildig: yer YERINDE

Range Of Measurement (Place of calibration)

Skala Taksimati : -

Nominal Value
Bulundugu yer : LABORATUVAR

Place

Prosediir . . . . .
Kalibrasyon DT-59 Vicat ve penatrometre kalibrasyon talimati standardina gore yapilmstir .

Procedures DT- 59 Vicat ve penatrometeter calibration calibration was performed according to standard instructions .

Olciim Sartlart

Measurement The reference, is waiting in environment to conditioning.
Conditions
Olciim Sonuclart : Sayfa 3’ de verilmektedir.
Measurement To give in pages 3.
Conditions
Cevre sartlart Sicaklik Nem Basing
Environmental 20 °C %45 -
Referans cihazlar: Cihazin Ol¢me aralign Seri no Sertifika no | Izlenebilirlik
adi
References Used in Calibration Hassasiyet
. 0-1.200 g AB-0064-K
T'ERAZI 0.001 ¢ 3102228 T28606 TURKKAL
DIJITAL SHI9F0902 AB-0064-K
KUMPAS 0 - 300 mm 0,01 mm 4 B108148 TURKKAL
PROJEKT 50X150 mm 0.0005 J08070023 24151 ABi\(/ﬁ(zz_K
Ol¢iim Belirsizligi : 40,005 mm

Uncertainty of Measurement

Beyan edilen genisletilmis élciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayist ile carpimi
sonucunda bulunan degerdir % 95 oraminda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor
k=2, which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol : Uygun

External view and functional control



TURKKAL KALIBRASYON LTD. STIi.

Sayfa 3/3 TRK
Page 3/3 1261002
02-25

UZUNLUK OLGUMLERI
REFERANS Olciilen deger.mm

DEGERLER mm Olgiim degerleri Hata
0,0 0,00 0,00
1,0 1,00 0,00
2,0 1,99 -0,01
5,0 4,98 -0,02
10,0 9,99 -0,01
15,0 14,97 -0,03
20,0 19,98 -0,02
25,0 24,97 -0,03

Kalinhk mm boyu,mm (B) UZUNLUK (A)GAPI mm

©1,01+0,01 42,5%2.5 7,5%2,5 93,10%0,15

1,0035 42,5670 - 3,1095
(G) Igne ucu,mm (D) ACISI E UZUNLUK F UZUNLUK
90,15+0,01 9010'+,30' 50%2,5 38+1
cl e . 0,1515 90 09' 51" 50,34 38,14
Igne Olgiimleri (G) 1gne ucu,mm PIKNOMETRE AGIRLIGI | IGNE AGIRLIGI
5,4+0,4 100 g 25¢g
5,42 - - [- 2,53 2,53] 2,53
TUM PARGA AGIRLIGI IGNE BOYU | PIKNOMETRE AGIRLIGI
- |- | - 81,12 50 g
N [- [-
Olciim sonuglarimin degerlendirilmesi : Cihaz, kalibrasyon sonuclaria gére uygun bulunmustur.

Explanation of the measuring results. The instrument is recognized good according to the outcome of calibration.




TRK-TURKKAL KALIBRASYON
IC VE DIS TIC. LTD. ST

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri TURKKAL
2885002
Kalibrasyon Sertifikasi
Calibration Certificate 06-25

Cihazin Sahibi / Adresi :SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 12885

Order No

Makine / Cihaz : PLAKA YUKLEME TEST CiHAZI

Instrument / Device

imalatc :UTEST
Manufacturer
Tip :UTS-1115
Type
Seri Numarasi 4
- 24000916 Cihaz Kodu .-

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi :02.06.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Muhiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
25.06.2025 25.06.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.
Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmistir.
This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.

This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 TRK
Page 2/2 2885002
06-25
Makine/Cihaz PLAKA YUKLEME TEST ( Cihazin laboratuvara kabul tarihi
Instrument/Device (Date of receipt of Device)
Ol¢me Sahast 0 600 Bar Kalibrasyonun yapildig: yer
Range Of Measurement (Place of calibration) YERINDE
Skala Taksimat 10 Bar
Nominal Value
Bulundugu yer -
Place
Prosediir (Procedures) Kalibrasyon DT-56Cihaz boyut kalibrasyon talimat: standardina gore yapilmstir .
Olciim Sartlart DT- 56 the device size is made according to the standard
Measurement Conditions The reference, is waiting in environment to conditioning.
Ol¢iim Sonuglart Sayfa 2’ de verilmektedir.
Measurement Conditions To give in pages 2.
Cevre sartlari Sicaklik °C Nem%RH
Environmental Conditions 18,4 39
Referans cihazlar Cihazin ady | Olgme araligy Seri no Sertifika no Izlenebilirlik
References Used in Calibration Hassasiyet
KDLIIJIMTP‘ZLS 0‘%?&?& SHOF09024 B119809 TRK-TURKKAL
Termohigro | %07 | TRKL-08 $57691 TRK-TURKKAL
metre 1%RH
Olgiim Belirsizligi : + 0,04 mm

Uncertainty of Measurement
Beyan edilen genisletilmis él¢ciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpumi sonucunda bulunan degerdir % 95
oranminda giivenilirlik saglanmuistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a

normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.
Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol Uygun

External view and functional control

OLCUM SONUCLARI
Kalibrasyon Basing yiikselmesi Basing diigmesi
noktasi icin 1. deger icin 1. deger Ortalama Average
Points of KN KN KN
calibration BAR
0 0,00 0,00 0,00
60 43,04 36,55 39,79
120 86,07 73,10 79,59
180 129,11 109,65 119,38
240 172,14 146,21 159,17
300 215,18 182,76 198,97
360 258,21 219,31 238,76
20 301,25 255,86 278,55
480 344,28 292,41 318,35
540 387,32 328,96 358,14
600 430,36 365,51 397,93
Piston ¢cap1 "D" 9,8 cm Ai 67,63 cm2 X
Piston capa "'d" 0,0 cm Acg 79,34 cm2 -
1 ~ i
e = d ¥ D R |
¥ |
J . [
Vst Vo X
—_— Dy (d)?
Ap=deael o) F=PxA Afnx[(?}—(?}] R=PxAg

Olciim sonuclarimin degerlendirilmesi Explanation Cihaz, kalibrasyon sonuclarina goére uygun bulunmustur. The
of the measuring results. instrument is recognized good according to the outcome of calibration.




TRK-TURKKAL KALIBRASYON
IC VE DIS TIC. LTD. ST

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri TURKKAL
2885001
Kalibrasyon Sertifikasi
Calibration Certificate 06-25

Cihazin Sahibi / Adresi :SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 12885

Order No

Makine / Cihaz : OTOMATIK TOPRAK KOMPRAKTORU

Instrument / Device

Imalatc :UTEST
Manufacturer
Tip : CONTROLLER
Type
Seri Numarasi d
: 24001951 Cihaz Kodu .

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi :02.06.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Muhiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
25.06.2025 25.06.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.
Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmistir.
This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.

This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04




TRK-TURKKAL KALIBRASYON

Sayfa 2/2 TRK

Page 2/2 2885001
06-25

Makine/Cihaz : OTOMATIK TOPRAK KOM Cihazmn laboratuvara kabul tarihi -

Instrument/Device (Date of receipt of Device)

Olcme Sahasi - Kalibrasyonun yapildigi yer YERINDE

Range Of Measurement (Place of calibration)

Skala Taksimat : -
Nominal Value

Bulundugu yer : LABORATUVAR
Place
Prosediir : Kalibrasyon DT-54-56 Cihaz agirlik ve Cihaz boyut kalibrasyon talimati
standardina gore yapilmstir .
Procedures DT- 54-56 weight calibration device and the device size is made according to the standard
calibration instructions .
Olciim Sartlart  : Olciim sonuclari ii¢ degerin ortalamasidir.
Measurement The measuring results are average of three value.
Conditions
Olciim Sonuclart : Sayfa 2’ de verilmektedir.
Measurement To give in pages 2.
Conditions
Cevre sartlart Sicaklik Nem Basing
Environmental 20 °C 0,45 -
Referans cihazlar: Cihazin adi| Ol¢me aralig1 | Serino | Sertifika no | Izlenebilirlik
References Used in Calibration Hassasiyet
DIJITAL |0300mm 0,01 | SHOF090 B119809 _TRK-
KUMPAS mm 24 TURKKAL
. 6000 g 14AHW+ AB-0064-K
TERAZI 0,1g 650004 | 3993006 | ‘TiRKkKAL
OLCUMLER
AGIRLIK (g) 4531,4
DUSUS YUKSEKLIGI (cm) 35
VURUS SAYISI 56
Kalibrasyon sonucu :
Results of Calibration UYGUN

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile
carpitmi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmustir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the
coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Gorsel ve Fonksiyonel Kontrol : Uygun

External view and functional control

Olgiim sonuclarmnin degerlendirilmesi : Cihaz, kalibrasyon sonuc¢larina gére uygun bulunmustur.
Explanation of the measuring results. The instrument is recognized good according to the outcome of

calibration.
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Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
1256006
Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz : TERAZI

Instrument / Device

Imalatc : RADWAG
Manufacturer
Tip :PS-750-C2
Type
Seri Numarasi :
: 2430110086 I G -

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




Sayfa 2/2 AB-0064-K

TRK-TURKKAL KALIBRASYON 1256006
02-25

Makine/Cihaz TERAZI Bulundugu yer LABORATUVAR

Instrument/Device Place

vieme Da”flSl 0 g Cihazin laboratuvara kabul tarihi -

Range Of Measurement 750 / - / - g Date of receipt of Device

Skala Taksimati 0,01 / - / - g Kalibrasyonun yapldigi yer : YERINDE

Nominal Value

Place of calibration

Prosediir Euromet/cg-18/v.04e Gore Referans Kiitle Setleri Kullanilarak Yapilimistir.(DT- 01) Otomatik Olmayan
Terazi Kalibrasyon Talimati(Made Using Reference Mass Sets According to Euromet / cg-18 / v.04. (DT-
Procedures 01) Non-Automatic Balance Calibration Instruction)
Olciim Sartlart Cihazin Kullanildigi Ortam Sartlari
Measurement Conditions Ambient Conditions in which the Device is Used
Cevre sartlar Sicaklik Nem Kalibrasyona Baslangi¢ Sicakligt 19,3 |°C
Environmental Conditions 20,0 + 0,75 °C 45% + | 0 % [Kalibrasyon Bitis Sicaklig1 19,2 |°C
Olciim Sonuclart Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.
Measurement Conditions It is given in the Measurement Results Table.
Markasi : RADWAG | AvARYAPLDIMI? | EVET [-| HAYIR |[X]
Model : PS-750-C2 ON YUKLEME (AYAR ONCESI) (g)
Seri numarasi 1 2430110086 REFERANS AGIRLIK OKUNAN DEGER | SAPMA (HATA)
Max. Olglim Kapasitesi 750 - - g 750 749,79 -0,21
Olgiim Hassasiyeti 0,01 - - g ON YUKLEME (AYAR SONRASI) (g)
TK Etkisi 10 ppm REFERANS AGIRLIK OKUNAN DEGER SAPMA (HATA)
0 0,00 0,00
TEKRARLANABILIRLIK-1 TEKRARLANABILIRLIK-2 MERKEZ DISI YUKLEME
UYGULANAN OKUNAN UYGULANAN OKUNAN UYGULANAN OKUNAN
1 400 g 399,89 g 1 - g - g 1 300 g 300,00 g
2 400 g 400,00 g 2 - g - g 2 300 g 300,00 g
3 400 g 399,89 g 3 - g - g 3 300 g 300,00 g
4 400 g 400,00 g 4 - g - g 4 300 g 300,00 g
5 400 g 400,00 g 5 - g - g 5 300 g 300,00 g
DOGRULUK TESTI
UYGULANAN OKUNAN iDcizl i
[S.N DARA DEGER DEGER HATA BELIRSIZLIK % \\J g:r"// A’\J:/’}
1 0 8 20 8 20,00 8 0,00 8 0,12 8 3 14 [N/ 4
2 0 8 50 8 50,00 3 0,00 8 0,12 [3 o {
3 0 E] 100 8| 9999 [B| -001 |8 0,12 g 207 T oy ff/APu\f
4 0 8 500 8 500,00 3 0,00 8 0,12 3 ol Bt N 4
5 0 8 700 8 699,99 8 -0,01 8 0,12 8
6 0 8 750 8 750,00 3 0,00 8 0,12 3
Olciim Belirsizligi Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.

Uncertainty of Measurement

Goriis ve Yorumlar

Opinions and Interpretations

It is given in the Measurement Results Table.

Beyan edilen genisletilmis olciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi
sonucunda bulunan degerdir ve % 95 oraninda giivenilirlik saglanmustir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage
factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar

References Used in Calibration

Cihaz Imalatci Sinifi Seri No Sertifika no Kalib. Tarihi Izlenebilirilik

Kautle Seti (1mg-500g) JERA E2 46811 24.0856 03.2024 ABOIS4K | -
Kitle Seti (1g- Skg) DEMIRKOL F1 10113 2281008 / 24.2088 05.2024 ABQU R AP X
Etalon Ag%‘i‘g()s kg-10kg- DEMIRKOL Mi 55 2281011 05.2024 AB0064K | -
Termohigrometre C Dijital TRKL-04 5677035 12.2024 AB-0064-K X
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alibrasyo
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Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz : TERAZI

Instrument / Device

Imalata : SSWOCK
Manufacturer
Tip : STA-B
Type
Seri Numarasi 4
: HSAL1310178 Cihaz Kodu o

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




Sayfa 2/2 AB-0064-K

TRK-TURKKAL KALIBRASYON 1256008
02-25

Makine/Cihaz TERAZI Bulundugu yer LABORATUVAR

Instrument/Device Place

vieme Da”flSl 0 g Cihazin laboratuvara kabul tarihi -

Range Of Measurement 30000 / - / - g Date of receipt of Device

Skala Taksimati 0,5 / - / - g Kalibrasyonun yapldigi yer : YERINDE

Nominal Value

Place of calibration

Prosediir Euromet/cg-18/v.04e Gore Referans Kiitle Setleri Kullanilarak Yapilimistir.(DT- 01) Otomatik Olmayan
Terazi Kalibrasyon Talimati(Made Using Reference Mass Sets According to Euromet / cg-18 / v.04. (DT-
Procedures 01) Non-Automatic Balance Calibration Instruction)
Olciim Sartlart Cihazin Kullanildigi Ortam Sartlari
Measurement Conditions Ambient Conditions in which the Device is Used
Cevre sartlar Sicaklik Nem Kalibrasyona Baslangi¢ Sicakligt 19,3 |°C
Environmental Conditions 20,0 + 0,75 °C 45% + | 0 % [Kalibrasyon Bitis Sicaklig1 19,2 |°C
Olciim Sonuclart Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.
Measurement Conditions It is given in the Measurement Results Table.
Markasi : SWOCK | AvARYAPLDIMI? | EVET [-| HAYIR |[X]
Model : STA-B ON YUKLEME (AYAR ONCESI) (g)
Seri numarasi : HSAL1310178 REFERANS AGIRLIK OKUNAN DEGER | SAPMA (HATA)
Max. Olglim Kapasitesi 30000 - - g 30000 29998,5 -1,5
Olgiim Hassasiyeti 0,5000 - - g ON YUKLEME (AYAR SONRASI) (g)
TK Etkisi 10 ppm REFERANS AGIRLIK OKUNAN DEGER SAPMA (HATA)
0 0,0 0,0
TEKRARLANABILIRLIK-1 TEKRARLANABILIRLIK-2 MERKEZ DISI YUKLEME
UYGULANAN OKUNAN UYGULANAN OKUNAN UYGULANAN OKUNAN
1 15000 g| 15000,0 |8 1 - g - g 1 10000 g| 10000,0 |8
2 15000 g| 15000,0 |8 2 - g - g 2 10000 g| 10000,0 |8
3 15000 g| 149995 |g 3 - g - g 3 10000 g| 10000,0 |&g
4 15000 g| 15000,0 |&g 4 - g - g 4 10000 g| 10000,0 |&g
5 15000 g| 149995 |8 5 - g - g 5 10000 g 9999,5 g
DOGRULUK TESTI
UYGULANAN OKUNAN iDcizl i
[S.N DARA DEGER DEGER HATA BELIRSIZLIK % \'J\J g/,/’ /\’\J:/’}
1 0 g 500 g] 5000 8 0,0 g 0,68 g 3 174 [N/ 4
2 0 8 1000 8 1000,0 3 0,0 8 0,68 [3 o {
3 0 E] 2000 8| 20000 [B] 00 |8 0,69 g 207 T oy ff/APu\f
4 0 8 5000 8 5000,0 3 0,0 8 0,70 3 ol Bt N 4
5 0 8 10000 8| 10000,0 |8 0,0 8 0,97 8
6 0 8 20000 8| 200000 |8 0,0 8 1,5 3
7 0 8 30000 8| 300000 |8 0,0 8 2,2 8
Ol¢iim Belirsizligi Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.

Uncertainty of Measurement

Goriis ve Yorumlar

Opinions and Interpretations

It is given in the Measurement Results Table.

Beyan edilen genisletilmis élciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayist ile ¢arpimi
sonucunda bulunan degerdir ve % 95 oraminda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage
factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar

References Used in Calibration

Cihaz Imalatci Sinifi Seri No Sertifika no Kalib. Tarihi 1zlenebilirilik

Kutle Seti (1mg-500g) JERA E2 46811 24.0856 03.2024 AB-0I84K | -
Kittle Seti (1g- Skg) DEMIRKOL Fl 10113 2281008 / 24.2088 05.2024 ABOUOTK AR | x
Etalon Aglzr(l)‘li‘ggskg'mkg' DEMIRKOL Ml 55 2281011 05.2024 AB-0064-K | X
Termohigrometre C Dijital TRKL-04 5677035 12.2024 AB-0064-K X




(@ )
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alibrasyo

0O 0
AB-0064-K

Altinoluk Mah. Veysel Cd. No:33/A MelikGazi/Kayseri AB-0064-K
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Kalibrasyon Sertifikasi 02.25

Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o

Customer / Address MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS
istek Numarasi 11256

Order No

Makine / Cihaz : SIVI BANYO-(SU BANYOSU)

Instrument / Device

Imalatc :GEMO

Manufacturer

Tip :TT104

Type

Seri Numarasi . 3B-01 Cihaz Kodu .

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]




TRK-TURKKAL KALiBRASYON

Sayfa 2 AB-0064-K

Page 2 1256009
02-25

Makine/Cihaz : SIVI BANYO-(SU BANYOSU) Bulundugu yer : LABORATUVAR

Instrument/Device Place

Ol¢me Sahast : 0 - 250 °C Cihazin laboratuvara kabul tarihi I-

Range Of Measurement Date of receipt of Device

Skala Taksimati : 0,1 °C Kalibrasyonun yapildig yer : YERINDE

Nominal Value Place of calibration

Prosediir

KALIBRASYON; DT.06- Sicaklik Kabini Kalibrasyon Talimatina gére yapilmistir. DIN 12880 ve TS EN 60068-3-11, TS EN 60068-3-5 ve TS EN
60068-3-7 standardlaruna gore, 6l¢iimii yapilacak olan hacim igerisine PT100 veya K tipi (NiCr-Ni) termokupl yerlestirilir. Cihaz istenen sicaklik
degerine geldiginde icerideki her termokuplun 6l¢tigii minimum ve maksimum sicakliklar ile cihaz set degerinin karsilagtirilmasidir.

Procedures CALIBRATION; It was made according to DT.06- Temperature Cabinet Calibration Instruction. According to DIN 12880 and TS EN 60068-3-11,
TS EN 60068-3-5 and TS EN 60068-3-7 standards, PT100 or K type (NiCr-Ni) thermocouples are placed in the volume to be measured. When the
device reaches the desired temperature value, it is the comparison of the minimum and maximum temperatures measured by each thermocouple
inside and the device set value.

Olgiim Sartlart : Cihazin Kullanildig1 Ortam Sartlari

Measurement Conditions Ambient Conditions in which the Device is Used

Cevre sartlart : Sicaklik Nem Kalibrasyona Baslangi¢ Sicakligt 19,3 |°C

Environmental Conditions 20,0 + 0,8 °C 45% + 15% Kalibrasyon Bitis Sicaklig1 19,2 [°C

Olgiim Sonuglart : Olgiim Sonuglar1 Tablosunda verilmistir.

Measurement Conditions It is given in the Measurement Results Table.

Kalibrasyon Noktalar: Olgiim Sonuglar:
Gosterge Degeri (°C) Gergek Deger (°C) Gosterge Hatasi (°C)
Termokupl No Belirsizlik (*)(°C)
Min Max Min Max Ortalama Min Max
1 23,9 25,2 24,6 0,7 -0,1
2 24,1 25,1 24,6 0,5 0,0
3 24,2 25,4 24,8 0,4 -0,3
4 24,0 25,0 24,5 0,6 0,1
5 24,1 25,2 24,7 0,5 -0,1
24,6 25,1 2 > s 5 3 1.6
6 24,6 25,8 25,2 0,0 -0,7
7 24,5 25,5 25,0 0,1 -0,4
8 24,3 25,5 24,9 0,3 -0,4
9 24,1 25,3 24,7 0,5 -0,2
10 24,4 25,6 25,0 0,2 -0,5

Cihaz set sicakhig o

Setting Temperature of Device 25,0 c

Cihaz icerisindeki min.sicakhik o

Minumum Temperature in Device 23.9 c

Cihaz icerisindeki max.sicakhik o

Maximum Temperature in Device 258 C

Ortalama Gergek Sicakhk o

True temperature of average 248 C

y/ 1 Dalgalanma= "6l¢iilen Deger (mi x)/2 " formuliine gore hesaplanmistir.

Termokupl!'larin Yerlestirilme Sekli

j
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Olgiim Belirsizligi : Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.

Uncertainty of Measurement It is given in the Measurement Results Table.

Govriis ve Yorumlar
Opinions and Interpretations
NOT-1 : Bu kalibrasyon sertifikasi' ndaki 6l¢iim sonuglari; sadece GEMO marka TT104 model SB-01
seri numarali cihaz i¢in gegerlidir.

NOT-2 : Yukaridaki 6l¢iim degerleri sicaklik kabinini igerisi bosken yapilan 6lgtimler neticesinde elde edilmistir.

d, 5,

Beyan edilen genisletilmis élciim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayist ile ¢carptmi sonucunda bulunan degerdir % 95 or giivenilirlik

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal distibution corresponds to a
coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar : Cihazin adi Ol¢me araligt Seri no Sertifika no Kalibrasyon tarihi Fzlenebilirlik
References used in Calibration

K tipi termokupllu Data -80..250 °C 1702-00855 2281002 05.2024 AB-0064-K
Logger Sicaklik Tarayicist

20-99%RH

SICAKLIK NEM OLCER | “ 7 "5 o

TRKL-04 5677035 12.2024 AB-0064-K
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Calibration Certificate

Cihazin Sahibi / Adresi : SDV YAPI VE ZEMIN LABORATUVARI LTD.STi. o
MEHMET AKIF MAH.45032 SOK. NO:9/A DULKADIROGLU/KAHRAMANMARAS

Customer / Address

istek Numarasi 11256
Order No
Makine / Cihaz : UC EKSENLI TEST CiHAZI

Instrument / Device

imalatg 1 YUKSEL KAYA MAKINA

Manufacturer

Tip :EASTWIEV

Type

Seri Numarasi 05 Cihaz Kodu

Serial Number Device Number

Kalibrasyon Tarihi 124.02.2025

Date of Calibration

Sayfa Sayisi 12

Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6l¢iim standartlarina izlenebilirligi belgeler.
This calibration certificate documents the traceability to national standards which realize the unit of measurement according to the International System of Units (SI)

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD. $Ti. TURKAK’tan AB-0064-K dosya numarasi ile TS EN/ISO 17025:2017

standardina gére akredite edilmistir. 4
TRK-TURKKAL KALIBRASYON LTD.STI accredited by TURKAK under registration number AB-0064-K file no for TS EN/ISO 17025:2017 as Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlagma ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile kargilikli tanima anlagmasi imzalamigtir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the Europen co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognation Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmigtir.
The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this certificate.

Miihiir / Kage Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan / Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date
Tahir Mete TURHAN IBRAHIM DEMIREL
%imzahdlr %imzahdlr
10.04.2025 10.04.2025

Tel : (0.352) 224 44 90-95 Fax : (0.352) 224 44 99 Web : www.turkkalkalibrasyon.com.tr E-Posta : info@turkkalkalibrasyon.com.tr

Bu sertifika laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz sertifikalar gegersizdir.

Sertifika 5070 sayili kanununa gore giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir.

This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.
This certificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. FR.067/07.03.2023-04]
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SAYFA 2 (PAGE 2)

Makine/Cihaz (Instrument/Device)

Blgme Sahasi (Range Of Measurement )

Skala Taksimati (Nominal Value)

Blgiim Yonii (Measuring Direction)

Prosediir (Procedures)

Olgiim Sartlari (Measurement Conditions)

Cevre sartlari

(Environmental Cond.)

Olgiim Sonuglari (Measurement Cond.)

Dahili kalibrasyon yapildi mi? (Did make internal

: UG EKSENLI TEST CiHAZI

0,5 / 5  kg*100
10,001 / 0 kg*100
: BASMA

Sicaklik °C Nem %RH

19,2 46

Bulundugu yer (Place)

: LABORATUVAR

Cihazin laboratuvara kabul tarihi (Date of

receipt of Device)

Kalibrasyonun yapildig: yer (Place of

calibration)

: Cihazin Kullanildigi Ortam Sartlari (Ambient Conditions in which the Device is Used)

: Sayfa 2 de verilmektedir. (To give in pages 2)

: Kalibrasyon TS EN ISO 7500-1 / ASTM E4-09 gére yapilmistir.(The calibration is made in accordance with TS EN ISO 7500-1/ ASTM E4-09)

: YERINDE

calibration for ?) HAYIR
Dahili kalibrasyon dncesi degerler :Kalibrasyon noktasi (kg*100; Olgiim Sonucu (mV/V) Referans Degerler (mV/V) Olgiim sonucu (kg*100)
1 0,00000 0,19622 0,00
2 0,00000 0,39244 0,00
4 0,00000 0,78488 0,00
Test Makinasinin Kuvvet Degerleri (Force rotes of the testing machine) / OLGUM SONUGLARI (mV/V) (RESULTS OF THE MEASUREMENT)
kg*100 OLEUM 1 (mV/v) | BLCOM 2 (m¥/) | BLGUM 3 (m¥/) GE&?Z’L',E”S OLc0M 1 (kg+100) ?M;éé?pz 3%5:1?? i GE('E:ge 2{‘:’:‘?;5 et A I —
0,500 0,09742 0,09758 0,09763 - 0,496 0,497 0,498 - 0,09811 0,36
1,000 0,19581 0,19593 0,19601 - 0,998 0,999 0,999 - 0,19622 0,20
1,500 0,29376 0,29387 0,29391 - 1,497 1,498 1,498 - 0,29433 0,16
2,000 0,39171 0,39181 0,39181 - 1,996 1,997 1,997 - 0,39244 0,16
2,500 0,48966 0,48975 0,48971 - 2,495 2,496 2,496 - 0,49055 0,16
3,000 0,58761 0,58769 0,58761 - 2,995 2,995 2,995 - 0,58867 0,16
3,500 0,68556 0,68563 0,68551 - 3,494 3,494 3,494 - 0,68677 0,16
4,000 0,78351 0,78357 0,78341 - 3,993 3,993 3,992 - 0,78488 0,16
4,500 0,88146 0,88151 0,88131 - 4,492 4,492 4,491 - 0,88298 0,16
5,000 0,97941 0,97945 0,97921 - 4,991 4,992 4,990 - 0,98108 0,16
TEST MAKINASININ BAGIL HATALARI ( % ) (RELATIVE ERRORS OF THE TESTING MACHINE)
g . HRTRS R Reeaty | araoPASLETUNEK | paemvans | oz
(Relative Accuracy Error) Error)
0,497 0,579 0,215 0,200 1
0,998 0,154 0,102 0,100 1
1,498 0,164 0,051 0,067 1
1,997 0,170 0,026 0,050 1
2,496 0,173 0,018 0,040 1
2,995 0,175 0,014 0,033 0,000 1
3,494 0,176 0,018 0,029 1
3,993 0,177 0,020 0,025 1
4,492 0,177 0,023 0,022 1
4,991 0,177 0,025 0,020 1
Tes* malinacimin cineh [Fl36 of the machine) : Belirtilen sinif degerine 6lgtim belirsizligi dahil edilmemektedir.

Kalibrasyon sonucu (Results of Calibration)

Ol¢iim Belirsizligi (Uncertainty of Measurement)

Goriig ve Yorumlar (Opinions and Interpr: ions)

* Test cihazi, yapilan kalibrasyon sonucunda; TS EN ISO 7500-1 / ASTM E4-09 'de belirtilen tolerans degerleri igindedir.

: Olgiim Sonuglari Tablosunda verilmistir.(It is given in the Measurement Results Table.)

* Kalibrasyon peryodu; TS EN 7500-1 / ASTM E4-09'de belirtiimektedir. (It is given in the Measurement Results Table.)

Beyan edilen genisletilmis 6l¢tim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir % 95 oraninda giivenilirlik saglanmistir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as thestandard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2 which for a normal distibution corresponds to a coverage probability of approximately %95.

Referans cihazlar (References Used in Calibration)

CiHAZ ADI OLCUM ARALIGI SERi NO SERTIFiKA NO iZLENEBILIRLIK
REFERANS YUK HUCRESI 10 kN 50559 1158203 1224
YUZ. PURUZ. OLC. CIHAZI 0,01-2,5Ra 18930000001 5677064 1224

SERTLIK OLC.CIH. 0,1-1000HRC 25418000003 5677065 12-24
NEMOLCER -20-150 C %10-50Rh TRKL-04 5677035 12-24
DIJITAL KUMPAS 0-300 mm KM-02 5677056 12-24
KRONOMETRE SANIYE 2706102 5677023 12-24
DUZLEMSELLIK MASTAR 200 mm 74093 5677002 1224
CELIK CETVEL 0-150 mm BK004068 5677026 12-24
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